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 ب 
 

  خذا تِ ًام

 ساسهاى هلي استاًذارد ايزاى تا آضٌايي

ٖ  3ٔکاد٠  ٤که  تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ كٙؿس٣ زحم٥ماذ ٚ اػسا٘ذاسد ؼ١ٔؤػ ٗ  اكکح   لکا٘ٛ ٚ  اػکسا٘ذاسد  ٔؤػؼک١  ٔمکشساذ  ٚ لکٛا٥٘

اػکسا٘ذاسدٞا٢   ٘ـکش  ٚ زذ٤ٚٗ زؿ٥٥ٗ، ٚغ٥فٝ وٝ اػر وـٛس سػ٣ٕ ٔشخؽ زٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙؿس٣ زحم٥ماذ

  .داسد ؾٟذٜ تٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

تکٝ   29/6/90د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ؾا٣ِ اداس٢ ٔکٛس    ٚ ٘ذاسد ٚ زحم٥ماذ كٙؿس٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىلذ ٚ خٙدأٜٛػؼٝ اػسا ٘اْ

  خٟر  اخشا اتحـ ؿذٜ اػر . 24/7/90ٔٛس   35838/206ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ زغ٥٥ش ٚ ط٣ ٘أٝ ؿٕاسٜ 

ٔؤػؼکاذ   ٚ ٔشاوض ٘ػشاٖ كاحة ،ػاصٔاٖ اسؿٙاػاٖ و اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔخسّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػسا٘ذاسد زذ٤ٚٗ

ز٥ِٛکذ٢،   تٝ ؿکشا٤ط  زٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔلاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشزثط ٚ آٌاٜ السلاد٢ ٚ ز٥ِٛذ٢ خظٚٞـ٣، ؾ٣ّٕ،

ٝ  اػکر  زداس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٝ  ٔـکاسور  اص وک ٖ  ٔٙلکفا١٘  ٚ آٌاٞا٘ک ُ  ٘فکؽ،  ٚ حکك  كکاحثا وٙٙکذٌاٖ،  ٔلکش   ز٥ِٛذوٙٙکذٌاٖ،  ؿکأ

٘ک٤ٛغ   خک٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚس٣ غ٥ش ٚ دِٚس٣ ٢ٞا أٖػاصٔ ٟ٘ادٞا، زخلل٣، ٚ ؾ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ دسوٙٙذٌاٖكا

َ  ٔشتکٛ   فٙک٣  ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اؾضا٢ ٚ ٘فؽ ر٢ ٔشاخؽ تٝ ٘ػشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ اص  خکغ  ٚ ؿکٛد ٔک٣  اسػکا

ا٤کشاٖ   سػ٣ٕ() ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ؾٙٛاٖ تٝ زل٤ٛة كٛسذ دس ٚ طش  سؿسٝ آٖ تا ٔشزثط ٣ّٔ و٥ٕس١ دس خ٥ـٟٙادٞا ٚ ٘ػشٞا دس٤افر

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙسـش ٚ چاج

وٙٙکذ   ٔک٣  ز٥ٟٝ ؿذٜ زؿ٥٥ٗ ضٛاتط سؾا٤ر تا ٥٘ض كح  ر٢ ٚ ٔٙذ ؾحلٝ ٢ٞا أٖػاصٔ ٚ ٔؤػؼاذ وٝ اػسا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ خ٥ؾ

ٝ  زل٤ٛة، دسكٛسذ ٚ تشسػ٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕس١ ٖ  تک ٖ ا ّٔک٣  اػکسا٘ذاسد  ؾٙکٛا تکذ٤ٗ زشز٥کة،    .ؿکٛد  ٔک٣  ٔٙسـکش  ٚ چکاج  ٤کشا

ٖ  ّٔک٣  اػسا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿسٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ زّم٣ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٣٤ ٗ  5 ؿکٕاس٠  ا٤کشا ّٔک٣   و٥ٕسک١  دس ٚ زکذ٤ٚ

 .تاؿذ سػ٥ذٜ زل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ زـى٥ُػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ  وٝ ٔشتٛ  اػسا٘ذاسد

ٗ  ػاصٔاٖ اك٣ّ اؾضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد (ISO)اػکسا٘ذاسد   إِّّک٣  تک٥
1 ، ٖ ٗ  و٥ٕؼک٥ٛ إِّّک٣ اِىسشٚزى٥ٙکه    تک٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔا

(OIML)  اػکر ٚ  ٝ ٖ  تک 4ساتکط  زٟٙکا  ؾٙکٛا
  ٖ  وکذوغ غکزا٣٤    و٥ٕؼک٥ٛ

5
(CAC) خکاف  ٞکا٢  ٥٘اصٔٙکذ٢  ٚ و٣ّ ٤طؿشا تٝ زٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ زذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؿا٥ِر وـٛس دس 

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اػسا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ كٙؿس٣ ٚ ف٣ٙ ؾ٣ّٕ، ٞا٢ خ٥ـشفر آخش٤ٗ اص ، وـٛس

 وٙٙکذٌاٖ، حفکع   ٔلکش   اص حٕا٤کر  تکشا٢  لکاٖ٘ٛ،  دس ؿکذٜ  ت٣ٙ٥ خ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سؾا٤ر تا زٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ  ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد

 اص اخشا٢ تؿض٣ السلاد٢، ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ؼر ٔححػاذ ٚ ٔحلٛلاذ و٥ف٥ر اص اط٥ٕٙاٖ حلَٛ ؾ٣ٕٔٛ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػحٔر

 اػکسا٘ذاسد، اخثکاس٢   ؾا٣ِ ؿٛسا٢ زل٤ٛة ات ٚاسداز٣، الحْ ٤ا/ٚ وـٛس داخُ ز٥ِٛذ٢ ٔحلٛلاذ تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢

ٛ  تکشا٢  ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حفع ٔٙػٛس تٝ زٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ . ٕ٘ا٤ذ ٚ  كکادساز٣  والاٞکا٢  اػکسا٘ذاسد  اخکشا٢  وـکٛس،  لاذٔحلک

 فؿاَ ٔؤػؼاذ ٚ ٞا أٖػاصٔ خذٔاذ اص وٙٙذٌاٖ اػسفادٜ تٝ تخـ٥ذٖ اط٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ا٤ذ.  اخثاس٢ سا آٖ تٙذ٢دسخٝ

 ٜآصٔا٤ـکٍا  ٔح٥ط٣،ص٤ؼر ٔذ٤ش٤ر ٚ و٥ف٥ر ٔذ٤ش٤ر ٞا٢ ػ٥ؼسٓ كذٚسٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔض٢ تاصسػ٣، آٔٛصؽ، ٔـاٚسٜ، دس ص١ٙ٥ٔ

 اػکاع  تکش  سا ٔؤػؼکاذ  ٚ ٞا أٖػاصٔ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ ػٙدؾ، ٚػا٤ُ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٚ ٔشاوض ٞا

 تکش  ٚ اؾطا ٞا آٖ تٝ كحح٥ر زأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاصْ، ؿشا٤ط احشاص كٛسذ دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ زأ٥٤ذ كحح٥ر ٘ػاْ ضٛاتط

ٗ  ػکٙدؾ،  ٚػا٤ُ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٤ىاٞا، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ دػسٍاٜ ٤ٚحزش .وٙذ ٘ػاسذ ٣ٔ ٞا آٖ ؾّٕىشد  فّکضاذ  ؾ٥کاس  زؿ٥ک٥

  .اػر ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚغا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ ػطح اسزما٢ تشا٢ زحم٥ماذ واستشد٢ ا٘داْ ٚ ٌشا٘ثٟا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاًذاردتذٍيي  يَى فٌيسيکو

: 1قسوت  -(PE) اتيلي پلي –تزد گاسرساًي گذاري تزاي کار ّاي لَلِ ساهاًِ  –ّا  پلاستيک »

 « کليات

 )تجذيذ ًظز اٍل(

 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگي رئيس: 

 ٔؿل٣ٔٛ، ٔحؼٗ 

 )دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 ISIRI TC 138سئ٥غ و٥ٕسٝ ف٣ٙ ٔسٙاغش 

  دتيز:

 ػف٥ذ٢، لاِٝػًٙ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ آ٣ِ(

 

 خظٚٞـٍاٜ اػسا٘ذاسد، ٌشٜٚ خسشٚؿ٣ٕ٥

 

 

  ))اػا٣ٔ تٝ زشز٥ة حشٚ  اِفثا :اػضاء

 

 احٕذ٢، صاٞذ

   دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش()

 

 تشادساٖ حؼ٣ٙ٥، سٚؿٙه

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ آ٣ِ(

 

 ٞاؿ٣ٕ، ػ٥ذٜ ف٥ٟٕٝت٣ٙ

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 خثاس٢، حأذ

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 خٕا٥ِاٖ، ٔحؼٗ

 )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ كٙا٤ؽ(

 

 سضاخٛس، ٣ِٚ

 )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔساِٛط٢(

 

 

 ؾضٛ ٥ٞاذ ؾ٣ّٕ دا٘ـٍاٜ كٙؿس٣ ا٥ٔشوث٥ش

 

 

 ؿشور ٟٔشآٚ٘ذ ٔـٟذ

 

 

 ؿشور آصٖٔٛ دا٘ا خحػس٥ه

 

 

 از٥ّٗ ػٕٙاٖؿشور خ٣ّ

 

 

ا٘دٕٗ كٙف٣ ز٥ِٛذوٙٙذٌاٖ ِِٛٝ ٚ ازلالاذ 

 خ٣ّ از٥ّٗ

 

 ؿشور لطشاٖ ازلاَ ػاٜٚ

 

 

MEHR AB HAYAT SANAAT KERMAN
www.MAHCOpipe.com



 د 
 

 ص٘ذ٤ٝ، خ٥ٕاٖ

   )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔىا٥٘ه(

 

 د٤ا٘ر خ٣، ػ٥ٙا

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 ػ٥ش٢، ٔش٤ٓ

  )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ٘ٛؿ٣، ٔحثٛتٝؿاٜ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 كائٗ، خش٤ؼا

 ٕش()واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّ

 

 ا٥ٔٗ، ؾ٥ّشضاكحا 

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٔذ٤ش٤ر(

 

 لٙاد٢، لادٖ

 (ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)واسؿٙاػ٣ 

 

 ؾاتذصادٜ، وأشاٖ

 (ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)واسؿٙاػ٣ 

 

 صادٜ، احؼا٘ؿ٣ّؾ٥ؼ٣

   )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 وث٥ش٢، ٔحٕذ الثاَ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ كٙا٤ؽ(

 

 وشتح٣٤ وش٤ٓ، ٔد٥ذ

 خ٥ّٕش( )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣

 ؿشور خاسع از٥ّٗ و٥ؾ

 

 

 ؿشور ا٘ٛؿا خشؿ٥ا

 

 

 ا٘اْؿشور ٟٔٙذػ٣ آس٤

 

 

 وشٔاٖ ؿشور آٚ٘ذ خحػر

 

 

 ؿشور خسشٚؿ٣ٕ٥ ٔاسٖٚ

 

 

 ٌشٜٚ كٙؿس٣ ٚح٥ذ

 

 

  IEMؿشور 

 

 

 ؿشور فشاص خ٥ّٕش فشدٚع

 

 

 ؿشور ٌؼسشؽ خحػس٥ه

 

 

 ؿشور خٟاد صٔضْ

 

 

 ؿشور ٌاص ِِٛٝ
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 ٥اٖ، ٘ٛسا٥ِٔٝشصا٤

  ))واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ٘اصوذػر، حؼ٥ٗ

 )دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 الثاَ، خؼش٣ِٚٚ

 اسؿذ ؿ٣ٕ٥ واستشد٢( )واسؿٙاػ٣

 

 ٞاسط٥٘ٛاٖ، ٞٛػح

 )واسؿٙاػ٣ ؿ٣ٕ٥(

 

 اللهٞاؿ٣ٕ ٔطّك، لذسذ

 (دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)

                               
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ؿشور تاصسػ٣ واٚؿ٥اس خظٚٞاٖ

 

 

 اػساد دا٘ـٍاٜ كٙؿس٣ ا٥ٔشوث٥ش

 

 

 ؿشور خسشٚؿ٣ٕ٥ خٓ

 

 

 اعا٢ ؿشور خ٣ 

 

 

ؾضٛ ٥ٞاذ ؾ٣ّٕ دا٘ـٍاٜ زٟشاٖ، دا٘ـىذٜ 

 ف٣ٙ
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 فْزست هٌذرجات

 ػٌَاى

 

 صفحِ

 

 ب شا٤ٖا ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدتا  ٣٤آؿٙا

 ج ٗ اػسا٘ذاسد٤زذٚ ٣ٖٛ ف٥ٙؼ٥وٕ

 ص ٌفساس خ٥ؾ

 1 ٞذ  ٚ دأٙٝ واستشد 1

 2 ٣ٔشاخؽ اِضأ  2

 3 ٢ٓ اخسلاس٤، ٕ٘ادٞا ٚ ؾحٚزؿاس٤ف  اكطححاذ  3

 11 ٔٛاد  4

 LPG 17ٌاص فشآٚس٢ ؿذٜ ٚ  (اطحؾاز٣)ٛػر اِف ٥خ

 18 (FRR٘ؼثر ٘ش  خش٤اٖ ) )اطحؾاز٣( بخ٥ٛػر 

 19 ٘أٝ وساب )اطحؾاز٣( جخ٥ٛػر 
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 گفتار شيپ

 

 ": کلیات1قسمت  -(PE) اتیل  پلی -گیار  برا  کاربرد گازرسانی  اا  لوله سامانه  -اا  پحستی  "استاندارد

 وبررسی وتاییدبر اساس پیشنهاد اا  دریافتی  ،تدوی  و منتشر شد 1332که نخستی  بار در سا  

 اجحس ششمی و  پانصدو  ازار ی  در و ید نظر قرار گرفت جدمورد تبرا  اولی  بار  مربو   اا ونیسیکم

 بند استناد به ن یا است، گرفته قرار بیتصو مورد 13/99/23 مور  مریوپل ییایمیش استاندارد یمل تۀیکم

 ماه بهم  مصوب ران،یا یصنعت قاتیتحق و استاندارد سۀمقررات مؤس و  یقوان اصح  قانون 3 ماد   ی

  د. شویمنتشر م رانیا یمل استاندارد عنوان به ، 1331

خکدمات،   و علکوم  ع،یصنا نۀیزم در یجهان و یمل  اا شرفتیپ و تحولات با یاماانگ و یامگام حف   برا

  یک ا  یتکم و اصح   برا که  شنهادیپ ار و شد خوااد نظر دیتجد لزوم مواقع در رانیا یمل  استاندارداا

 ، یبنکابرا  . گرفکت  خوااد قرار توجه مورد مربو  یفن ونیسیکم در نظر دیتجد انگام شود، ارائه استاندارداا

  .کرد استفاده یمل  استاندارداا دنظریتجد  یآخر از امواره دیبا

اتیلنکی مکورد    کشی پلی اا  لوله سیستم -اا پحستی ) 1333سا   11933-1استاندارد ملی ایران به شماره 

و ای  اسکتاندارد جکایگزی     تجدیدنظر( اصو  کلیقسمت او  :  -اا  گاز   توزیع سوخت استفاده در شبکه 

  .شود میآن 

 

 :است ریز شر  به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد  یا ۀیته  برا که  بع و ماخیامن

 
BS EN 1555-1: 2010, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 1: General 

 

ISO 4437-1: 2014, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 1: General 
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 -(PEيلي )ات پلي –گذاري تزاي کارتزد گاسرساًي  ّاي لَلِ ساهاًِ  –ّا  پلاستيک

 : کليات1قسوت 

 

 ٍ داهٌِ کارتزد ّذف  1

ٞا ٚ  ( تشا٢ ز٥ِٛذ PEِِٝٛاز٥ّٗ ) ٞا٢ خ٣ّ ؾ٣ٕٔٛ آ٥ٔضٜٞا٢  ٤ٚظ٣ٌ اسائٝ ٗ اػسا٘ذاسد،٤ٞذ  اص زذ٤ٚٗ ا   

  اػر.  1ازلالاذ تشا٢ واستشد ٌاصسػا٣٘

  .ؿٛ٘ذ ٣ٔاسائٝ  خاسأسشٞا٢ آصٖٔٛ دس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد،ؿذٜ ٞا٢ آصِٖٔٛ اؿاسٜ  تشا٢ سٚؽ چ٥ٙٗ ٞٓ

 ٚ 2، ازلالاذٞا ِِٛٝ ٢تشا 11233-5زا  11233-2 ٞا٢ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ّٔ ٢اػسا٘ذاسدٞا ٕٞشاٜ تاٗ اػسا٘ذاسد ٤ا

ازلاَ  ٔحُ ٚ ٗاز٥ّ ٞا تا اخضا٣٤ اص خٙغ خ٣ّ ازلاَ آٖ ، ٔحُتا ٞٓ ٞا آٖازلاَ  ٔحُ، از٥ّٗ خ٣ّ شآلاذ٥ؿ

 :داسدواستشد  ، زحر ؿشا٤ط ص٤شخٙغ ػا٤ش ٔٛاداص  ٣ٞا تا اخضا٤ آٖ

( MRS) 4اص حذالُ اػسحىاْ لاصْ ٔحاػثٝ ؿذٜتش ٔثٙا٢ زٙؾ طشاح٣ِ ( MOP) 3فـاس واس٢حذاوثش  -اِف

 ؛ 5(RCP( آ٥ٔضٜ، ٚ تا دس٘ػش ٌشفسٗ اِضأاذ سؿذ ػش٤ؽ زشن )Cزمؼ٥ٓ تش ضش٤ة طشاح٣ )

 . ؾٙٛاٖ دٔا٢ ٔشخؽ تٝ C˚20  6دٔا٢ واس٢ -ب
 

  ؿٛد. ٔـاٞذٜ 11233-5اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  ،واس٢٢ ٞادٔا ػا٤شتشا٢  -1يادآٍري 

 

٥ٌشد ٚ اِضأاذ ٔشتٛ  تٝ  ٣ٔواس٢ سا دس تش ٞا٢فـاسحذاوثش ط٥ف٣ اص ، 11233 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد

  .دٞذ ٣ٔٞا سا ٥٘ض اسائٝ  سً٘ ٚ افضٚد٣٘
 

تشؾٟذٜ  ٞا آٖٚ دس٘ػش ٌشفسٗ اِضأاذ خاف  دس چاسچٛب ا٤ٗ اػسا٘ذاسد ٞا ٤ٚظ٣ٌٔؼؤ٥ِٚر ا٘سخاب ٔٙاػة ا٤ٗ  -2يادآٍري 

  .اػر واستش ٟ٘ا٣٤
 
  اػر. 7تشا٢ اٞذا  ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، ٔٙػٛس اص ٚاطٜ خٛؽ، ٌذاخر –3ي ادآٍري
 

   يهزاجغ الشاه 2

ة آٖ ٥ٗ زشز٤اسخاؼ ؿذٜ اػر. تذ ٞا آٖػسا٘ذاسد تٝ ٗ ا٤اػر وٝ دس ٔسٗ ا ٣ٔمشساز ٢ش حا٤ٚص ٣ٔذاسن اِضأ   

 .ؿٛد  ٣ٔٗ اػسا٘ذاسد ٔحؼٛب ٤اص ا ٣ٔمشساذ  خضئ

                                                 
1- Supply of the gaseous fuels 

2- Fittings 

3- Maximum operating pressure  

4- Minimum required strength 

5- Rapid crack propagation 

6- Operating temperature 

7- Fusion 
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آٖ  ٢تؿذ ٢٘ػشٞا ذ٤زدذ ٚ ٝ ٞا٥اكحح اسخاؼ دادٜ ؿذٜ تاؿذ، خ ا٘سـاس٤زاس روش تا ٣وٝ تٝ ٔذسو ٣دسكٛسز   

ٕٞٛاسٜ  اسخاؼ ؿذٜ اػر، ٞا آٖخ ٤زاس وٝ تذٖٚ روش ٣ٔذاسو ٔٛسد دس ؼر.٥شاٖ ٤٘ا ٣ّٔ ٗ اػسا٘ذاسد٤ا ٘ػش ٔٛسد

 ٔٛسد ٘ػش اػر. ٞا آٖ ٢تؿذ ٢ٝ ٞا٥٘ػش ٚ اكحح ذ٤ٗ زدذ٤آخش

  اػر: ٣ٗ اػسا٘ذاسد اِضا٤ٔا ٢ش تشا٤اػسفادٜ اص ٔشاخؽ ص   

 

ٚ ٘ش   (MFRخش٣ٔ ٔزاب ) زؿ٥٥ٗ ٘ش  خش٤اٖ – ٞا خحػس٥ه، 6980-1ؿٕاسٜ  شا٤ٖا ٣ػسا٘ذاسد ّٔا 2-1

  : سٚؽ اػسا٘ذاسد1لؼٕر  – ٞا زشٔٛخحػس٥ه (MVRحد٣ٕ ٔزاب ) خش٤اٖ

٢ غ٥ش ٞا خحػس٥هسٚؽ ٞا٢ زؿ٥٥ٗ چٍا٣ِ  - ٞا خحػس٥ه، 7090-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-2

 لؼٕر اَٚ: سٚؽ غٛطٝ ٚس٢، سٚؽ خ٥ىٙٛٔسش ٔا٤ؽ ٚ سٚؽ ز٥سشاػ٥ٖٛ –اػفٙد٣ 

٢ غ٥ش ٞا خحػس٥ه٥٥ٗ چٍا٣ِ سٚؽ ٞا٢ زؿ - ٞا خحػس٥ه، 7090-2اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-3

  لؼٕر دْٚ: سٚؽ ػسٖٛ ٌشاد٤اٖ چٍا٣ِ –اػفٙد٣ 

زؿ٥٥ٗ صٔاٖ  –( DSC) زفاض٣ّ سٚتـ٣ ٌشٔاػٙد٣ - ٞا خحػس٥ه، 7186-6اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-4

  د٤ٙا٥ٔى٣( OITٕٞذٔا( ٚ دٔا٢ اِما٢ اوؼا٤ؾ ) OITاوؼا٤ؾ ) ٢اِما

 –سػا٣٘واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-2اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-5

 ٞا : 2ِِٝٛلؼٕر  -(PE) از٥ّٗ خ٣ّ

 – سػا٣٘واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-3اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-6

 : ازلالاذ3لؼٕر  -(PE) از٥ّٗ خ٣ّ

 –سػا٣٘ واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-4اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-7

 : ؿ٥شآلاذ4لؼٕر  -(PE) از٥ّٗ خ٣ّ

 – سػا٣٘واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-5اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-8

 : واسا٣٤ ػأا٘ٝ 5لؼٕر  -(PE) از٥ّٗ خ٣ّ

لؼٕر اَٚ: خ٥ّٕشٞا٢  –اخسلاس٢ ؾح٤ٕٓ٘ادٞا ٚ  -ٞاخحػس٥ه، 11373-1ٜ اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاس 2-9

 ٞاٞا٢ ٤ٚظٜ آٖخا٤ٝ ٚ ٔـخلٝ

٢ ٔٛ٘ساط ؿذٜ تشا٢ ٞا ػأا٘ٝ، ازلالاذ ٚ ٞا ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 12181-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-11

 و٣ّ: سٚؽ 1لؼٕر  –زؿ٥٥ٗ ٔماٚٔر دس ٔماتُ فـاس داخ٣ّ   –ا٘سماَ ػ٥الاذ 

٢ ٔٛ٘ساط ؿذٜ تشا٢ ٞا ػأا٘ٝ، ازلالاذ ٚ ٞا ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 12181-2اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-11

  ٞا٢ ِِٛٝ : ز٥ٟٝ آص2ٝ٘ٛٔلؼٕر  –زؿ٥٥ٗ ٔماٚٔر دس ٔماتُ فـاس داخ٣ّ   –ا٘سماَ ػ٥الاذ 

 -ؿ٥٥ٗ خٛاف وــ٣ ز - ٞا٢ ٌشٔا٘شْ ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 17140-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-12

 سٚؽ آصٖٔٛ ؾ٣ٕٔٛ  –اَٚ لؼٕر 

 -زؿ٥٥ٗ خٛاف وــ٣  - ٞا٢ ٌشٔا٘شْ ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 17140-3اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-13

 اِف٥ٗ  ٞا٢ خ٣ّ ِِٛٝ –ػْٛ لؼٕر 

اػسحىاْ زؿ٥٥ٗ - (PE) از٥ّٗ ٞا ٚ ازلالاذ خ٣ّ ِِٛٝ –ٞا  خحػس٥ه ،17304اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-14

  ِة تٝ ٞا اص ٤ه ازلاَ خٛؿ٣ ِة وــ٣ ٚ حاِر ٘م٥لٝ آصٔٛ٘ٝ
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ٞا ٚ ازلالاذ  ٔٛاد خحػس٥ى٣ ٌشٔا٘شْ تشا٢ ِِٛٝ -ٞا  خحػس٥ه ،17615اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-15

  ٌزاس٢ ٚ ضش٤ة طشاح٣ تٙذ٢، ٘اْ سدٜ -زحر فـاس

ٞا ٚ  ِِٛٝ – زاس٢ٌ ٌزاس٢ ٚ وا٘اَ ٞا٢ ِِٛٝ أا٘ٝػ –ٞا   خحػس٥ه، 18474اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-16

  سٚؿ٣ تشا٢ لشاسٌشفسٗ دس ٔؿشم ٞٛاصد٣ٌ ٔؼسم٥ٓ )طث٥ؿ٣( –ازلالاذ خحػس٥ى٣ 

 از٥ّٗ خ٣ٌّزاس٢ اص خٙغ  ٔٛاد ٚ اخضاء ػأا٘ٝ ِِٛٝ –ٞا   خحػس٥ه، 19441اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-17

 زؿ٥٥ٗ ٥ٔضاٖ ٔٛاد فشاس –

سٚؽ اسص٤ات٣ دسخٝ  - ٌزاس٢ ٞا٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ –ٞا   خحػس٥ه ،٣ّٔ20059 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  اػسا٘ذاسد 2-18

 اِف٣ٙ٥ ٞا٢ خ٣ّ ٞا، ازلالاذ ٚ آ٥ٔضٜ خشاوٙؾ سٍ٘ذا٘ٝ ٤ا دٚدٜ دس ِِٛٝ

زؿ٥٥ٗ اػسحىاْ  – زاس٢ٌ ٞا٢ ِِٛٝ ٚ وا٘اَ ػأا٘ٝ –ٞا   خحػس٥ه، 20060اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-19

  ٤ات٣ ّٙذٔذذ ٔٛاد خحػس٥ى٣ ٌشٔا٘شْ تٝ ؿىُ ِِٛٝ تا سٚؽ تش٥ٖٞٚذسٚػساز٥ه ت

 
2-20 ISO 472, Plastics –Vocabulary 

2-21 ISO 6964, Polyolefin pipes and fittings - Determination of carbon black content 

by calcination and pyrolysis - Test method and basic specification 

2-22 ISO 11413, Plastics pipes and fittings - Preparation of test piece assemblies 

between a polyethylene (PE) pipe and an electrofusion fitting 

2-23 ISO 11414, Plastics pipes and fittings - Preparation of polyethylene (PE) 

pipe/pipe or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion 

2-24 ISO 13477, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Small-scale steady-state test (S4 test) 

2-25 ISO 13478, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Full-scale test (FST)  

2-26 ISO 13479, Polyolefin pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to crack propagation - Test method for slow crack growth on notched pipes 

(notch test) 

2-27 13954, Plastics pipes and fittings - Peel decohesion test for polyethylene (PE) 

electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm 

2-28 ISO 15512, Plastics - Determination of water content 

 ين اختصاري، ًوادّا ٍ ػلافيتؼار ٍ اصغلاحات 3

 سٚد. واس ٣ٔ تٝ ص٤ش ، ٕ٘ادٞا ٚ ؾح٤ٓ اخسلاس٢دس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، اكطححاذ ٚ زؿاس٤ف

 فياصغلاحات ٍ تؼار 3-1

        ا٤شاٖ ؿٕاسٜ اػسا٘ذاسد ٣ّٔٚ  ISO 472ؿذٜ دس  اسائٝ ف٤ٚ زؿاس ؾحٜٚ تش اكطححاذدس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، 

  .سٚد ٣واس ٔ تٝ ض٥٘ ش٤صف ٤ٚ زؿاسححاذ اكط، 1-11373
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 ٌّذسي تؼاريف 3-1-1

3-1-1-1  

  1اسوياًذاسُ 
DN 
تا اتؿاد ز٥ِٛذ،  ؾذد ٌشد ؿذٜ ٔٙاػة زمش٤ثا تشاتش، وٝ ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٤٢2ه اص اخضا ٞش ؾذد٢ ٢ٌزاس ٘اْ

  ٥ٌشد. ؿٛ٘ذ دس تش ٣ٕ٘ ٣ٔ ٢ٌزاس ٘اْ 3سصٜٚوٝ تا ا٘ذاصٜ سا ٣ ، اخضا٤. ا٤ٗ زؿش٤فاػر، ٔسش ٣ّ٥ٔ تشحؼة

3-1-1-2  

 اسوياًذاسُ 
DN/OD 
 . اػر ٣لطش خاسخ ٔشزثط تا، اػ٣ٕا٘ذاصٜ 

3-1-1-3  

 اسويخارجي قغز 

dn 

 . اخسلاف ٤افسٝ اػر، DN/OD اػ٣ٕه ا٘ذاصٜ ٤تٝ  وٝ ،ٔسش ٣ّ٥ٔتشحؼة  ،خاسخ٣ ٔـخقلطش 
 

3-1-1-4  

 در ّز ًقغِ يقغز خارج

de 

٤ه ازلاَ  4داس ٢٘شا٘سٟا٢ طٝ اص ػشاػش ػطح ٔمطؽ ِِٛٝ ٤ا اسخ٣ دس ٞش ٘ملطش خ ؿذٜ ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜٔمذاس 

  .ؿٛد  ٣ٔزش ٌشد  تٝ ػٕر سلٓ تضسي ٔسش ٣ّ٥ٔ 1/0وٝ تا دلر  ،اػر

3-1-1-5  

  يي قغز خارجياًگيه

dem 

 ٤ه ازلاَ دس ٞش ػطح ٔمطؽ زمؼ٥ٓ تش ؾذد داس ٢٘شا٘سٟا٢ ٔح٥ط ت٥ش٣٘ٚ ٤ه ِِٛٝ ٤ا  ؿذٜ ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜٔمذاس 

π ؿٛد  ٣ٔزش ٌشد  تٝ ػٕر سلٓ تضسي ٔسش ٣ّ٥ٔ 1/0وٝ تا دلر  ،اػر (142/3ثا تشاتش تا ٤)زمش.  

3-1-1-6  

 حذاقل هياًگيي قغز خارجي 

dem,min 

  .اػر حذالُ ٔمذاس لطش خاسخ٣ زؿ٥٥ٗ ؿذٜ تشا٢ ٤ه ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ ٔـخق

                                                 
1- Nominal size 

2- Components 

3- Thread 

4- Spigot end 

MEHR AB HAYAT SANAAT KERMAN
www.MAHCOpipe.com



5 
 

3-1-1-7  

 حذاکثز هياًگيي قغز خارجي 

dem,max 

  .اػر خ٣ زؿ٥٥ٗ ؿذٜ تشا٢ ٤ه ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ ٔـخقحذاوثش ٔمذاس لطش خاس

3-1-1-8  

  1يدٍپٌْ

  .اػر ٢ا ٘ش٤ِِٛٝ ؿذٜ دس ٤ه ػطح ٔمطؽ اص  ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜزفاٚذ ت٥ٗ حذاوثش ٚ حذالُ لطش خاسخ٣ 

3-1-1-9  

 ديَارُ اسويضخاهت 

en 

تا  ٔٙاػة زمش٤ثا تشاتشؾذد ٌشد ؿذٜ ٝ و، ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٢اخض٤ه اص ا ٞشضخأر د٤ٛاسٜ ؾذد٢  ٢ٌزاس ٘اْ

 ٔسش، اػر.  ٣ّ٥ٔ اتؿاد ز٥ِٛذ، تشحؼة
 
 ( ٔؼاen٢ٚحذالُ ضخأر اػ٣ٕ د٤ٛاسٜ )ٞا٢ ٔخسّف ا٤ٗ اػسا٘ذاسد،  لؼٕر ٔطاتك تاتشا٢ اخضا٢ زشٔٛخحػس٥ى٣  –يادآٍري

   .اػر( eminد٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ ) زؿ٥٥ٗ ؿذٜتا حذالُ ضخأر 

3-1-1-11  

 َارُ در ّز ًقغِ يضخاهت د

e 
وٝ تا دلر ، ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٢اخض٤ه اص ا ٞشؿذٜ ضخأر د٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ اص ٔح٥ط  ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜٔمذاس 

  .ؿٛد  ٣ٔزش ٌشد  تٝ ػٕر سلٓ تضسي ٔسش ٣ّ٥ٔ 1/0
 
 . اػر Eؿ٥شآلاذ، حش   ٚ ازلالاذ اص تذ٘ٝ ٕ٘اد ضخأر د٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ  –يادآٍري

3-1-1-11  

 ر ّز ًقغِ حذاقل ضخاهت ديَارُ د

emin 

  .اػر ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٢اخض٤ه اص ا ٞشضخأر د٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ اص ٔح٥ط زؿ٥٥ٗ ؿذٜ ٔمذاس حذالُ 

3-1-1-12  

 حذاکثز ضخاهت ديَارُ در ّز ًقغِ 

emax 

  .اػر ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٢اخض٤ه اص ا ٞشضخأر د٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ اص ٔح٥ط زؿ٥٥ٗ ؿذٜ ٔمذاس حذاوثش 

                                                 
1- Out of roundness (Ovality) 
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3-1-1-13  

 َارُ يي ضخاهت دياًگيه

em 

دس  وٝ دس فٛاكُ ٔٙػٓ اص ٔح٥ط ٚ ؿذٜ ضخأر د٤ٛاسٜ اػر ٥ٌش٢ ا٘ذاص٤ٜش ٥ٔا٥ٍ٘ٗ حؼات٣ زؿذاد٢ اص ٔماد

ؿذٜ  ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜوٝ ؿأُ حذالُ ٚ حذاوثش ٔماد٤ش  طٛس٢ا٘ذ؛  لشاس ٌشفسٝ ٔٛسد ٘ػش٤ه ػطح ٔمطؽ اص خضء 

  .تاؿٙذدس آٖ ػطح ٔمطؽ ضخأر د٤ٛاسٜ 

3-1-1-14  

  يرٍادار

كٛسذ زفاٚذ ت٥ٗ ٔماد٤ش حذاوثش ٚ حذالُ ٔداص ت٥اٖ ٝ زغ٥٥شاذ ٔداص ٔمذاس ٔـخل٣ اص ٤ه و٥ٕر، وٝ ت

  .ؿٛد  ٣ٔ

3-1-1-15  

 رٍاداري ضخاهت ديَارُ

ty 

  .اػر (enد٤ٛاسٜ ) اػ٣ٕٚ ضخأر  (eدس ٞش ٘مطٝ ) ت٥ٗ ضخأر د٤ٛاسٜٔداص  اخسح 
 
   -ي ادآٍري

ynn
teee  

3-1-1-16  

 لَلِ  يسز
S 

ISO 4065ٔطاتك تا  ِِٛٝ ٢ٌزاس ٘اْ ٢تذٖٚ تؿذ تشا ٢ؾذد
  .اػر [1]

 
 :ؿٛد  ٣ٔٔشتٛ   ٔؿ٤ٗ٥ه ِِٛٝ  ٔـخلاذ ٞٙذػ٣ تٝ (1ٔؿادِٝ )( اص طش٤ك Sػش٢ ِِٛٝ ) – يادآٍري

(1) 
n

nn

e

ed
S

2


 

3-1-1-18  

   1استاًذارد يًسثت اتؼاد
SDR 
تٝ  (dn) اػ٣ٕتشاتش تا ٘ؼثر لطش خاسخ٣  زمش٤ثأٙاػة ، وٝ ؾذد ٌشد ؿذٜ ٢ ػش٢ ٤ه ِِٛٝؾذد ٢ٌزاس ٘اْ

 .اػر( en)د٤ٛاسٜ  اػ٣ٕضخأر 
 
 :ؿٛد  ٣ٔٔشتٛ   (S) تٝ ػش٢ ِِٛٝ (2ٔؿادِٝ )اص طش٤ك ( SDR) ، ٘ؼثر اتؿاد٢ اػسا٘ذاسدISO 4065 [1] ٔطاتك تا –ي ادآٍري

(2) SDR = 2 S +1 

                                                 
1- Standard dimension ratio 
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 تِ هَاد ف هزتَطيتؼار 3-1-2

3-1-2-1  

  1هَاد تکز

، لشاس لاصْ اػر ٞا آٖتشا٢ ز٥ِٛذ غ٥ش اص آ٘چٝ  ٤ٙذ٢، تٝوٝ دسٔؿشم ٥ٞچ واستشد ٤ا فشا 2دا٘ٝتٝ ؿىُ ٔٛاد 

   .اضافٝ ٘ـذٜ اػر ٞا آٖتٝ ض ٥٘ 4ؿذ٤ٜا تاص٤افر  3ؿذ٥ٜٞچٍٛ٘ٝ ٔٛاد فشآ٤ٙذ  ؛ ٚا٘ذ ٍ٘شفسٝ

3-1-2-2  

  5آهيشُ

، ٣ٌ6وؼ٥ذ ؿٛ٘ذضذ اؾٛأُ ( ٚ افضٚد٣٘ ٞا )اص لث٥ُ از٥ّٗ خ٥٣ّٕش خا٤ٝ )ؿذٜ اص خّ ػاخسٝٔخّٛ  ٍٕٞٗ 

 اخضا٢ دس٤ٙذ ٚ اػسفادٜ ٔٙػٛس فشا تٝ ٔمذاس٢ ٔؿ٥ٗ تٝ، خا٤ذاسوٙٙذٜ دس ٔماتُ خشزٛ فشاتٙفؾ( ، دٚدٜ ٞا دا٘ٝ سً٘

 . اػر اِضأاذ ا٤ٗ اػسا٘ذاسد تا ٔطاتك ٌزاس٢ ِِٛٝػأا٘ٝ 
 
 ؿٛد.  ز٥ِٛذ خسشٚؿ٣ٕ٥( ٞا٢ )ؿشور ٢ ٔٛاد تىش وٙٙذ٥ٜذزِٛ زٛػطآ٥ٔضٜ تا٤ذ  –يادآٍري

 ف هزتَط تِ هطخصات هَاديتؼار 3-1-3

3-1-3-1  

 پيص تيٌي ضذُستاتيک استحکام ّيذرٍتزاي  7اعويٌاىپاييي حذ 

LPLσ 
ػساز٥ه اػسحىاْ ٥ٞذسٚ تشا٢ دسكذ 5/97 ٚ ٘ـاٍ٘ش حذ خا٥٤ٗ اط٥ٕٙاٖ ر ٔادٜ تٛد٥ٜٔٙـأ آٖ ٔاٞو٥ٕس٣ وٝ 

  .اػر tٚ صٔاٖ  θدٔا٢  دسؿذٜ  ت٣ٙ٥ خ٥ؾ ذِتّٙذ ٔذ
 
  .ؿٛد  ٣ٔاٖ ٥( تMPaتشحؼة ٍٔاخاػىاَ ) زٙؾ تٛدٜ ٚ اص خٙغ ت٣ٙ٥ خ٥ؾٗ ٥٤حذ خا –ي ادآٍري

3-1-3-2  

 حذاقل استحکام لاسم 
MRS 

ؾذد ػٕر تٝ  تاؿذ MPa 10 اص وٝ اٌش وٕسش، ػاَ C˚20  ٚ50 دٔا٢ دس (LPLσ) اط٥ٕٙأٖمذاس حذ خا٥٤ٗ 

اص  تؿذ٢ زش ؾذد وٛچهػٕر تٝ  تاؿذ MPa 10 زش اص تضسيا ٤ ٢ٔؼاٚاٌش ٚ  R10اص ػش٢  تؿذ٢ زش وٛچه

  .ؿٛد  ٣ٌٔشد  R20ػش٢ 

  .ٞؼسٙذ ISO 3[2]  ٚISO 497[3]ٔطاتك تا  ٣ح٥اؾذاد زشخ ٢ٝ ٤خاٞا٢  ػش٢،  R10  ٚR20ٞا٢  ػش٢ –ي ادآٍري

                                                 
1- Virgin material 

2- Granule 

3- Reprocessable material 

4- Recyclable material 

5- Compound 

6- Antioxidant 

7- Lower confidence limit 
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3-1-3-3  

  1ية عزاحيضز
C 

سا وٝ دس حذ  ٢ٌزاس ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٚ خٛاك٣ اص اخضا٢ تشداس٢ تٟشٜٝ ؿشا٤ط زش اص ٤ه و تضسي ٢تا ٔمذاسضش٤ث٣ 

  وٙذ. ، ِحاظ ٣ٔ( دس٘ػش ٌشفسٝ ٘ـذLPLσٜ) اط٥ٕٙاٖخا٥٤ٗ 

3-1-3-4  

  2يتٌص عزاح

sσ 

( تش MRSزمؼ٥ٓ حذالُ اػسحىاْ لاصْ )اص وٝ اػر  Cº 20 ٢دس دٔا زٙؾ ٔداص تشا٢ واستشد٢ ٔـخق

 . ؿٛد ٣ٔ ٔحاػثٝ( 3( تا اػسفادٜ اص ٔؿادِٝ )Cضش٤ة طشاح٣ )

(3) 
C

MRS

s
 

 .ؿٛد  ٣ٔاٖ ٥( تMPaتشحؼة ٍٔاخاػىاَ ) ٣زٙؾ طشاح – يادآٍري

3-1-3-5  

  3هذاب ًزخ جزياى جزهي

MFR 
  .اػر g/10 minٔـخق، تشحؼة ٝ ٚص٘دس دٔا ٚ  ٔزابٔشتٛ  تٝ ٌشا٘ش٢ٚ ٔادٜ ؾذد٢ ٔمذاس٢ 

3-1-3-6  

  4ًزخ جزياىًسثت 

FRR 
اػر. ٔسفاٚذ آصٖٔٛ ؿذٜ ٚص٘ٝ دٚ تا ا٢ اػر وٝ دس دٔا٣٤ ٤ىؼاٖ ٣ِٚ  تشا٢ ٔادٜ MFR٘ؼثر دٚ ٔمذاس 

FRR  اػرؾذد٢ تذٖٚ تؿذ . 

(4) 
)/(

)/(

2

1

MTMFR

MTMFR
FRR  

  .اػر M2 < M1 ٘ٛؼ ٚص٘ٝ ٚ Mوٝ دس آٖ، 

 تزداري تْزُظ يف هزتَط تِ ضزايتؼار 3-1-4

3-1-4-1  

  5گاس

 اػر.   دس حاِر ٌاص٢ ٚ فـاس ٤ه تاس Cº 15دٔا٢  وٝ دس ٣ػٛخس

                                                 
1- Design coefficient 
2- Gaseous fuel 
3- Melt mass-flow rate 
4- Flow rate ratio 
5- Gas fuel 
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3-1-4-2  

  يفطار کارحذاکثز 
MOP 

  ٔداص اػر.كٛسذ خ٥ٛػسٝ ٝ ح٥ٗ واستشد ت وٝ ٌزاس٢ ِِٛٝػأا٘ٝ  دس واس٢ـاس حذاوثش ف
 
حذاوثش فـاس  د.ؿٛ دس حذاوثش فـاس واس٢ دس٘ػش ٌشفسٝ ٣ٔ ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ٔـخلاذ ف٥ض٤ى٣ ٚ ٔىا٥٘ى٣ اخضا٢ –ي ادآٍري

  ؿٛد. ( ٔحاػثٝ 5٣ٔواس٢ تشحؼة تاس ت٥اٖ ؿذٜ ٚ اص ٔؿادِٝ )

(5) 
)1(

20






SDRC

MRS
MOP 

3-1-4-3  

  1دهاي هزجغ

  .ؿٛد ٣ٔطشاح٣  ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ ،دٔا٣٤ وٝ تا زٛخٝ تٝ آٖ

، اص دٔا٢ ؿٛ٘ذ ٣ٔا٢ ٔشخؽ طشاح٣ ٔسفاٚذ اص دٔ واس٢ٔاٞا٢ ٞا٣٤ اص آٖ تشا٢ د ٤ا تخؾ ٌزاس٢ ِِٛٝ ػأا٘ٝ اٌش –ي ادآٍري

  .(11233-5)اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  ؿٛد ٣ٔاػسفادٜ  تؿذ٢ا٢ تشا٢ ٔحاػثاذ  ٔشخؽ تٝ ؾٙٛاٖ خا٤ٝ

3-1-4-4  

 دهاي کاري 

 اػر.  دٔا٢ ػ٥اَ دسٖٚ ِِٛٝ

 اتصال لَلِ يّا هحلف هزتَط تِ يتؼار 3-1-5

3-1-5-1  

  گزهادُ ٍسايلس تا استفادُ ا 2لة تِ جَش لةهحل اتصال 

وٝ  طٛس٢؛ ؿٛد ٤٣ٔا ازلالاذ ا٤داد  ٞا ِِٛٝوشدٖ ػطٛ  ا٘سٟا٢ كا  ؿذٜ  ٔحُ ازلاَ وٝ اص طش٤ك ٌشْ٘ٛؾ٣ 

زا آ٥ٔضٜ  ؿٛ٘ذ ٣ٔوٗ لشاس دادٜ  ٢ زخر ٌشْ كٛسذ وأح ٞٓ ساػسا دس ٔماتُ ٤ه كفحٝ ػطٛ  خفر ؿٛ٘ذٜ تٝ

وٗ تٝ ػشؾر تشداؿسٝ ؿذٜ ٚ دٚ ػطح  كفحٝ ٌشْ تشػذ. ػدغ 3خٛسد٣ٌ تٝ دٔا٢ لاصْ تشا٢ خٛؽ از٥ّٗ خ٣ّ

 . ؿٛ٘ذ ٣ٔؿذٜ تٝ ٤ىذ٤ٍش فـشدٜ  ٘شْ

3-1-5-2  

  4ساسگاري جَش

ٔٙػٛس ا٤داد ٔحُ ازلا٣ِ ٔٙطثك تش  ٤ىذ٤ٍش تٝ تٝ ٘أـات٤ٝا   5ٔـات٣ٝ از٥ّٙ خ٣ّدٚ ٔادٜ  لات٥ّر خٛؽ خٛسدٖ

 . اػر ؿذٜ دس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد دادٜاِضأاذ واسا٣٤ 

                                                 
1- Reference temperature 
2- Butt fusion joint 

3- Fusion temperature 

4- Fusion compatibility 

5- Similar 
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3-1-5-3  

  1حل اتصال الکتزٍفيَصىه

ازلالاذ تا از٥ّٗ ٚ ِِٛٝ ٤ا  ٔحُ ازلاَ ت٥ٗ ازلالاز٣ اص ٘ٛؼ ٔاد٣ٌ اِىسشٚف٥ٛط٣٘ ٤ا وٕشتٙذ اِىسشٚف٥ٛط٣٘ خ٣ّ

 داس اػر.  ا٘سٟا٢ ٘ش٢
 
ِٕٙر . اؿٛ٘ذ وِٗ لشاس ٌشفسٝ دس ػطٛ  ازلاَ د٣ٞ خٛد ٌشْ ٣ٔ اص طش٤ك اثش طَٚ إِٙر ٌشْ اِىسشٚف٥ٛط٣٘ ذازلالا –ي ادآٍري

ٞٓ  وٝ ٔٛاد ٔداٚس تا آٖ رٚب ؿذٜ ٚ ػطٛ  ِِٛٝ ٚ ازلاَ تٝ وٙذ، طٛس٢ذ ا٘شط٢ اِىسش٤ى٣ سا تٝ ٌشٔا زثذ٤ُ وٗ تا٤ذ تسٛا٘ ٌشْ

 .خٛؽ تخٛسد

3-1-5-4  

  2هحل اتصال جَش هادگي

 ر. داس اػ از٥ّٗ ٚ ِِٛٝ ٤ا ازلالاذ تا ا٘سٟا٢ ٘ش٢ ٔحُ ازلاَ ت٥ٗ ازلالاز٣ اص ٘ٛؼ ٔاد٣ٌ ٤ا وٕشتٙذ خ٣ّ
 سا د٣ٞ ػطح ازلأَٛاد ذ ٌشٔىٗ تا٤ذ تسٛا٘ ٚػ٥ّٝ. ؿٛ٘ذ وٗ خاف ٌشْ ٣ٔ اص طش٤ك ٚػ٥ّٝ ٌشْ ٔاد٣ٌ ذازلالا –ي ادآٍري

 .ٞٓ خٛؽ تخٛسد تٝ ػطٛ  ِِٛٝ ٚ ازلاَ وٝ طٛس٢ وشدٜرٚب 

 ًوادّا 3-2

 سٚد. ٣ش تٝ واس ٤ٔص ٢دس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، ٕ٘ادٞا

C   ضش٤ة طشاح٣ : 

de   ٞش ٘مطٝ: لطش خاسخ٣ دس 

dem  ٥ٔا٥ٍ٘ٗ لطش خاسخ٣ : 

dem,min   : ُ٥ٔا٥ٍ٘ٗ لطش خاسخ٣حذال 

dem,max   : ٥ٔا٥ٍ٘ٗ لطش خاسخ٣حذاوثش 

dn  اػ٣ٕش خاسخ٣ : لط  

E ٜدس ٞش ٘مطٝؿ٥ش ٤ا ازلاَ  تذ٘ٝ : ضخأر د٤ٛاس 

e  ٜدس ٞش ٘مطِِٝٛٝ : ضخأر د٤ٛاس 

em ٜ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ضخأر د٤ٛاس : 

emin  :ُدس ٞش ٘مطٝ( ضخأر د٤ٛاسٜ حذال( 

emax  :دس ٞش ٘مطٝ( ضخأر د٤ٛاسٜ حذاوثش(  

en  ٜاػ٣ٕ: ضخأر د٤ٛاس 

ty  : ضخأر د٤ٛاسٜ سٚاداس٢ 

LPLσ :ؿذٜ ػساز٥ه خ٥ؾ ت٣ٙ٥ا٥٤ٗ اط٥ٕٙاٖ تشا٢ اػسحىاْ ٥ٞذسٚحذ خ 

sσ زٙؾ طشاح٣ : 

                                                 
1- Electrofusion joint  

2- Socket fusion joint  
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 ين اختصاريػلا 3-3

DN  ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ : 

DN/OD   ٜلطش خاسخ٣ ٔشزثط تا اػ٣ٕ: ا٘ذاص  

FRR  ٖ٘ؼثر ٘ش  خش٤ا : 

LPL : ت٣ٙ٥ حذ خا٥٤ٗ خ٥ؾ 

MFR  :ٔزاب ٘ش  خش٤اٖ خش٣ٔ 

MOP  : فـاس واس٢ حذاوثش 

MRS ْحذالُ اػسحىاْ لاص : 

OIT  :اوؼا٤ؾ ٢صٔاٖ اِما 

PE  :از٥ّٗ خ٣ّ  

R  اؾذاد زشخ٥ح٣، ٔطاتك تا ػش٢ سِ٘اسد: ػش٢ 

S ِِٝٛ ػش٢ : 

SDR ٘ؼثر اتؿاد٢ اػسا٘ذاسد :  
 

 هَاد 4

  هَاد اجشاي ساهاًِ 4-1

 از٥ّٗ ٔطاتك تا ا٤ٗ اػسا٘ذاسد ز٥ِٛذ ؿٛ٘ذ.  ٞا، ازلالاذ ٚ ؿ٥شآلاذ تا٤ذ اص آ٥ٔضٜ خ٣ّ ِِٛٝ

 آهيشُ 4-2

 ّا افشٍدًي 4-2-1

تشا٢ ز٥ِٛذ ِِٛٝ، ازلالاذ ٚ وٝ  اضافٝ ؿٛد از٥ّٗ خ٣ّتا٤ذ تٝ خ٥ّٕش خا٤ٝ ٣ ٤ٞا فمط افضٚد٣٘ تشا٢ ز٥ِٛذ آ٥ٔضٜ

، خز٤ش٢ خٛؽ ٔٙػٛس تٝ 11233-٤4ا  11233-3، 11233-2 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٣ّٔؿ٥شآلا

 . اػرٔحلٛلاذ لاصْ  ا٘ثاسؽ ٚ اػسفادٜ

 ٞا آٖتٛدٜ ٚ خشاوٙؾ اػسا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ٚ ت٥ٗ ا٣ِّّٕ  ٔطاتك تادس آ٥ٔضٜ تا٤ذ ٞا٢ ٔٛسد اػسفادٜ   زٕاْ افضٚد٣٘

  .دس آ٥ٔضٜ ٤ىٙٛاخر تاؿذ
 
 خا٤ٝ افضٚدٜ ؿٛد.  از٥ّٗ خ٣ّخسشٚؿ٣ٕ٥( تٝ  ٞا٢ ٢ ٔٛاد تىش )ؿشور وٙٙذٜ ز٥ِٛذٞا تا٤ذ زٛػط  افضٚد٣٘ –ي  رادآٍي

 رًگ 4-2-2

ٔٙػٛس  تٝدٚدٜ ٔٛسد اػسفادٜ دس ز٥ِٛذ آ٥ٔضٜ تا٤ذ اص ٘ٛؼ دٚدٜ ٤ٚظٜ خحػس٥ه تاؿذ.  تا٤ذ ػ٥اٜ سً٘ آ٥ٔضٜ

 تاؿذ.  nm 25زا  nm 10ت٥ٗ  آٖاصٜ رسٜ )ا٥ِٚٝ( ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ا٘ذتٛدٜ ٚ ٔحافػر دس تشاتش خشزٛ فشاتٙفؾ 
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  دسكٛسذ زٛافك ت٥ٗ ز٥ِٛذوٙٙذٜ ٚ خش٤ذاس ٔداص اػر. سً٘ ٚ ٘اس٘د٣ سً٘ صسد ٔٛاداػسفادٜ اص  –ي  ادآٍري

 هطخصات 4-2-3

 تِ ضکل داًِهطخصات آهيشُ  4-2-3-1

 تاؿذ.  1طاتك تا خذَٚ ، ازلالاذ ٚ ؿ٥شآلاذ تا٤ذ ٔٞا ِِٛٝتشا٢ ز٥ِٛذ تٝ ؿىُ دا٘ٝ ٔـخلاذ آ٥ٔضٜ 

 هطخصات آهيشُ تِ ضکل لَلِ 4-2-3-2

( زثث٥ر ؿشا٤ط ؿٛ٘ذ؛ ٍٔش ا٤ٙىٝ سٚؽ 2 ± 23) Cº، دس دٔا٢ 2ٞا تا٤ذ لثُ اص آصٖٔٛ ٔطاتك تا خذَٚ  آصٔٛ٘ٝ

ؿٛد تا٤ذ  ٞا، ازلالاذ ٚ ؿ٥شآلاذ اػسفادٜ ٣ٔ آ٥ٔضٜ تٝ ؿىُ ِِٛٝ وٝ دس ز٥ِٛذ ِِٛٝ د٤ٍش٢ ل٥ذ ؿذٜ تاؿذ.

 تاؿذ.  2ا اِضأاذ دادٜ ؿذٜ دس خذَٚ ٔطاتك ت
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 ضکل داًِ  اتيلي تِ هطخصات آهيشُ پلي -1جذٍل 

 رٍش آسهَى پاراهتزّاي آسهَى (1الشاهات هطخصِ

g/cmزش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي از٥ّٗ خا٤ٝ  چٍا٣ِ خ٣ّ
3 941/0 

ا٤شاٖ  اػسا٘ذاسد ٣ّٔ Cº 23 دٔا٢ آصٖٔٛ
 ؿٕاسٜ

 7090-٤2ا  1-7090
 آصٔٛ٘ٝزؿذاد 

  7090-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ 
 7090-٤2ا 

 ٥ٔضاٖ دٚدٜ 
 )آ٥ٔضٜ ػ٥اٜ(

 ISO 6964 ISO 6964ٔطاتك تا  دسكذ ٚص٣٘ 5/2زا  2

 خشاوٙؾ دٚدٜ
 )آ٥ٔضٜ ػ٥اٜ( 

 20059 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٣ّٔ 3زش اص  ٢ ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه دسخٝ
2) 

ا٤شاٖ  اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
 ٤Bا  A1 ،A2 ،A3٘ش  خشاوٙؾ  20059 ؿٕاسٜ

 دا٘ٝ خشاوٙؾ سً٘
 ٘اس٘د٣(  ٤ا صسد  )آ٥ٔضٜ 

 20059 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٣ّٔ 3زش اص  ٢ ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه دسخٝ
2) 

ا٤شاٖ  اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
 ٤Bا  A1 ،A2 ،A3٘ش  خشاوٙؾ  20059 ؿٕاسٜ

 mg/kg 300زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه (3ٔمذاس آب
 دسكذ خش٣ٔ( 03/0ٔؿادَ تا )

 ISO 15512 1 (4زؿذاد آصٔٛ٘ٝ 

 19441اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  1 (4زؿذاد آصٔٛ٘ٝ  mg/kg 350زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه س ٥ٔضاٖ ٔٛاد فشا

 صٔاٖ اِما٢ اوؼا٤ؾ

(OIT) 
  min 20زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي

  Cº 200 دٔا٢ آصٖٔٛ

ا٤شاٖ  اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
 7186-6 ؿٕاسٜ

 3 (4ٛ٘ٝ زؿذاد آصٔ

 اوؼ٥ظٖ ٔح٥ط آصٖٔٛ

 mg 2 ± 15 ٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ

٘ش  خش٤اٖ خش٣ٔ 
 ( MFRٔزاب )

7/0≤  MFR ≥ 2/0 
 kg 5 ٚص٘ٝ

ا٤شاٖ  اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
 6980-1 ؿٕاسٜ

 Cº 190 دٔا٢ آصٖٔٛ

 (5ٚ6حذاوثش ا٘حشا  اص ٔمذاس اػ٣ٕ
%20±  

 min 10 صٔاٖ

 6980-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  (4زؿذاد آصٔٛ٘ٝ 

 ( ا٘طثاق تا ا٤ٗ اِضأاذ تا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذ وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ اثثاذ ؿٛد. 1
 دا٘ٝ تا٤ذ تٝ سٚؽ فـاس٢ ز٥ٟٝ ؿٛ٘ذ.  ٞا تشا٢ خشاوٙؾ دٚدٜ ٚ سً٘ ( دس كٛسذ اخسح  ٘ػش، آص2ٝ٘ٛٔ
دس كٛسذ اخسح  ٘ػش، اِضأاذ  ٥ٌش٢ ؿذٜ تا اِضأاذ ٔـخق ؿذٜ تشا٢ آٖ ٔٙطثك ٘ثاؿذ، واستشد داسد. ( فمط اٌش ٥ٔضاٖ ٔٛاد فشاس ا٘ذاص3ٜ

ISO 760ٔمذاس آب تا٤ذ اؾِٕاَ ؿٛد. سٚؽ آصٖٔٛ 
ؾٙٛاٖ سٚؽ خا٤ٍض٤ٗ اػسفادٜ ؿٛد. اِضأاذ تشا٢ ز٥ِٛذوٙٙذٜ آ٥ٔضٜ  زٛا٘ذ تٝ ٥٘ض ٣ٔ [5]

وشدٖ لثُ اص  خـهد٣ٞ واستشد داسد. اٌش ٔمذاس آب ت٥ؾ اص حذ ٔداص تاؿذ،  وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ دس ٔشحّٝ ؿىُ دس ٔشحّٝ ز٥ِٛذ ٚ تشا٢ ٔلش 
 اػسفادٜ ضشٚس٢ اػر. 

ؿٛد  ٢ زؿش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػر. زٛك٥ٝ ٣ٔ ؿذٜ، ٘ـاٍ٘ش زؿذاد لاصْ تٝ ٔٙػٛس زثث٥ر ٤ه ٔمذاس تشا٢ ٔـخلٝ ٞا٢ اسائٝ زؿذاد آصٔٛ٘ٝ( 4
 EN 1555-7 >4=سإٞٙا٣٤،  ٢تشاٞا٢ لاصْ تشا٢ وٙسشَ ز٥ِٛذ واسخا٘ٝ ٚ وٙسشَ فشا٤ٙذ دس طش  و٥ف٥ر ز٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد.  زؿذاد آصٔٛ٘ٝ

 ٔـاٞذٜ ؿٛد. 
 ؿٛد.  ( ٔمذاس اػ٣ٕ زٛػط ز٥ِٛذوٙٙذٜ آ٥ٔضٜ اسائٝ 5٣ٔ
وٝ اص  MFRؿٛد وٕسش٤ٗ ٔمذاس  ( زٛخٝ ؿٛد. زٛك٥ٝ 3٣ٔ-6ػاصٌاس٢ )تٙذ  تٝ خٛؽ MFR ≥ 15/0  >2/0( تشا٢ اػسفادٜ اص ٔٛاد تا 6

 ٘ثاؿذ.  15/0، وٕسش اص آ٤ذ دػر ٣ٔ حذاوثش ا٘حشا  دس حذ خا٣ٙ٥٤ ٔمذاس اػ٣ٕ تٝ
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  ضکل لَلِ تِ اتيلي پليهطخصات آهيشُ  -2جذٍل 

 رٍش آسهَى پاراهتزّاي آسهَى (1الشاهات هطخصِ

 ٜ ٔماٚٔر تٝ ٌاص چٍا٥ِذ
آصٖٔٛ ٥ٞچ صٔاٖ دس ٔذذ 
ا٢ دس ٥ٞچ ٤ه اص  ٘م٥لٝ
 ٞا ٘ثا٤ذ س  دٞذ آصٔٛ٘ٝ

 ٘ٛؼ اِف دسخٛؽ ٞا٢ ا٘سٟا٣٤

 اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
 ٞا٢ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ

1-12181 
ٚ 
2-12181 

 Cº 80 دٔا٢ آصٖٔٛ
 آصاد آسا٤ؾ ٤ات٣
 3 (2زؿذاد آصٔٛ٘ٝ 
 MPa 0/2 زٙؾ ٔح٥ط٣
  اتؿاد ِِٛٝ: 

dn mm 32 
en mm 3 

 دس آب (3ٌاص چٍا٥ِذٜ كٙؿس٣ ٘ٛؼ آصٖٔٛ
 h 20 ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ

 Cº 23ٚ دٔا٢ ػاؾر دس ٞٛا  1500 ٔذذ صٔاٖ زثث٥ر ؿشا٤ط

 : (4ٔماٚٔر تٝ ٞٛاصد٣ٌ
ٞا٢ ٞٛاصدٜ تا٤ذ  آصٔٛ٘ٝ

اِضأاذ اِف(، ب( ٚ ج( سا 
 تشآٚسدٜ ػاص٘ذ

 زاتؾ زدٕؿ٣ ٘ٛس
 زش اص ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي

GJ/m
2 7 

 اػسا٘ذاسد ٣ّٔ
  ا٤شاٖ ؿٕاسٜ
18474 

ٔحُ  چؼث٣ اِف( ٘اٞٓ
 اِىسشٚف٥ٛطٖ  ٘ٛؼ اص ازلاَ

 (mm 110 dn:،11  SDR) 

ا٢ٚ ٤ا وٕسش اص ٘م٥لٝ زُشد ٔؼ
 دسكذ تاؿذ 33

 ISOاص اػسا٘ذاسد  1ٕ٘ٛ٘ٝ ٔطاتك تا ؿشا٤ط ٔحُ ازلاَ ٘ٛؼ 

 ISO 13954 ز٥ٟٝ ؿٛد  Cº 23ٚ دٔا٢  11413

 17140-٣ّٔ1  تاؿذ 11233-2اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  4تا٤ذ ٔطاتك تا خذَٚ  ب( وش٘ؾ دس ؿىؼر
 ٣ّٔ3-17140   

ج( اػسحىاْ ٥ٞذسٚػساز٥ه 
(Cº 80 ،h 1000) 

 تاؿذ 11233-2اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  4ٔطاتك تا خذَٚ  تا٤ذ
 اػسا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ

 1-12181 ٚ 
 2-12181 

 ٔماٚٔر تٝ سؿذ ػش٤ؽ زشن

 mm 15≤ e( pc)فـاس تحشا٣٘، 
MOP  ×5/1≥  pc  تا 

6/2  +pc,s4  ×6/3=  pc 
5) 

 Cº 0 دٔا٢ آصٖٔٛ
ISO 13477 ٝ٘ٛٔ2زؿذاد آص) ISO 13477 

 ِِٛٝسؿذ آٞؼسٝ زشن 
( mm110 dn:،11 SDR) 

 تذٖٚ ٘مق ح٥ٗ آصٖٔٛ

 Cº 80 دٔا٢ آصٖٔٛ

ISO 13479 

  فـاس داخ٣ّ آصٖٔٛ تشا٢
PE 80 bar 0/8 

PE 100 bar 2/9 
 h 500 ٔذذ آصٖٔٛ
 آب دس آبّ ٘ٛؼ آصٖٔٛ
 ISO 13479 (3زؿذاد آصٔٛ٘ٝ

 اذ ؿٛد. ( ا٘طثاق تا ا٤ٗ اِضأاذ تا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذ وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ اثث1
زؿذاد ؿٛد  ٢ زؿش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػر. زٛك٥ٝ ٣ٔ ؿذٜ، ٘ـاٍ٘ش زؿذاد لاصْ تٝ ٔٙػٛس زثث٥ر ٤ه ٔمذاس تشا٢ ٔـخلٝ ٞا٢ اسائٝ زؿذاد آصٔٛ٘ٝ( 2

ـاٞذٜ ٔ EN 1555-7 >4= سإٞٙا٣٤، تشا٢ٞا٢ لاصْ تشا٢ وٙسشَ ز٥ِٛذ واسخا٘ٝ ٚ وٙسشَ فشا٤ٙذ دس طش  و٥ف٥ر ز٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد.  آصٔٛ٘ٝ
 ؿٛد. 
 زش٢ ٔس٥ُ تٙضٖ.  5-3-1دسكذ خش٣ٔ  50دوِاٖ ٚ  – nدسكذ خش٣ٔ  50( 3
 ( ا٤ٗ آصٖٔٛ فمط تشا٢ آ٥ٔضٜ غ٥ش ػ٥اٜ واستشد داسد. 4
، S4ؾٙٛاٖ ٘ؼثر فـاس ٔطّك تحشا٣ِِ٘ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ تٝ آصٖٔٛ  تٛدٜ ٚ تٝ 6/3تشاتش تا  S4تؼس٣ٍ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ تا آصٖٔٛ  ( ضش٤ة 5ٓٞ
 ؿٛد.  (  زؿش٤ف ٣ٔ,pcٔم٥اع وأُ + 1; ) 6/3( pc,s4+  1كٛسذ )ٝ ت

ا٘داْ  ISO 13478ٔٛخٛد ٘ثاؿذ، آصٖٔٛ )ٔدذد( تٝ سٚؽ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ ٔطاتك تا  S4اٌش اِضأاذ تشآٚسدٜ ٘ـٛد ٤ا دػسٍاٜ آصٖٔٛ 
 اػر.  pc,  ;pcٔم٥اع وأُؿٛد. دس ا٤ٗ حاِر،  ٣ٔ

 زٛا٘ذ اكح  ؿٛد.  تؼس٣ٍ ٣ٔ ، ضش٤ة ٞٓ ISO/TC 138/ SC 5زٛػط ISO 13478صٍ٘ش٢ِ زٛخٝ ؿٛد وٝ خغ اص تا –يادآٍري 
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  ساسگاري جَش 4-3

وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ تشا٢ ا٤ٗ ٔٛضٛؼ تا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذخز٤ش تاؿٙذ.  خٛؽتا٤ذ  1خذَٚ  ٔطاتك تاٞا٢  آ٥ٔضٜ    4-3-1

ٚضؿ٥ر ٘مق دس آصٖٔٛ وـؾ  تشسػ٣ تشآٚسدٜ ؿذٖ اِضأاذِ اص طش٤ك، ٔحلٛلاذ خٛد ٌؼسشٜاص  ٞش آ٥ٔضٜ

ِة تا اػسفادٜ اص  تٝ . خٛؽ ِةِة، اؾحْ ؿٛد تٝ ازلا٣ِ اص ٘ٛؼ خٛؽ ِةٔحُ تشا٢  3ؿذٜ دس خذَٚ  دادٜ

ص دٚ ِِٛٝ ز٥ِٛذ ؿذٜ ا Cº (2 ± 23)دس دٔا٢ ٔح٥ط ( Aخ٥ٛػر ) ISO 11414خاسأسشٞا٢ ٔـخق ؿذٜ دس 

 . ؿٛد ٣ٔآٖ آ٥ٔضٜ ا٘داْ  تا

زش تا لطش تالا تشسػ٣  ٞا٢ ضخ٥ٓ ػاصٌاس٢ ِِٛٝ  ؿٛد خٛؽ ، زٛك٥ٝ MFR ≥ 15/0٣ٔ  >2/0 ٞا٢ تا تشا٢ آ٥ٔضٜ

ؿٛد تشا٢ زلذ٤ك  ٞا، زٛك٥ٝ ٣ٔ ؿٛد. دسكٛسذ اػسفادٜ اص ٔحُ ازلاَ اِىسشٚف٥ٛطٖ دس ا٤ٗ ِِٛٝ

 ػاصٌاس٢ آصٖٔٛ ٔٙاػة ا٘داْ ؿٛد.   خٛؽ

دس كٛسذ دسخٛاػر، . ؿٛ٘ذ ٣ٔ ش ٌشفسٝدس٘ػ٤ىذ٤ٍش  تٝخز٤ش  خٛؽ ،1خذَٚ  ٔطاتك تاٞا٢  ٥ٔضٜآ   4-3-2

تشسػ٣ تشآٚسدٜ ؿذٖ اِضأاذِ ٚضؿ٥ر ٘مق دس آصٖٔٛ وـؾ  اص طش٤ك، وٙٙذٜ آ٥ٔضٜا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذأش تا٤ٗ 

ِة تا اػسفادٜ اص  تٝ ِة، اؾحْ ؿٛد. خٛؽ ِة تٝ ازلا٣ِ اص ٘ٛؼ خٛؽ ِةٔحُ تشا٢  3ؿذٜ دس خذَٚ  دادٜ

( اص دٚ ِِٛٝ ز٥ِٛذ ؿذٜ 2 ± 23) Cºدس دٔا٢ ٔح٥ط ( Aخ٥ٛػر ) ISO 11414خاسأسشٞا٢ ٔـخق ؿذٜ دس 

 . ؿٛد ٣ٔا٘داْ  دسخٛاػر ٔشزثط تا آٖٔحلٛلاذ  ٌؼسشٜٞا٣٤ اص  آ٥ٔضٜ تا

 

 لة تِ جَش لةاس ًَع اتصال هحل تِ ضکل هطخصات آهيشُ  -3جذٍل 

 پاراهتزّاي آسهَى (1الشاهات هطخصِ
 رٍش آسهَى

 هقذار پاراهتزّا

٘مق دس آصٖٔٛ زؿ٥٥ٗ ٚضؿ٥ر 

 ِة  تٝ وـؾ خٛؽ ِة

( mm110 dn:،11  SDR) 

 آصٔا٤ؾ زا ا٤داد ٘مق:

 خز٤ش : لاتُ لثَٛ ؿىُ

 زُشد: ٔشدٚد

اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  Cº 23 دٔا٢ آصٖٔٛ
 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ 
اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ  (2زؿذاد آصٔٛ٘ٝ 17304

 17304ؿٕاسٜ 

 ٥ٔضٜ اثثاذ ؿٛد. ( ا٘طثاق تا ا٤ٗ اِضأاذ تا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذ وٙٙذٜ آ1

٢ زؿش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػر.  ؿذٜ، ٘ـاٍ٘ش زؿذاد لاصْ تٝ ٔٙػٛس زثث٥ر ٤ه ٔمذاس تشا٢ ٔـخلٝ  ٢ اسائٝٞا آصٔٛ٘ٝزؿذاد ( 2

 تشا٢٢ لاصْ تشا٢ وٙسشَ ز٥ِٛذ واسخا٘ٝ ٚ وٙسشَ فشا٤ٙذ دس طش  و٥ف٥ر ز٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد. ٞا آصٔٛ٘ٝزؿذاد ؿٛد  زٛك٥ٝ ٣ٔ

 ـاٞذٜ ؿٛد. ٔ EN 1555-7 >4=سإٞٙا٣٤، 

 

  گذاري تٌذي ٍ ًام ردُ 4-4

، ٔمذاس حذالُ تٝ ؿىُ ِِٛٝ ٞا آصٔٛ٘ٝ خغ اص آصٌٖٔٛزاس٢ ؿٛ٘ذ.  ٘اْ از٥ّٗ خ٣ّٞا تا٤ذ تشحؼة ٘ٛؼ ٔٛاد  ٥ٔضٜآ

 تاؿذ.  4خذَٚ  ٔطاتك تا( تا٤ذ MRSاػسحىاْ لاصْ )
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 گذاري هَاد ٍ ًام تٌذي ردُ -4جذٍل 

 MRSتٌذي تا  ردُ
 ذاريگ ًام

MPa 

0/10 PE 100 

0/8 PE 80 

 

، 12181-2ٚ  12181-1  ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٞا٢ فـاس س٢ٚ ِِٛٝ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسدٞا٢ خغ اص ا٘داْ آصٖٔٛ

ٞا٢ فـاس  آصٖٔٛ. زؿ٥٥ٗ ؿٛد σLPLٜ ٚ ذاسص٤ات٣ ؿ ٣ّٔ20060 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ آ٥ٔضٜ تا٤ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد 

 Cº 70 زا Cº 30ٚ دٔا٢ ػْٛ ت٥ٗ  زثث٥ر Cº 20 ٚ Cº 80زا اص دٔاٞا دس حذالُ دس ػٝ دٔا، وٝ دٚ تا٤ذ 

وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ ٔطاتك تا ذػر آ٤ذ ٚ آ٥ٔضٜ تا٤ذ زٛػط ز٥ِٛذت σLPLتا٤ذ اص  MRSٔمذاس ا٘داْ ؿٛد. ، تٛدٜ

 تٙذ٢ ؿٛد.  سدٜ 17615اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ 

 ٘ثا٤ذ ٔـاٞذٜ ؿٛد.   > h 5000 t  دس  ٥ٞچٍٛ٘ٝ صا٣٤ٛ٘ دس ٔٙح٣ٙ سٌشػ٥ٖٛ، Cº 80 دٔا٢ دس

تا٤ذ ، Cº 80ٚ اِضأاذ ٔٙح٣ٙ سٌشػ٥ٖٛ دس دٔا٢  4ؿذٜ دس خذَٚ  دادٜتٙذ٢  ٌزاس٢ آ٥ٔضٜ تا سدٜ ا٘طثاق ٘اْ

 ؿٛد.  اسائٝوٙٙذٜ آ٥ٔضٜ زٛػط ز٥ِٛذ

 . تاؿذ ٤ىؼاٖ ٞا ِِٛٝ تاتا٤ذ  ٞا آٖتٙذ٢ ٔٛاد  ذ، سدٜ٘ز٥ِٛذ ؿٛ ٞا ِِٛٝازلالاذ اص ٕٞاٖ آ٥ٔضٜ  اٌش

 تٝ ؿىُ ِِٛٝ ٣٤ٞا آصٔٛ٘ٝتا٤ذ ، ؿٛد ٣ٔاػسفادٜ  ٤ا ؿ٥شآلاذ ا٢ وٝ فمط دس ز٥ِٛذ ازلالاذ تٙذ٢ آ٥ٔضٜ تشا٢ سدٜ

 اػسفادٜ ؿٛد.  ٚػاخسٝ اص آ٥ٔضٜ 

 ضزية عزاحي ٍ تٌص عزاحي 4-5

 2ش اص ز ٌاصسػا٣٘ تا٤ذ ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي زلالاذ ٚ ؿ٥شآلاذ ٔٛسد اػسفادٜ دسٞا، ا تشا٢ ِِٛٝ (Cضش٤ة طشاح٣ )

 تاؿذ. 

  MPaتا٤ذ  PE 100ٚ تشا٢  MPa  0/4تا٤ذ  PE 80 تشا٢ Cº 20( دس دٔا٢ σsحذاوثش ٔمذاس زٙؾ طشاح٣ )

 تاؿذ.  0/5

LPGٌاص ٔا٤ؽ حا٢ٚ تٛزاٖ ٚ خشٚخاٖ )٤ا  ؿذٜ ٚس٢افشؿٛد تشا٢ ٌاص  زٛك٥ٝ ٣ٔ
، ضش٤ة طشاح٣ تالازش٢ (1

 دس٘ػش ٌشفسٝ ؿٛد )خ٥ٛػر اِف(. 

 َى آهيشُتغييز فزهَلاسي 4-6

وٝ تش واسا٣٤ ٔٛاد اثشٌزاس تاؿذ، تشا٢ ٞا ٤ا فشا٤ٙذ ز٥ِٛذ  ٔمذاس زد٤ٛض ؿذٜ افضٚد٣٘ٞش٘ٛؼ زغ٥٥ش دس دسكٛسذ 

 آ٥ٔضٜ تا٤ذ زا٥٤ذ كحح٥ر خذ٤ذ ٌشفسٝ ؿٛد. 
 

 ٘أٝ دادٜ ؿذٜ اػر.  وساب 6ٚ  4ٞا٢ سإٞٙا دس ٔشاخؽ  سٛساِؿُٕػد –يادآٍري 

 

  

                                                 
1- Liquid petroleum gas 
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 الفپيَست 

 (الشاهي)

 LPGٍ  ضذُ يٍرافزگاس 

 

زٛا٘ٙذ اػسحىاْ ٔٛاد سا  ٞا خغ اص خزب ؿذٖ ٣ٔ اص لث٥ُ ٌاصٞا ٚ چٍا٥ِذٜ ٌزاس٢ ػ٥الاذ داخُ ػأا٘ٝ ِِٛٝ

زٛك٥ٝ ٞا تؼ٥اس ت٥ـسش اص ٌاصٞا اػر.  )وٝ زٙؾ طشاح٣ تشٔثٙا٢ آٖ اػر( واٞؾ دٞٙذ. زاث٥ش ٔٙف٣ چٍا٥ِذٜ

 ،تاؿذ. ا٤ٗ زفاٚذ ٤2/2ؿ٣ٙ حذالُ  ٞا٢ طث٥ؿ٣اص ٌاصزش  دسكذ تضسي LPG ، 10تشا٢ ٌاص  Cؿٛد ضش٤ة  ٣ٔ

ؿٛد  ؿٛد. زٛك٥ٝ ٣ٔ اػسفادٜ ٣ٔ ISOواسٞا٢  ٕٞاًٞٙ تا ٔماد٤ش٢ اػر وٝ زاوٖٙٛ دس كٙؿر ٌاص دس آ٥٤ٗ

ٞا٢ ٔا٤ؽ  ٌاص تا اسخاؼ خاف تٝ ٥ٞذسٚوشتٗ آ٘ا٥ِضؿذٜ تا دس٘ػش ٌشفسٗ  فشآٚس٢ضش٤ة ٔٛسد اػسفادٜ تشا٢ ٌاص 

٘أٝ ٔـاٞذٜ  وساب 8ٚ  7حاَ، ا٤ٗ ٔٛضٛؼ تٝ زحم٥ك ت٥ـسش٢ ٥٘اص داسد. ٔشاخؽ  تا ا٤ٗتاؿذ.  4/2تٛدٜ ٚ حذالُ 

 ؿٛد. 
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 بپيَست 

 (اعلاػاتي)

 (FRR)ًسثت ًزخ جزياى 

 

ٚصٖ خ٥ّٕشٞا٣٤ وکٝ زٛص٤کؽ   خٛاف ٔىا٥٘ى٣ آٖ زأث٥ش ص٤اد٢ داسد .  خٛافّى٣ِٛ ٤ه خ٥ّٕش س٢ٚ زٛص٤ؽ ٚصٖ ٔ

ُ  فشآٚسؽتٟسش ٣ِٚ تاس٤ه داس٘ذ ّٔى٣ِٛ  ٔ  زکش اػکر   آٟ٘ا ٔـکى ٗ  . ٞشچمکذس زٛص٤کؽ ٚصٖ   ،زکش تاؿکذ   ّىک٣ِٛ خٟک

 ٤اتذ.  تشؽ افضا٤ؾ ٣ٔ ٘ش ٔزاب خ٥ّٕش تٝ  ٌشا٘ش٢ٚحؼاػ٥ر 

سا  از٥ّٗ خ٣ٔ٣ّ زٛاٖ زأث٥ش زٛص٤ؽ ٚصٖ ّٔى٣ِٛ تش سفساس سئِٛٛط٤ى٣ ٔٛاد ( FRR٘ؼثر ٘ش  خش٤اٖ ) تا اػسفادٜ اص

تکٝ   .ؿکٛد  ٔک٣ ا٘دکاْ   6980-1 ا٤کشاٖ ؿکٕاسٜ   ػسا٘ذاسد ٣ّٔ، آصٖٔٛ ٔطاتك تا اFRRتشا٢ زؿ٥٥ٗ  .وشدتشسػ٣ 

 :وشدكٛسذ ص٤ش زؿش٤ف  تٝ سا FRR ٔٙػٛس اسص٤ات٣ تٟسش ٣ٔ زٛاٖ

 (1-ج)
)0.5/190(

)6.21/190(

MFR

MFR
FRR  

وٙسشَ ٚ ٔما٤ؼٝ ٔٙػٛس  تٝ زٛاٖ ٣ٔ FRRاص . اػرزش  خ٣ِٟٗ ّٔىٛدٞٙذٜ زٛص٤ؽ ٚصٖ  ٘ـاٖ تالازش FRRٔمذاس 

 سدٜ تاآ٥ٔضٜ  ٞا٢ ت٥ٗ ٔحِٕٛٝ فمطٔما٤ؼٝ وٝ . لاصْ تٝ روش اػر وشدػسفادٜ ا آ٥ٔض٣ِٜ ّٔىٛزٛص٤ؽ ٚصٖ 

MRS  ٝؿٛد ٣ٔا٘داْ  وٙٙذٜ ٞش زأ٤ٗ٥ٔىؼاٖ ٔشتٛ  ت.    

٣ِ خغ اص فشآ٤ٙذ ز٥ِٛذ ِِٛٝ ّٔىٛتشا٢ وٙسشَ زغ٥٥شاذ ا٤داد ؿذٜ دس زٛص٤ؽ ٚصٖ زٛا٘ذ  ٣ٔچ٥ٙٗ ا٤ٗ آصٖٔٛ  ٞٓ

 واس سٚد.  تٝ
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