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 ة 
 

  خذا تِ ًام

 ى هلي استاًذارد ايزاىساسها تا آضٌايي

ٔ  هقکشسار  ٍ قکَاً٘ي  اكکح   قکبًَى  3هکبدٓ  ٗک   ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼشٖ سحق٘قبر ٍ اػشبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکشبًذاسد  هؤػؼک

اػکشبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ سذٍٗي سؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ کِ اػز کـَس سػوٖ هشخغ سٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼشٖ سحق٘قبر

  .داسد ْذُػ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ٍ هَػؼِ اػشبًذاسد ٍ سحق٘قبر كٌؼشٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗکلذ ٍ دٌدبُ ًبم

  خْز  اخشا اثحؽ ؿذُ اػز . 24/7/90هَس   35838/206ػبصهبى هلٖ اػشبًذاسد اٗشاى سغ٘٘ش ٍ طٖ ًبهِ ؿوبسُ 

هؤػؼکبر   ٍ هشاکض ًظشاى كبحت ،ػبصهبى کبسؿٌبػبى  اص هشکت فٌٖ ّبٕ کو٘ؼَ٘ى دس هخشلف ّبٕ حَصُ دس اػشبًذاسد سذٍٗي

سَل٘کذٕ،   ثِ ؿکشاٗط  سَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍکَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشسجط ٍ آگبُ اقشلبدٕ ٍ سَل٘ذٕ دظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکز  سدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسکز  اص کک ٔ  ٍ آگبّبًک کٌٌکذگبى،  هلکش   کٌٌکذگبى، سَل٘ذ ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حک   كکبحجبى  هٌلکفبً

ًکَٗغ   دک٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلشٖ غ٘ش ٍ دٍلشٖ ّٕب أىػبصه ًْبدّب، سخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاکض کٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسکٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ کو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػشبًذاسدّبٕ ٖ  اسػکب   هشثکَ   فٌک اص  دکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   سػوٖ() هلٖ اػشبًذاسد ػٌَاى ثِ سلَٗت كَسر دس ٍ طش  سؿشِ آى ثب هشسجط هلٖ کو٘شٔ دس ّبد٘ـٌْبد ٍ ًظشّب دسٗبفز

 .ؿَد هٖ هٌشـش ٍ چبح

ٖ  سِْ٘ ؿذُ سؼ٘٘ي ضَاثط سػبٗز ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحقِ ّٕب أىػبصه ٍ هؤػؼبر کِ اػشبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ د٘ؾ کٌٌکذ   هک

ِ  سلَٗت، دسكَسر ٍ ثشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسکو٘شٔ ٖ  اػکشبًذاسد  ػٌکَاى  ثک ٖ  هٌشـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلک ثکذٗي سشس٘کت،    .ؿکَد  هک

ٖ  اػشبًذاسد دس ؿذُ ًَؿشِ هفبد اػبع ثش کِ ؿًَذ هٖ سلقٖ هلٖ اػشبًذاسدّبٖٗ ٓ  اٗکشاى  هلک ٔ  دس ٍ سکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   کو٘شک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ سلَٗت ثِ دّذهٖ سـک٘ ػبصهبى هلٖ اػشبًذاسد اٗشاى  کِ هشثَ  اػشبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػبصهبى اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ى هلٖ اػشبًذاسدػبصهب (ISO)اػکشبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الکششٍسکٌ٘ک     ثک٘ي  کو٘ؼکَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ 3 قبًًَٖ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى

(OIML)  اػکز ٍ  ِ 4ساثکط  سٌْکب  ػٌکَاى  ثک
 ککذکغ غکزاٖٗ    کو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC) کلٖ ؿشاٗط ثِ سَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػشبًذاسدّبٕ سذٍٗي دس .کٌذ هٖ فؼبل٘ز کـَس دس ٍ  ٕ ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػشبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼشٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕ د٘ـشفز آخشٗي اص ، کـَس

ٕ  قکبًَى،  دس ؿکذُ  ثٌٖ٘ د٘ؾ هَاصٗي سػبٗز ثب سَاًذ هٖاٗشاى  ػبصهبى هلٖ اػشبًذاسد  کٌٌکذگبى، حفک    هلکش   اص حوبٗکز  ثکشا

 اص اخشإ ثؼضٖ اقشلبدٕ، ٍ هح٘طٖ صٗؼز هححظبر ٍ هحلَلار ک٘ف٘ز اص اطوٌ٘بى حلَ  ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ هزػح

ٕ   ػبلٖ ؿَسإ سلَٗت بث ٍاسداسٖ، اقحم ٗب/ٍ کـَس داخ  سَل٘ذٕ هحلَلار ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػشبًذاسدّبٕ  اػکشبًذاسد، اخجکبس

ٕ  الوللٖ ث٘ي سّبٕثبصا حف  هٌظَس ثِ سَاًذ هٖ ػبصهبى . ًوبٗذ ٕ  کـکَس،  هحلکَلار  ثکشا ٕ  اػکشبًذاسد  اخکشا ٖ  کبلاّکب ٍ  كکبدساس

 فؼب  هؤػؼبر ٍ ّب أىػبصه خذهبر اص کٌٌذگبى اػشفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اطوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ.  اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

ُ  هح٘طٖ،صٗؼز ٗشٗزهذ ٍ ک٘ف٘ز هذٗشٗز ّبٕ ػ٘ؼشن كذٍسگَاّٖ ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ، آهَصؽ، هـبٍسُ، دس صهٌ٘ٔ  آصهبٗـکگب

 اػکبع  ثکش  سا هؤػؼکبر  ٍ ّب أىػبصه گًَِ اٗي ػبصهبى هلٖ اػشبًذاسد اٗشاى ػٌدؾ، ٍػبٗ  کبل٘جشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٍ هشاکض ّب

 ثکش  ٍ اػطب ّب آى ثِ كحح٘ز سأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ لاصم، ؿشاٗط احشاص كَسر دس ٍ کٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى سأٗ٘ذ كحح٘ز ًظبم ضَاثط

 فلکضار  ػ٘کبس  سؼ٘ک٘ي  ػکٌدؾ،  ٍػبٗ  کبل٘جشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٗکبّب، الوللٖ ث٘ي دػشگبُ سشٍٗح .کٌذ ًظبسر هٖ ّب آى شدػولک

  .اػز ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػشبًذاسدّبٕ ػطح اسسقبٕ ثشإ سحق٘قبر کبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 

MEHR AB HAYAT SANAAT KERMAN
www.MAHCOpipe.com



 ج 
 

 استاًذاردتذٍيي  يَى فٌيسيکو

  -(PE) اتيلي پلي – گذاري تزاي کارتزد گاسرساًي ّاي لَلِ ساهاًِ -ّا  پلاستيک »

 « کارايي ساهاًِ: 5 قسوت
 

 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگي رئيس: 

 هؼلَهٖ، هحؼي 

 )دکششإ هٌْذػٖ دل٘وش(

 ISIRI TC 138سئ٘غ کو٘شِ فٌٖ هشٌبظش 

  دتيز:

 ػف٘ذٕ، لالِػٌگ

 )کبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ آلٖ(

 

 دششٍؿ٘وٖدظٍّـگبُ اػشبًذاسد، گشٍُ 

 

 

  ): )اػبهٖ ثِ سشس٘ت حشٍ  الفجباعضاء

 

 احوذٕ، صاّذ

   دکششإ هٌْذػٖ دل٘وش()

 

 ثشادساى حؼٌٖ٘، سٍؿٌ 

 )کبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ آلٖ(

 

 ّبؿوٖ، ػ٘ذُ فْ٘وِثٌٖ

     )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(
 

 خجبسٕ، حبهذ

     )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(

 

 خوبل٘بى، هحؼي

 بػٖ هٌْذػٖ كٌبٗغ()کبسؿٌ

 

 سضبدَس، ٍلٖ

 )کبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هشبلَطٕ(

 

 

 ػضَ ّ٘بر ػلوٖ داًـگبُ كٌؼشٖ اه٘شکج٘ش

 

 

 ؿشکز هْشآًٍذ هـْذ

 

 

 ؿشکز آصهَى داًب دحػش٘ 

 

 

 اس٘لي ػوٌبىؿشکز دلٖ

 

 

اًدوي كٌفٖ سَل٘ذکٌٌذگبى لَلِ ٍ اسلبلار 

 دلٖ اس٘لي

 

 ؿشکز قطشاى اسلب  ػبٍُ
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 د 
 

 صًذِٗ، د٘وبى

   )کبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هکبً٘ (

 

 دٗبًز دٖ، ػٌ٘ب

     )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(
 

 ػ٘شٕ، هشٗن

  )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(

 

 ًَؿٖ، هحجَثِؿبُ

 )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(

 

 كبئي، دشٗؼب

 ػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش()کبسؿٌب

 

 اه٘ي، ػل٘شضبكحب 

 )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هذٗشٗز(

 

 قٌبدٕ، لادى

 (هٌْذػٖ دل٘وش)کبسؿٌبػٖ 

 

 ػبثذصادُ، کبهشاى

 (هٌْذػٖ دل٘وش)کبسؿٌبػٖ 

 

 صادُ، احؼبًؼلٖػ٘ؼٖ

   )کبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ دل٘وش(
 

 کج٘شٕ، هحوذ اقجب 

 )کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ كٌبٗغ(

 

 ذکشثحٖٗ کشٗن، هد٘

 )کبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ دل٘وش(

 ؿشکز دبسع اس٘لي ک٘ؾ

 

 

 ؿشکز اًَؿب دشؿ٘ب

 

 

 ؿشکز هٌْذػٖ آسٗبًبم

 

 

 کشهبى ؿشکز آًٍذ دحػز

 

 

 ؿشکز دششٍؿ٘وٖ هبسٍى

 

 

 گشٍُ كٌؼشٖ ٍح٘ذ

 

 

  IEMؿشکز 

 

 

 ؿشکز فشاص دل٘وش فشدٍع

 

 

 ؿشکز گؼششؽ دحػش٘ 

 

 

 ؿشکز خْبد صهضم

 

 

 ؿشکز گبص لَلِ
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 ه٘شصاٗ٘بى، ًَسالِ

  ))کبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ دل٘وش(

 

 ًبصکذػز، حؼ٘ي

 )دکششإ هٌْذػٖ دل٘وش(

 

 اقجب ، خؼشٍٍلٖ

 اسؿذ ؿ٘وٖ کبسثشدٕ( )کبسؿٌبػٖ

 

 ّبسطًَ٘بى، َّػخ

 )کبسؿٌبػٖ ؿ٘وٖ(

 

 اللهّبؿوٖ هطل ، قذسر

 (دکششإ هٌْذػٖ دل٘وش)

                               
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ؿشکز ثبصسػٖ کبٍؿ٘بس دظٍّبى

 

 

 اػشبد داًـگبُ كٌؼشٖ اه٘شکج٘ش

 

 

 ؿشکز دششٍؿ٘وٖ خن

 

 

 اعإ ؿشکز دٖ 

 

 

ػضَ ّ٘بر ػلوٖ داًـگبُ سْشاى، داًـکذُ 

 فٌٖ
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 فْزست هٌذرجات

 

 عٌَاى

 

 

 

 صفحِ

 

 ة اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػشبًذاسدآؿٌبٖٗ ثب 

 ج کو٘ؼَ٘ى فٌٖ سذٍٗي اػشبًذاسد

 ص گفشبس د٘ؾ

 1 ّذ  ٍ داهٌِ کبسثشد 1

 2 هشاخغ الضاهٖ  2

 3 حٗن اخشلبسٕاكطححبر ٍسؼبسٗف ، ًوبدّب ٍ ػ  3

 4 کبساٖٗ ػبهبًِ  4

 11 ضشاٗت کبٌّذُ ثشإ دهبّبٕ کبسٕ )الضاهٖ(دَ٘ػز الف 

 12 ( لَلِ دس دهبّبٕ صٗش كفش دسخِ ػلؼَ٘عRCPهقبٍهز ثِ سؿذ ػشٗغ سشک ) )الضاهٖ(دَ٘ػز ة 

 13  ًبهِ کشبة )اطحػبسٖ(دَ٘ػز ح 
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 ارص گفتيپ

 

کبساٖٗ : 5قؼوز  -(PE) اس٘ليٖ دل – گزاسٕ ثشإ کبسثشد گبصسػبًٖ ّبٕ لَلِ ػبهبًِ -ّب  دحػش٘  "اػشبًذاسد

 ِ٘سْ شاىٗا ٖقبر كٌؼش٘سحق ٍ ػبصهبى اػشبًذاسد سَػط هشثَ  ّٕب َى٘ؼ٘دسکو آى غًَٗ ؾ٘د کِ" ػبهبًِ

 هَس  ؿ٘و٘بٖٗ ٍدل٘وش بًذاسداػش ٖهل شٔ٘کو اخحع ؿـو٘يٍ  دبًلذٍ  ّضاس ٗ  دس ٍ ؿذُ يٗسذٍ ٍ

هقشسار  ٍ ي٘قَاً اكح  قبًَى 3 هبدٓ  ٗ ثٌذ اػشٌبد ثِ ٌ ٗا اػز، گشفشِ قشاس تٗسلَ هَسد 15/02/95

هٌشـش  شاىٗا ٖهل اػشبًذاسد ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ ثْوي هلَة شاى،ٗا ٖكٌؼش قبر٘سحق ٍ اػشبًذاسد هؤػؼٔ

  د. ؿَٖه

خکذهبر،   ٍ ػلکَم  غ،ٗكٌب ٌٔ٘صه دس ٖخْبً ٍ ٖهل ّٕب ـشفز٘د ٍ َلارسح ثب ّٖوبٌّگ ٍ ّٖوگبه حف  ٕثشا

ي ٗک ا  ٘سکو ٍ اكح  ٕثشا کِ ٕـٌْبد٘د ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش ذٗسدذ لضٍم هَاقغ دس شاىٗا ٖهل ٕاػشبًذاسدّب

ي، ٗثٌکبثشا  . گشفکز  خَاّذ قشاس سَخِ هَسد هشثَ  ٖفٌ َى٘ؼ٘کو دس ًظش ذٗسدذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػشبًذاسدّب

  .کشد اػشفبدُ ٖهل ٕاػشبًذاسدّب ذًظشٗسدذ يٗآخش اص ّوَاسُ ذٗثب

 

 :اػز شٗص ؿش  ثِ گشفشِ قشاس اػشفبدُ هَسد اػشبًذاسد يٗا ٔ٘سْ ٕثشا کِ ٕهٌجغ ٍ هبخز

 
BS EN 1555-5:2010, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 5: Fitness for purpose of the system  

 

ISO 4437-5:2014, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 5: Fittings 
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 -(PE) اتيلي پلي - گذاري تزاي کارتزد گاسرساًي ّاي لَلِ ساهاًِ  -ّا  پلاستيک

 کارايي ساهاًِ: 5 قسوت

 تزدٍ داهٌِ کار ّذف  3

 1( ثشإ کبسثشد گبصسػبPEًٖاس٘لي ) گزاسٕ دلٖ اسائِ الضاهبر کبساٖٗ ػبهبًِ لَلِ ي اػشبًذاسد،ّٗذ  اص سذٍٗي ا   

 اػز. 

لت ٍ هکبً٘کٖ دس اٗي اػشبًذاسد دادُ  ثِ ّبٕ اسلب  الکششٍفَ٘طى، خَؽ هبدگٖ، خَؽ لت سؼبسٗف هح 

 ؿَد.  هٖ

ّبٕ اسلب   ّبٕ لاصم ثشإ اًدبم سٍٕ اٗي هح  ٍ آصهَىصهًَِ ّبٕ اسلب  آ  اٗي اػشبًذاسد، سٍؽ سِْ٘ هح 

 کٌذ. هٌظَس اسصٗبثٖ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػبدٕ ٍ ػخز سا هـخق هٖ ثِ

 ؿًَذ.  دبساهششّبٕ آصهَى اسائِ هٖ چٌ٘ي ثشإ سٍؽ ّبٕ آصهَىِ اؿبسُ ؿذُ دس اٗي اػشبًذاسد، ّن

 11233-4ٍ  11233-3، 11233-2، 11233-1ّبٕ  اى ؿوبسُّوشاُ ثب اػشبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاٗي اػشبًذاسد 

ّب ثب اخضاٖٗ اص خٌغ  ّب ثب ّن، هح  اسلب  آى اس٘لي، هح  اسلب  آى ٍ ؿ٘شآلار دلٖ 2ّب، اسلبلار ثشإ لَلِ

 کبسثشد داسد:ّب ثب اخضاٖٗ اص خٌغ ػبٗش هَاد، سحز ؿشاٗط صٗش  اس٘لي ٍ هح  اسلب  آى دلٖ

( MRS) 4( ثش هجٌبٕ سٌؾ طشاحِٖ هحبػجِ ؿذُ اص حذاق  اػشحکبم لاصمMOP) 3حذاکثش فـبس کبسٕ -الف

 ؛ 5(RCP( آه٘ضُ، ٍ ثب دسًظش گشفشي الضاهبر سؿذ ػشٗغ سشک )Cسقؼ٘ن ثش ضشٗت طشاحٖ )

 ػٌَاى دهبٕ هشخغ.  ثِ C˚20  6دهبٕ کبسٕ -ة
 

 . ؿَد دادُ هٖ الفػبٗش دهبّبٕ کبسٕ، ضشاٗت کبٌّذُ دس دَ٘ػز ثشإ  -3يادآٍري 
 

گ٘شد ٍ الضاهبر هشثَ  ثِ  ط٘فٖ اص حذاکثش فـبسّبٕ کبسٕ سا دس ثشهٖ، 11233هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  اػشبًذاسد

 دّذ.  ّب سا ً٘ض اسائِ هٖ سًگ ٍ افضٍدًٖ
 

  .ّب ثشػْذُ خشٗذاس اػز ٍ دسًظش گشفشي الضاهبر خبف آى ّب هؼؤٍل٘ز اًشخبة هٌبػت اٗي ٍٗظگٖ -2 يادآٍري
 
 
 اػز. 7ّذا  اٗي اػشبًذاسد، هٌظَس اص ٍاطُ خَؽ، گذاخزثشإ ا –1ي ادآٍري
 
 

 

                                                 
1- Supply of the gaseous fuels 

2- Fittings 

3- Maximum operating pressure  

4- Minimum required strength 

5- Rapid crack propagation 

6- Operating temperature 

7- Fusion 
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   يهزاجع الشاه 2

ت آى ٘ي سشسٗاسخبع ؿذُ اػز. ثذ ّب آىي اػشبًذاسد ثِ ٗاػز کِ دس هشي ا ٖهقشساس ٕش حبٍٗص ٖهذاسک الضاه   

 ؿَد. ٖي اػشبًذاسد هحؼَة هٗاص ا ٖخضئ هقشسار

آى  ٕثؼذ ٕذًظشّبٗسدذ ٍ ِ ّب٘اكحح خبع دادُ ؿذُ ثبؿذ،خ اًشـبساسٗسبس رکش ثب ٖکِ ثِ هذسک ٖدسكَسس   

ّوَاسُ  ،اسخبع ؿذُ اػز ّب آىخ ٗسبس کِ ثذٍى رکش ٖهذاسک هَسد دس ؼز.٘شاى ًٗا ٖهل ي اػشبًذاسدٗا ًظش هَسد

 هَسد ًظش اػز. ّب آى ٕثؼذ ِٕ ّب٘ذًظش ٍ اكححٗي سدذٗآخش

  اػز: ٖي اػشبًذاسد الضاهٗا ٕش ثشاٗاػشفبدُ اص هشاخغ ص   

 

 – سػبًٖکبسثشد گبص ثشإ گزاسٕ لَلِّبٕ  ػبهبًِ -دحػش٘  ّب، 11233-1اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-3

  : کل٘بر1قؼوز  -(PEاس٘لي ) دلٖ

 – سػبًٖکبسثشد گبص ثشإ گزاسٕ لَلِّبٕ  ػبهبًِ -دحػش٘  ّب، 11233-2اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-2

 ّب لِلَ: 2قؼوز  -(PEاس٘لي ) دلٖ

 – سػبًٖکبسثشد گبص ثشإ گزاسٕ لَلِّبٕ  ػبهبًِ -دحػش٘  ّب، 11233-3اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-1

  اسلبلار: 3قؼوز  -(PEاس٘لي ) دلٖ

 – سػبًٖکبسثشد گبص ثشإ گزاسٕ لَلِّبٕ  ػبهبًِ -دحػش٘  ّب، 11233-4اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-4

 ٘شآلار ؿ: 4قؼوز  -(PEاس٘لي ) دلٖ

ٕ هًَشبط ؿذُ ثشإ ّب ػبهبًِ، اسلبلار ٍ ّب لَلِ -ّب دحػش٘ ، 12181-1اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-5

 : سٍؽ کل1ٖقؼوز  –سؼ٘٘ي هقبٍهز دس هقبث  فـبس داخلٖ   –اًشقب  ػ٘بلار 

ًشبط ؿذُ ثشإ ٕ هَّب ػبهبًِ، اسلبلار ٍ ّب لَلِ -ّب دحػش٘ ، 12181-2اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-6

  لَلِ ّٕب آصهًَِِ ٘: س2ْقؼوز  –سؼ٘٘ي هقبٍهز دس هقبث  فـبس داخلٖ   –اًشقب  ػ٘بلار 

ٕ هًَشبط ؿذُ ثشإ ّب ػبهبًِ، اسلبلار ٍ ّب لَلِ -ّب دحػش٘ ، 12181-3اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-7

  ِ اخضاء: س3ْ٘قؼوز  –سؼ٘٘ي هقبٍهز دس هقبث  فـبس داخلٖ   –اًشقب  ػ٘بلار 

ٕ هًَشبط ؿذُ ثشإ ّب ػبهبًِ، اسلبلار ٍ ّب لَلِ -ّب دحػش٘ ، 12181-4اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-8

  ّبٕ هًَشبط ؿذُ : سِْ٘ ػ٘ؼشن4قؼوز  –سؼ٘٘ي هقبٍهز دس هقبث  فـبس داخلٖ   –اًشقب  ػ٘بلار 

سؼ٘٘ي اػشحکبم - (PE) اس٘لي بلار دلّٖب ٍ اسل لَلِ –ّب  دحػش٘  ،17304اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-9

  لت ثِ ّب اص ٗ  اسلب  خَؿٖ لت کــٖ ٍ حبلز ًق٘لِ آصهًَِ
2-10 ISO 11413, Plastics pipes and fittings - Preparation of test piece assemblies 

between a polyethylene (PE) pipe and an electrofusion fitting 

2-11 ISO 11414, Plastics pipes and fittings - Preparation of polyethylene (PE) 

pipe/pipe or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion  

2-12 ISO 13477, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Small-scale steady-state test (S4 test) 

2-13 ISO 13478, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Full-scale test (FST)  
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2-14ISO 13954, Plastics pipes and fittings - Peel decohesion test for polyethylene (PE) 

electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm 

2-15 ISO 13955, Plastics pipes and fittings - Crushing decohesion test for polyethylene 

(PE) electrofusion assemblies 

2-16 ISO 13956, Plastics pipes and fittings - Determination of cohesive strength - Tear 

test for polyethylene (PE) assemblies 

2-17 ISO 17885, Plastics piping systems - Mechanical fittings for pressure piping 

systems – Specifications  

2-18 ISO 21751, Plastics pipes and fittings - Decohesion test of electrofusion 

assemblies - Strip-bend test 

2-19 ASTM F 412, Standard Terminology Relating to Plastic Piping Systems  

 

 اصغلاحات ٍ تعاريف، ًوادّا ٍ علاين اختصاري 1

اٗشاى  ػشبًذاسد هلٖؿذُ دس ا دادُ ، ًوبدّب ٍ ػحٗن اخشلبسٕاكطححبر ٍ سؼبسٗفػحٍُ ثش دس اٗي اػشبًذاسد، 

  کبس هٖ سٍد. ثِ، سؼبسٗف صٗش 11233-1 ؿوبسُ

1-3  

  3اتصال

، اٗدبد سغ٘٘ش خْز ٗب اٗدبد ّب آىقطؼبر لَلِ، ثؼشي اًشْبٕ  2کِ ثشإ اسلب  دّٖ گزاسٕ لَلِخضئٖ اص ػبهبًِ 

  .ؿَد هٖاػشفبدُ  گزاسٕ لَلِاًـؼبة دس ػبهبًِ 

1-2  

  1هحل اتصال

  .ؿًَذ هٖثِ ٗکذٗگش هشل   ٗب ٗ  لَلِ ٍ ٗ  ؿ٘ش طؼِ لَلِ ٗب ٗ  لَلِ ٍ ٗ  اسلب هحلٖ کِ دس آى، دٍ ق

1-1  

 اتصال هکاًيکيهحل 

ؿبه  ٗ  خضء  طَس هؼوَ   ثِ؛ کِ ؿَد هٖاٗدبد  ٗ  اسلب ثب  اس٘لي دلٖهًَشبط لَلِ  ًَػٖ اص هح  اسلب  کِ اص

 اػز.  5ثبسّبٕ اًشْبٖٗ ثِقبٍهز ٍ ه 4ػذم ًـشٖفـبسٕ ثِ هٌظَس فشاّن ػبصِٕ ٗکذبسچگٖ فـبسٕ، 

 

 

                                                 
1- Fitiing 

2- Join (Joining) 

3- Joint 

4- Leaktightness 

5- End loads 
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 کارايي ساهاًِ 4

 آسهَى اًجام ي هًَتاص ضذُ تزايّا ساهاًِرٍش تْيِ  4-3
 کليات      4-3-3

هطبث  ، اسلبلار 11233-2 اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثبٕ ّب لَلِٕ اسلب  ثبٗذ ثب اػشفبدُ اص ّب هح 

ػبخشِ  11233-4 هلٖ اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد هطبث  ثبب ؿ٘شآلار ٗ 11233-3 هلٖ اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد ثب

 ؿًَذ. 

ّبٕ فـبسثٌذ ثب قبثل٘ز  ّب ٗب فلٌح1ػشدَؽّبٕ اًشْبٖٗ،  ّبٕ فـبس ثبٗذ سَػط دسدَؽ ثشإ آصهَى ّب آصهًَِ

 ّبٖٗ ثشإ ٍسٍد آة ٍ سخلِ٘ َّا، ثؼشِ ؿًَذ.  سحو  ثبس دس اًشْب ٍ داسإ ساثط

 دّٖ ثشداؿشِ ؿَد.  داس ثبٗذ قج  اص اسلب  ّبٕ سٍکؾ لِلاِٗ قبث  کٌذىِ لَ

 ّبٕ هًَشبط ؿذُ ثب دسًظش گشفشي هقشسار اٗوٌٖ سِْ٘ ؿًَذ.  ؿَد ػبهبًِ سَكِ٘ هٖ
 لة تِ لةي اتصال جَش ّا هحل      4-3-2

ٖ ثِ سٍؽ خَؽ دّ ٖ هَسد اػشفبدُ دس اسلب اس٘لٌ دلٖ داسِ ًشٍٕ ؿ٘شآلار ، اسلبلار ّب لَلٍِ هًَشبط ػبصٕ  آهبدُ

ٕ اسلب  ثشإ اسصٗبثٖ کبساٖٗ ػبهبًِ ّب هح ػبصٕ  آهبدُ ًحَُثبؿذ.  ISO 11414ثبٗذ هطبث  ثب  لت ثِ لت

 . ؿَد هٖ دادُ 2-2-2-4ٍ سحز ؿشاٗط ػخز دس ثٌذ  1-2-2-4سحز ؿشاٗط ػبدٕ دس ثٌذ 
 ي اتصال الکتزٍفيَصًيّا هحل      4-3-1

دّٖ ثِ سٍؽ الکششٍفَ٘طى  ٖ هَسد اػشفبدُ دس اسلب اس٘لٌ دلٖر ٍ ؿ٘شآلار ، اسلبلاّب لَلٍِ هًَشبط ػبصٕ  آهبدُ

ٕ اسلب  ثشإ اسصٗبثٖ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ّب هح  ػبخز ًحَُثبؿذ.  ISO 11413ثبٗذ هطبث  ثب 

 . ؿَد دادُ هٖ 2-3-2-4  ٍ سحز ؿشاٗط ػخز دس ثٌذ 1-3-2-4ػبدٕ دس ثٌذ 

سحز حذاکثش فـبس لَلِ کِ  اسلب  ثبٗذ ٌّگبهٖاسلبلار کوشثٌذ الکششٍفَ٘طًٖ،  داسإٕ اسلب  ّب هح ثشإ 

سَكِ٘ ؿذُ سَػط سَل٘ذ  کبسِٕ دغ اص طٖ ؿذى صهبى خٌ ثحفبكلِ ؿَد.  آى خَؽاػز ثِ هدبص کبسٕ 

 ؿَد.  ػَساخکبسٕثبٗذ دس هح  اسلب  کٌٌذُ، لَلِ 
 
   .اًدبم ؿَد هقشسار اٗوٌٖالکششٍفَ٘طًٖ، ثبٗذ ثب دسًظش گشفشي  ثب اسلبلار کوشثٌذٕ اسلب  ّب هح اٗي  ػبخز – يادآٍري
 

قطشّبٕ اًشخبة ؿذُ خبسج اص  اگش ّب(3ػبص )خفز 2هؼبٍٕ ػشساػز اسلبلار هبدگٖ الکششٍفَ٘طًِٖ ثشإ

ث٘ي اًشْبٕ لَلِ ٍ  dn 05/0 ٕ ثِ اًذاصُ ٕا فبكلِ ثبثبٗذ ٕ اسلب  ّب هح هحذٍدُ هشؼبس ِ هحلَ  ثبؿذ، 

ٕ هدبٍس ّب لَلِٗبثٖ  ، آساٗؾmm 225اص  ث٘ؾسِْ٘ ؿًَذ؛ کِ ثشإ قطشّبٕ ًفَر اسلب   و  سئَسِٕحذاکثش ػ

 دسخِ( ثشإ اسلب  سا فشاّن کٌذ.  5/1ثبٗذ طَسٕ ثبؿذ کِ حذاکثش سغ٘٘شؿک  صاٍِٗ إ هوکي )سب 
 هکاًيکيي اتصال ّا هحل      4-3-4

ٖ ثبٗذ هطبث  ثب اس٘لٌ دلًِٖ هًَشبط ؿذُ لَلِ ٍ اسلب  ٕ اسلب  هکبً٘کٖ، ػبهبّب هح کبسثشد، ثشإ  دسكَسر

ISO 17885  .سِْ٘ ؿَد 

                                                 
1- Plug 

2- Straight equal 

3- Coupler 
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اس٘لي  گبّٖ دائوٖ ثشإ لَلِ دلٖ گبّٖ دسٍى دّبًِ لَلِ قشاس دادُ ؿَد سب سکِ٘ سکِ٘ 1ؿَد ٗ  غح  سَكِ٘ هٖ

اٗي اسلبلار ٗب  اخضإ فلضٕهٌظَس خلَگ٘شٕ اص خضؽِ دَٗاسُ لَلِ سحز ً٘شٍّبٕ فـبسٕ ؿؼبػٖ فشاّن کٌذ.  ثِ

ٗب ػبٗش  2ّبٕ خَؿٖ ٗب لح٘وٖ ّبٕ اسلب  فـبسٕ، فلٌح ّبٕ د٘چٖ، هح  سَاًٌذ اص طشٗ  سصٍُ ؿ٘شآلار هٖ

 . ّبٕ فلضٕ هًَشبط ؿًَذ ٍػبٗ  ثب لَلِ
 ّاي اتصال هادگي جَضي هحل      4-3-5

 ُ ٍ کبسثش ًْبٖٗ سَاف  ؿَد. اس٘لٌٖ ثبٗذ ث٘ي سَل٘ذکٌٌذ ػبهبًِ هًَشبط ؿذُ لَلِ ٍ اسلب  دلٖآصهَى کبساٖٗ 

  الشاهات کارايي ساهاًِ 4-2
  کليات  4-2-3

، ػشفبدُ دبساهششّبٕ دادُ ؿذُثب ا 5ؿذُ دس خذٍ   دادُّبٕ آصهَى  آصهَى هطبث  ثب سٍؽ دغ اص اًدبم

 هطبث  ثبثبٗذ داسإ هـخلبر هکبً٘کٖ  ّبٕ اسلب  هح ٕ اسلب  فْشػز ؿذُ دس صٗش، ّب هح ثشحؼت ًَع 

 ثبؿٌذ.  5ؿذُ دس خذٍ   دادُهبر الضا

 (؛ A)هبدگٖ الکششٍفَ٘طًٖ  رالف( اسلبلا

 (؛ B)کوشثٌذ الکششٍفَ٘طًٖ  رة( اسلبلا

 (. Cداس، لَلِ ) ًشٕ رح( اسلبلا
 لة تِ لةي اتصال جَش ّا هحلساهاًِ تزاي کارايي       4-2-2

 (Cº 21تحت ضزايظ عادي )دهاي هحيظ       4-2-2-3

 Bدَ٘ػز  1ؿوبسُ ط اٗؿشؿذُ دس  سؼ٘٘يبهبًِ سحز ؿشاٗط ػبدٕ، ثب اػشفبدُ اص دبساهششّبٕ اسصٗبثٖ کبساٖٗ ػ

 ؿَد. دس اًدبم هٖ 1ؿذُ دس خذٍ   دادٍُ طج  طش   Cº (2 ± 23) هح٘ط دس دهبٕ ISO 11414اػشبًذاسد 

ذُ دس خذٍ  ؿ دادُالضاهبر  هطبث  ثبثبٗذ داسإ اػشحکبم کــٖ  لت ثِ لتٕ اسلب  خَؽ ّب هح  اٌٗلَسر،

 ذ. ٌثبؿ 5
   لة تِ لةي اتصال جَش ّا هحلعزح ارائِ ضذُ تزاي  -3جذٍل 

 /دار ًزي ت/ اتصالا لَلِ

 دار ًزي آلاتضيز

 لَلِ

PE 80 PE 100 

PE 80 √ کبسثشد ًذاسد 

PE 100 کبسثشد ًذاسد √ 

 

 ؿَد:  هٖخذٍ  ثِ كَسر صٗش سفؼ٘ش  – يادآٍري

إ  ثب لَلِ ثبٗذهح  اسلب  ، PE 80اسلب  داسإ ًشٕ ٗب ؿ٘ش داسإ ًشٕ ػبخشِ ؿذُ اص آه٘ضُ  ػٌَاى هثب ، ثشإ ٗ  لَلِ ٗب ثِ

 آصهَى ؿَد.  PE 80ػبخشِ ؿذُ اص آه٘ضُ 
 

سا ثشإ  MRSٍ هقبدٗش  SDRهحذٍدُ ثبٗذ  آلارٗب ؿ٘ش ر، سَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا1-2-2-4هطبث  ثب ثٌذ 

)ثشإ هثب ، اص طشٗ  سٍؽ کبس  کِ قشاس اػز( 11233-2 سُاٗشاى ؿوب اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثب) ّٖٗب لَلِ

                                                 
1- Sleeve 

2- Brazed flange 
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اٗشاى  اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثبثِ اسلبلار ) اٗي اػشبًذاسد هطبث  ثب، دهبّب ٍ فـبسّبٕ خَؿکبسٕ( ّب ىبصه

خَؽ ؿًَذ، اػحم کٌذ. ( 11233-4 اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثب( ٍ ٗب ؿ٘شآلار )11233-3 ؿوبسُ

ثبٗذ آى سا  آلارٗب ؿ٘ش اسلبلارکٌٌذُ کبس خَؿکبسٕ ٍخَد داؿشِ ثبؿذ، سَل٘ذ سغ٘٘شاسٖ دس سٍؽً٘بص ثِ  اگش

 کٌذ.  اػحم
 تحت ضزايظ سخت       4-2-2-2

، هـخلبر هَسد آصهَى ثشإ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػخز ثبٗذ لت ثِ لتٕ اسلب  خَؽ ّب هح ثشإ 

 ثبؿذ.  2خذٍ   هطبث  ثب
 

 ي اتصال ٍ هطخصات کارايي ساهاًِّا هحلي ارتثاط تي -2جذٍل 

 هطخصات هزتثظ لة تِ لةهحل اتصال جَش 

 ٗکؼبى  SDRٗکؼبى ٍ  MRSّش دٍ خضء خَؽ خَسدُ دس هح  اسلب : 

 (1هح  اسلب : حذاق  ٍ حذاکثش ؿشاٗط

 (Cº 80،h  165اػشحکبم ّ٘ذسٍػشبس٘  )

 لت ثِ اػشحکبم کــٖ ثشإ هح  اسلب  خَؽ لت

ؿشاٗط حذٕ دبساهششّبٕ خَؽ دس هقبدٗش ٍ غ٘شّن هحَسٕ ثب دس ساثطِ  ISO 11414اػشبًذاسد  7ثٌذ  a)قؼوز ب ( هطبث  ث1

   .اػز ISO 11414اػشبًذاسد  Bدَ٘ػز  3ٍ  2ؿوبسُ 

 

، اػشفبدُ اص دبساهششّبٕ دادُ ؿذُثب  5ّبٕ آصهَى هـخق ؿذُ دس خذٍ   آصهَى هطبث  ثب سٍؽ دغ اص اًدبم

 داؿشِ ثبؿٌذ.  5ؿذُ دس خذٍ   دادُالضاهبر  هطبث  ثببٗذ هـخلبسٖ ٕ اسلب  ثّب هح 

هطبث  ثب خذٍ  ، کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػخز سا دسكَسر کبسثشدثبٗذ،  آلارٗب ؿ٘ش رسَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا

 ثشإ اسلبلار ٍ ؿ٘شآلار سَل٘ذ ؿذُ سَػط خَد اػحم کٌذ.  2

ٕ سَل٘ذٕ خَد ّب لَلِثشإ  2هطبث  ثب خذٍ  ٗط ػخز سا ثبٗذ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاسَل٘ذکٌٌذُ لَلِ 

داس( اػحم  سٍکؾ اس٘لي دلٖٕ ّب لَلِلاِٗ ّبٕ کَاکؼششٍد ؿذُ،  داسإ اس٘لي دلٖٕ ّب لَلِ، اس٘لي دلٖٕ ّب لَلِ)

 کٌذ. 
 ٍفيَصًيزي اتصال الکتّا هحلکارايي       4-2-1

 (Cº 21تحت ضزايظ عادي )دهاي هحيظ       4-2-1-3

ػبهبًِ  1ٗبثٖ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػبدٕ، ثب اػشفبدُ اص دبساهششّبٕ هـخق ؿذُ دس ؿشاٗط ؿوبسُ اسص

ؿذُ دس  دادُ( ٍ طج  طش  2 ± 23) Cº هح٘ط دس دهبٕ ISO 11413اػشبًذاسد  Cدادُ ؿذُ دس دَ٘ػز 

ّن چؼجٖ ٗب بم ثبٗذ داسإ اػشحک ٖالکششٍفَ٘طًٕ اسلب  ّب هح اٌٗلَسر،  دس ؿَد. اًدبم هٖ 3خذٍ  

 ذ. ٌثبؿ 5ؿذُ دس خذٍ   دادُالضاهبر  هطبث  ثب چؼجٖ هقبٍهز ًبّن
 

  يي اتصال الکتزٍفيَصًّا هحلعزح ارائِ ضذُ تزاي  -1جذٍل 

 /ت الکتزٍفيَصًي اتصالا

 داراي هادگي الکتزٍفيَصًي آلاتضيز

 لَلِ

PE 80 PE 100 

 SDRحذاق   SDRحذاکثش  

PE 80 √ √ 

PE 100 √ √ 

MEHR AB HAYAT SANAAT KERMAN
www.MAHCOpipe.com



7 
 

 كَسر صٗش سفؼ٘ش ؿَد:  خذٍ  ثِ – يدآٍراي

ٕ ّب هح ، ٗکٖ اص PE 80ؿذُ اص آه٘ضُ  سَل٘ذثب هبدگٖ الکششٍفَ٘طًٖ  آلارٗب ؿ٘ش ٖالکششٍفَ٘طً رػٌَاى هثب ، ثشإ اسلبلا ثِ

 سَل٘ذإ ِ سَل٘ذکٌٌذُ ٍ هح  اسلب  دٗگش ثب لَل ؿذُ سَػط اػحم SDRٍ حذاکثش  PE 80ؿذُ اص آه٘ضُ  سَل٘ذاسلب  ثب لَلِ إ 

 ، آصهَى ؿَد. ؿذُ سَػط سَل٘ذکٌٌذُاػحم  SDRٍ حذاق   PE 100ؿذُ اص آه٘ضُ 
 

سا ثشإ  MRSٍ هقبدٗش  SDRثبٗذ هحذٍدُ  آلارٗب ؿ٘ش ر، سَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا1-3-2-4هطبث  ثب ثٌذ 

ثشإ هثب ، ) کبساص طشٗ  سٍؽ  کِ قشاس اػز( 11233-2 اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثب)ٖ ّٗب لَلِ

اٗشاى  اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثباٗي اػشبًذاسد ثِ اسلبلار ) هطبث  ثب، دهبّب ٍ فـبسّبٕ خَؿکبسٕ( ّب ىبصه

( خَؽ ؿًَذ، اػحم کٌذ. 11233-4 اٗشاى ؿوبسُ اػشبًذاسد هلٖ هطبث  ثب( ٍ ٗب ؿ٘شآلار )11233-3 ؿوبسُ

ثبٗذ آى سا  آلارٗب ؿ٘ش رؿذ، سَل٘ذ کٌٌذُ اسلبلاخَؿکبسٕ ٍخَد داؿشِ ثب کبسً٘بص ثِ سغ٘٘شاسٖ دس سٍؽ  اگش

  کٌذ. اػحم
 تحت ضزايظ سخت       4-2-2-2

ٕ اسلب  الکششٍفَ٘طًٖ، هـخلبر هَسد آصهَى ثشإ کبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػخز ثبٗذ ّب هح ثشإ 

 ثبؿذ.  4خذٍ   هطبث  ثب

، دادُ ؿذُثب اػشفبدُ اص دبساهششّبٕ  5ّبٕ آصهَى هـخق ؿذُ دس خذٍ   آصهَى هطبث  ثب سٍؽ دغ اص اًدبم

  داؿشِ ثبؿٌذ. 5ؿذُ دس خذٍ   دادُالضاهبر  هطبث  ثبٕ اسلب  ثبٗذ هـخلبسٖ ّب هح 

ؿ٘شآلار  ٗبکبساٖٗ ػبهبًِ سحز ؿشاٗط ػخز سا ثشإ اسلبلار  ثبٗذ آلارٗب ؿ٘ش رسَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا

  ػحم کٌذ.ا 4خذٍ   Bٗب  A)ّبٕ( هطبث  ثب ػشَىؿذُ سَػط خَد سَل٘ذ
 

 ي اتصال ٍ هطخصات کارايي ساهاًِّا هحلارتثاط تيي  -4جذٍل 
 هحل اتصال جَش الکتزٍفيَصًي 

  (3هادگي تضاهل اتصالا

(A) 

 هحل اتصال جَش الکتزٍفيَصًي 

  (3کوزتٌذ تضاهل اتصالا

(B) 

 هطخصات هزتثظ

 (MRS 2لَلِ: حذاکثش 

 (SDR 2حذاق :        

 (3 2-3ٍ  2-2هح  اسلب : ؿشاٗط 

 چؼجٖ هقبٍهز ًبّن ----------------

---------------- 

 (MRS 2لَلِ: حذاکثش 

 (SDR 2حذاق :        

 (3 2-3ٍ  2-2هح  اسلب : ؿشاٗط 

دزٗشٕ فل  هـششک  اسصٗبثٖ ؿک 

اػشحکبم هح  اسلب  خَؿٖ )

  (چؼجٖ ّن

 ،سؼشٗف ؿذُ ر( کِ سَػط سَل٘ذکٌٌذُ اسلبلاTa)دس دهبٕ هؼ٘يِ هح٘ط  اػوٖ، اًشطٕ کبسثش ًْبٖٗدسكَسر دزٗشؽ سَػط ( 1

 (. ISO 11413اػشبًذاسد  3-4)ثٌذ  ؿَد 3-2ٍ  2-2 ؿشاٗط اًشطِٕخبٗگضٗي حذاق  ٍ حذاکثش  سَاًذ هٖ

 اظْبس کشدُ اػز.  1-3-2-4هطبث  ثب ثٌذ  ر( طج  آًچِ کِ سَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا2

اظْبس  رکِ دس ثشگ هـخلبر فٌٖ سَل٘ذکٌٌذُ اسلبلا ISO 11413  ٍTmin   ٍTmaxاػشبًذاسد دس  Cدَ٘ػز هطبث  ثب ( 3

 . ؿذُ اػز
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 ّاي اتصال هکاًيکي  کارايي هحل      4-2-4

 ثبؿذ.  ISO 17885هکبً٘کٖ ثبٗذ هطبث  ثب ّبٕ اسلب   کبساٖٗ ػبهبًِ هح 

 تثثيت ضزايظ  4-1

آصهًَِ ثبٗذ قج  اص آصهَى دس  دهبٕ سثج٘ز ؿشاٗط ق٘ذ ًـذُ ثبؿذ، 5دس سٍؽ آصهَىِ هشسجط دس خذٍ   اگش

 ( سثج٘ز ؿشاٗط ؿَد.2 ± 23) Cºدهبٕ 

 الشاهات  4-4

 ؿذُ اػز.  دادُ 5الضاهبر ثشإ هـخلبر کبساٖٗ ػبهبًِ دس خذٍ  

 Cº 88در صَرت ايجاد ًقيصِ در دهاي  آسهاييتاس 4-5

ؿَد؛ ٍلٖ اگش آصهًَِ  ػبػز ًق٘لِ هحؼَة هٖ 165ػبػشِ، ؿکؼز دس حبلز سشُد دس کوشش اص  165دس آصهَى 

، ثبٗذ ثبصآصهبٖٗ اًدبم ؿَد. ثبصآصهبٖٗ ثبٗذ دس سٌؾ اًشخبثٖ دزٗش دچبس ًقق ؿَد ػبػز دسحبلز ؿک  165صٗش 

صهبى دادُ -سش اًدبم ؿَد سب ثشَاى ثِ حذاق  صهبى لاصم ثشإ سٌؾ اًشخبثٖ دس خط گزسًذُ اص ًقب  سٌؾ دبٗ٘ي

  دػز ٗبفز. 6ؿذُ دس خذٍ  
 

 ضزية عزاحي 5

  .ٗب ث٘ـشش ثبؿذ 2ّب، اسلبلار ٍ ؿ٘شآلار ثشإ کبسثشد گبصسػبًٖ ثبٗذ  لَلِ (Cحذاق  هقذاس ضشٗت طشاحِٖ )

 سَاًذ ثِ اٗي ضشٗت اػِوب  ؿَد:  صٗش، ػبٗش ضشاٗت هٖ هَاسدثب دسًظش گشفشي 

 الف( هحذٍدُ دهبٕ کبسٕ؛ 
 
 هشاخؼِ ؿَد.  الفبّبٕ کبسٕ، ثِ دَ٘ػز ثشإ اطحػبر دسثبسُ ضشاٗت کبٌّذُ هشثط ثِ ػبٗش ده – 3 يادآٍري
 

 ؛ RCPة( هَاسد خبف هشثَ  ثِ هَاد، ثشإ هثب  
 
 هشاخؼِ ؿَد.  بكفش دسخِ ػلؼَ٘ع، ثِ دَ٘ػز  صٗشدس دهبٕ  RCPثشإ اطحػبر دسثبسُ هقبٍهز ثِ   – 2 يادآٍري
 

 ح( ؿشاٗط اًجبسؽ ٍ کبسگزاسٕ. 
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 کارايي ساهاًِ هطخصات  -5جذٍل 

 رٍش آسهَى آسهَى يپاراهتزّا الشاهات هطخصِ

 اػشحکبم ّ٘ذسٍػشبس٘  

(Cº 80 ،h 165) 1) 

آصهَى  صهبى دس هذر

إ  گًَِ ًق٘لِ ّ٘چ

دس ّ٘چ ٗ  اص 

ًجبٗذ س   ّب آصهًَِ

 (2 دّذ

 لفًَع ا ّبٕ اًشْبٖٗ دسدَؽ

اػشبًذاسدّبٕ 

اٗشاى  هلٖ

 ّبٕ ؿوبسُ

1-12181 ٍ 

2-12181 ،

ٗب  3-12181

4-12181 

ثشحؼت 

 سثشدکب

 آصاد ٗبثٖ  آساٗؾ

 12181-1اػشبًذاسد هلٖ  هذر صهبى سثج٘ز ؿشاٗط

 3 (3 آصهًَِسؼذاد 

 آة دس آة ًَع آصهَى

 Cº 80 دهبٕ آصهَى

 h 165    آصهَىصهبى هذر 

  ٕ: سٌؾ هح٘طٖ ثشا

PE 80 MPa 5/4 

PE 100 MPa 4/5 

 چؼجٖ  هقبٍهز ًبّن

(A) 

ص طَ  آغب

گؼ٘خشگٖ هؼبٍٕ 

دس  L2/3ٗب کوشش اص 

 (4 ًق٘لِ سُشد

 Cº 23 دهبٕ آصهًَِ
ISO 13954 

(3سؼذاد آصهًَِ 
 ISO 13954 

 ٗب

 Cº 23 دهبٕ آصهًَِ
ISO 13955 

(3سؼذاد آصهًَِ 
 ISO 13955 

دزٗشٕ  اسصٗبثٖ ؿک 

فل  هـششک هح  

 (5ٍ6( Bاسلب  خَؿٖ )

% 50 ≥ Ld     ٍ

% 25 ≥ Ad  ،

 ٘لِ سُشدًق

 Cº 23 دهبٕ آصهًَِ
ISO 13956 

(3سؼذاد آصهًَِ 
 ISO 13956 

اػشحکبم کــٖ ثشإ 

 (7( Cلت ) ثِ خَؽ لت

آصهَى سب اٗدبد ًقق: 

قجَ   دزٗش:  ؿک  -

 سُشد: هشدٍد -

اػشبًذاسد هلٖ  Cº 23 دهبٕ آصهًَِ
 اٗشاى ؿوبسُ 
(3سؼذاد آصهًَِ  17304

 
 اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ 

17304 

كَسر آة دس آة اًدبم  سَاًذ دس َّا ً٘ض اًدبم ؿَد. دسكَسر اخشح  ًظش، آصهَى ثبٗذ ثِ ، آصهَى هmm 450 < dnٖ( ثشإ 1

 ؿَد. 

ػبػز( س  دّذ، آصهَى  165ّبٕ ؿک  دزٗشِ صٍدٌّگبم )د٘ؾ اص  ؿًَذ. اگش ًق٘لِ ّبٕ سُشد دسًظش گشفشِ هٖ ( فقط ًق٘ل2ِ

ٗب  5هـبّذُ ؿَد(. سٌؾ ٍ هذر صهبى آصهَى ثبٗذ اص خذٍ   3-7ش سکشاس ؿَد )سٍؽ ثبصآصهبٖٗ دس ثٌذ س سَاًذ دس سٌـٖ دبٗ٘ي هٖ

 اًشخبة ؿَد. 5صهبى دادُ ؿذُ دس خذٍ  -خط گزسًذُ اص ًقب  سٌؾ

 ٕ سؼشٗف ؿذُ دس خذٍ  اػز. هٌظَس سثج٘ز ٗ  هقذاس ثشإ هـخلِ ّبٕ اسائِ ؿذُ، ًـبًگش سؼذاد لاصم ثِ سؼذاد آصهًَِ( 3

ّبٕ لاصم ثشإ کٌشش  سَل٘ذ کبسخبًِ ٍ کٌشش  فشاٌٗذ دس طش  ک٘ف٘ز سَل٘ذکٌٌذُ ق٘ذ ؿَد. ثشإ  سؼذاد آصهًَِؿَد   سَكِ٘ هٖ

 هـبّذُ ؿَد.  EN 1555-7 [1]ساٌّوبٖٗ، 

4 )L طَ  اػوٖ ًبحِ٘ خَؽ اسلبلار هبدگٖ الکششٍفَ٘طًٖ اػز.   

کِ حذاق   كَسر هکبً٘کٖ کبّؾ دادُ ؿَد؛ طَسٕ سَاًذ ثِ ُ آصهًَِ هٖ( ثشإ آصهَى اسلبلار ثب قطش ثضسگ، ضخبهز دَٗاس5

 ثشإ ّش خضء حف  ؿَد.  mm 15ضخبهزِ 

ػٌَاى سٍؽ آصهَى  ثِ ISO 12751، سٍؽ آصهَى ًَاس خوـٖ هطبث  ثب B  ٍmm 450 < dn( ثشإ اسلبلار اص ًَع 6

 خبٗگضٗي هدبص اػز. 

  ٍ ثبلاسش کبسثشد داسد.  mm 90 = dn( ثشإ 7
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 ٍ حذاقل هذت سهاى آسهَى Cº 88 يدر دهاتٌص هحيغي  -6جذٍل 

PE 80 PE 100 
 هذت آسهَى تٌص هذت آسهَى تٌص
MPa h MPa h 
5/4 165 4/5 165 

4/4 233 3/5 256 

3/4 331 2/5 399 

2/4 474 1/5 629 

1/4 685 0/5 1000 

0/4 1000 --- --- 
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 الفپيَست 

 (الشاهي)

 اي دهاّاي کاريکاٌّذُ تزضزاية 

 

 گ٘شد.  (، ضشٗت هَسد اػشفبدُ دس هحبػجِ  اػز؛ کِ سبث٘ش دهبٕ کبسٕ سا دسًظش هDFٖضشٗت کبٌّذُ )

 دادُ ؿذُ اػز.  1-ضشاٗت کبٌّذُ ثشإ دهبّبٕ کبسٕ هخشلف دس خذٍ  الف

 
 کاٌّذُ دهاييضزاية  -3-جذٍل الف

 (3ضزية دها

Cº 20 00/1 

Cº 30 1/1 

Cº 40 3/1 

   هدبص اػز.خطٖ ٗبثٖ  دهبّبٕ ث٘ي ّش هشحلِ، دسٍى ( ثشا1ٕ

 

 : ؿَد هحبػجِ هٖاص هؼبدلِ صٗش ثشإ دهبٖٗ هؼ٘ي ( MOPحذاکثش فـبس کبسٕ )

F
DCSDR

MRS
MOP






)1(

20 

 ثبؿذ.  2ًجبٗذ کوشش اص  5( هطبث  ثب ثٌذ Cکِ دس آى، ضشٗت طشاحٖ )
 
 لَلِ ثب دسًظش گشفشي هح٘ط داخلٖ ٍ ث٘شًٍٖ اػز.  دهبٕ کبسٕ، ه٘بًگ٘ي ػبلاًِ دشٍف٘  دهبٕ  – 3 يادآٍري

 
ثشإ کبسکشد ػبهبًِ دس دهبّبٕ ثبلاسش ثِ اػز.  ًـذُ گشفشِدسًظش  Cº 40اٗي اػشبًذاسد دهبّبٕ ث٘ؾ اص دس  – 2يادآٍري 

ISO 15494 [2] هشاخؼِ ؿَد.  
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 بپيَست 

 (الشاهي)

  ز صفز درجِ سلسيَسلَلِ در دهاّاي سي (RCPهقاٍهت تِ رضذ سزيع تزک )

 

گبص هبٗغ حبٍٕ ّبٕ  )ثشإ هثب ، ػبهبًِ گزاسٕ ثشإ گبصسػبًٖ دس دهبٕ صٗش كفش دسخِ ػلؼَ٘ع ػبهبًِ لَلِ

LPGثَسبى ٍ دشٍدبى )
 RCPثبٗذ اص ًظش هقبٍهز ثِ  ّبٕ ػول٘بسٖ کبّؾ فـبس دبٗ٘ي دػشٖ( ٍ اٗؼشگبُ( 1

( دس حذاق  دهبٕ کبسٕ هَسد pcب فـبس ثحشاًٖ )؛ ساسصٗبثٖ ؿًَذ ISO 13478ٗب  ISO 13477 هطبث  ثب

  .(11233-1اًشظبس سؼ٘٘ي ؿَد )اػشبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ 

 

                                                 
1- Liquid petroleum gas 
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 جپيَست 

 )اعلاعاتي(

 ًاهِبکتا

 
[1] CEN/TS 1555-7, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 7: Guidance for assessment of conformity  

 

[2] ISO 15494, Plastics piping systems for industrial applications - Polybutene (PB), 

polyethylene (PE), polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT), crosslinked 

polyethylene (PE-X), polypropylene (PP) - Specifications for components and the 

system - Metric series 
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