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 ثِ ًبم خدا

 استبًدارد ایزاى یهلآضٌبیی ثب سبسهبى 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى  ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اؾۀتاًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼت

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀات  وۀ ًظۀطاى هطا نۀاحة  ،اضقٌاؾاى ؾاظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التهاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگاى،  وٌٌۀسگاى، ههۀط   وس٘نۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀاهل تَل     ٔت آگاّاًۀِ ٍ هٌهۀفاً  وٍ تداضٕ اؾت وۀِ اظ هكۀاض   ٕفٌاٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترهه ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطانازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘. پۀ قۀَز زٍلتٖ حانۀل هۀ ؽ ًٗۀ

افۀت  ٗقۀَز ٍ پۀؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾۀا  هۀ   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چۀاج ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗاؾتاًساضزّاؽ ًَٗ ف٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ ت

َ  ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ة، تۀِ ػٌۀَاى اؾۀتاًساضز   ٍٗ زضنَضت تهۀ ة، ٘ۀ ي تطتٗقۀَز. تۀس   چۀاج ٍ هٌتكۀط هۀ

اؾۀتاًساضز هطتۀَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضاتهمطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) اؾتاًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀال   ّٕۀا ٕ اظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ ؾۀلاهت   ت اظ ههط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التهۀاز  ٖغۀ ٘هح ؿۀت ٗت هحهۀَتت ٍ هلاحظۀات ظ  ٘ۀ فوٌ٘اى اظ ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قَضإ ػۀالٖ اؾۀتاًساضز، اخثۀاض    ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖنۀازضات  ٕاتّۀا واؾۀتاًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتت   ٕتۀطا  ٖالوللۀ  ي٘تۀ  ٕتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿات فؼۀا  زض   ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعوّ٘وچٌ. وٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهاٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٍٖ نسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّۀا ٍ   كۀگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾۀاؼ ضۀَاتظ ًظۀام     ؾاظهاى گًَِ يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀا  طز آىىّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س نلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزوۀ مات ٘تحماض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام ٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کویسیَى فٌی تدٍیي استبًدارد

 OIT) یصسهبى القبء اکسب تعییي: 6قسوت  –( DSC) یتفبضل یرٍثط گزهبسٌجی – ّبیکپلاست»

 «(یٌبهیکید OIT) یصالقبء اکسب یدهب ٍ ّودهب(

 اضتغبل:سوت ٍ/یب هحل  رئیس:

 لاؾوٖ، ػثسالحؿ٘ي

 (٘وٖقهٌْسؾٖ اضقس  ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت پتطٍق٘وٖ تثطٗع

  

  دثیز:

 اذ٘اضٕ، قْاب

 ٘وط(پل ق٘وٖ ٕزوتط)

 ازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗداى قطلٖ

 

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

 اتطاّ٘ن، الْام

 )واضقٌاؾٖ ق٘وٖ(

 پػٍّكگاُ اؾتاًساضز -ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى 

  

 تعضگٖ، ػلٖ

 (هٌْسؾٖ پل٘وطاضقس  ٖ)واضقٌاؾ

 هتطا-٘طوث٘طٍ ضًگ اه ٘وطپل ٘ماتٖهَؾؿِ تحم

  

 ت٘گٖ، ًسا

 هٌْسؾٖ نٌاٗغ پل٘وط( ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت پلٖ ات٘لي وكاٍضظ

  

 ضحوتٖ، هحوس

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( اضقس ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت هٌْسؾ٘ي هكاٍض آظهًَِ فَتز

  

 ضًدثطٗۀۀاى، ل٘لۀۀٖ                                                 

 )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ واضتطزٕ(  

 گؿتطآظهاٗكگاُ ّوىاض آضهاى واٍقگطاى آظهَى

 
  

 ؾالن ه٘لاًٖ، ؾْ٘لا

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت پتطٍق٘وٖ تثطٗع

  

 ؾلاهٖ حؿٌٖ٘، هْسٕ  

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ پل٘وط(

 نٌؼتٖ ؾٌْسزاًكگاُ 
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 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

 ؾلحكۀۀۀَض، آضـ                                                 

 إ( تْساقت حطفِ ٖواضقٌاؼ اضقس هٌْسؾ)

 ؾٌْس ٗفپا ٗوياقطوت 

 
  

 ناتًَ٘اى، هطٗن

 )زوتطٕ ق٘وٖ واضتطزٕ(

 افلانقطوت زاضٍؾاظٕ تاٗط 

  

 السٗينسضالسٌٖٗ، ؾ٘س ووا 

 (هىاً٘ه ٖهٌْسؾ ٖ)واضقٌاؾ

 ٗداًكطلٖآشضتا ٘هٍ پلاؾت ٘وطپلتَل٘سوٌٌسگاى  ٖاًدوي نٌف

  

 ذدؿتِ، هحؿي ٘اىلاؾو

 (آلٖ ٘وٖقزوتطٕ )

 ؾاظاىقطوت تست٘ط ًَٗي

 

  

 هحوسٕ ت٘طاهٖ، تالط

 (هىاً٘ه ٖهٌْسؾ اضقس ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت آشضآًٍس

  

 ل٘لّٖلاًٖ، 

 (٘وٖق ٖ)واضقٌاؾ

 قطوت تطتطاى لَعٖ ذاٍضه٘اًِ

  

 َٗؾفٖ، ٍح٘س

 )واضقٌاؾٖ اضقس ػلَم ٍ فٌاٍضٕ ًاًَ ق٘وٖ(

 قطوت ته ظط  آشضتاٗداى

  

  ٍیزاستبر:

 لسٗوٖ، فطٗسُ

 (آلٖ ٘وٖاضقس ق ٖ)واضقٌاؾ

   ٖقطل ٗداىازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتا
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 هٌدرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ح گفتاض ف٘پ

 ط همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز       1

 1 هطاخغ العاهٖ       2

 2 ٗفانغلاحات ٍ تؼاض       3

 3 انَ  آظهَى       4

 3 ٘اتول 4-1

 4 ّوسها( OIT) ٗفظهاى الماء اوؿا 4-2

 4 (ٌٗاه٘هز OIT) ٗفالماء اوؿا ٕزها 4-3

 4 ٍ هَاز ّازؾتگاُ 5

 6 ّاآظهًَِ 6

 6 ٘اتول 6-1

 6 ٕقسُ فكاض گ٘طٕلالة ّإحانل اظ نفحِ ّإآظهًَِ 6-2

هۀَاز اوؿۀتطٍز قۀسُ     ٗا ٗمٖقسُ تعض گ٘طٕلالة ّإحانل اظ نفحِ ّإآظهًَِ 6-3

 هصاب ٗاىخط

7 

 7 ٖٗحانل اظ هحهَ  ًْا ّإآظهًَِ 6-4

 7 اّآظهًَِ ٗظقطا ٘تآظهَى ٍ تثث ٗظقطا 7

 7 ٘ثطاؾَ٘ىوال 8

 7 ّوسها( OIT) ٗفاوؿاظهاى الماء  8-1

 8 (ٌٗاه٘هز OIT) ٗفالماء اوؿا ٕزها 8-2

 8 ضٍـ اًدام آظهَى 9

 8 گ٘طٕاتعاض اًساظُ ٘نتٌظ 9-1

 8 آظهًَِ زض تَتِ آظهَى ٕتاضگصاض 9-2

 8 ّالطاض زازى تَتِ 9-3

 9 ٘ػىَّا ٍ اوؿ ٘تطٍغى،ً ٗاىخط 9-4

 9 ٘تحؿاؾ ٘عاىه ٘نتٌظ 9-5

 9 گ٘طٕضٍـ اًدام اًساظُ 9-6

 9 ّوسها( OIT) ٗفظهاى الماء اوؿا 9-6-1

 10 (ٌٗاه٘ىٖز OIT) ٗفالماء اوؿا ٕزها 9-6-2
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 صفحِ عٌَاى

 11 ٕواض٘عتو 9-7

 12 ٗحًتا ٘اىت 10

 12 ٗثٖزلت ٍ اض 11

 15 گعاضـ آظهَى 12

 16 ًاهِوتاب
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 گفتبر پیص

 OIT) ٗفظهاى الماء اوؿا تؼ٘٘ي: 6لؿوت  –( DSC) ٖتفاضل ٖضٍتك گطهاؾٌدٖ – ّا٘هپلاؾت»اؾتاًساضز 

تۀسٍٗي ٍ هٌتكۀط قۀس، تۀط      1388تاض زض ؾۀا   وِ ًرؿت٘ي« (ٌٗاه٘ىٖز OIT) ٗفالماء اوؿا ٕزها ٍ ّوسها(

ٕ وو٘ؿۀَ٘ى  تأٗ٘س ٍ تطضؾٖاؾاؼ پ٘كٌْازّإ زضٗافتٖ ٍ  -تۀط هثٌۀإ پۀصٗطـ اؾۀتاًساضز تۀ٘ي      هطتۀَط  ّۀا

، اؾتاًساضز هلٖ اٗۀطاى  7تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍـ اقاضُ قسُ زض هَضز الف، تٌس  إ/هٌغمِوللٖلا

ٔ  و٘ي اخلاؾِ٘ت٘ؿت ٍ قكزض  گطفت ٍ لطاض تدسٗسًظط هَضز اضزٍه٘ي ت تطإ 5قواضُ  ٖ  وو٘تۀ اؾۀتاًساضز   هلۀ

 انۀلاح  لۀاًَى  3هۀازٓ   ٗه تٌس تِ اؾتٌازاؾتاًساضز  اٗي قس. اٌٗه تهَٗة 28/11/1397هَضخ نٌاٗغ پل٘وط 

 هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، تٖنٌؼ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿِ همطضات ٍ لَاً٘ي

 .قَزهٖ هٌتكط اٗطاى

ؾۀاذتاض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀِ  تحَتت ٍ پ٘كطفت تاحفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تطإ قًَس.ًگاضـ( تسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وۀِ  ٌلعٍم تدسٗسًظط ذَاّ نَضتاٗطاى زض  هلّٖإ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز

لۀطاض   خِتَ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضزاٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدسٗس تىو٘لتطإ انلاح ٍ 

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز. ذَاّس گطفت.

 قَز.هٖ 1388: ؾا  7186-6اٗي اؾتاًساضز خاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ٍ سٍٗي قسُ تِْ٘ ٍ ت« هؼاز  ٗىؿاى»تِ ضٍـ ظٗط  الوللٖ ثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضز ت٘ياٗي اؾتاًساضز هلٖ تط ه

ٖ  ؼاز  ٗىؿاى اؾۀتاًساضز تۀ٘ي  تاقس ٍ هقاهل تطخوِ ترههٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضؾٖ هٖ هعتۀَض   الوللۀ

 اؾت:

ISO 11357-6: 2018, Plastics - Differential scanning calorimetry (DSC) - Part 6: 

Determination of oxidation induction time (isothermal OIT) and temperature (dynamic OIT) 
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 هقدهِ

تۀطإ اضظٗۀاتٖ اًغثۀاق هۀَضز     ٕ اتعاض اؾت اوؿاٗف وِ زض اٗي اؾتاًساضز آهسُ الماءگ٘طٕ ظهاى ٗا زهإ اًساظُ

ّۀإ  ضس اوؿٌسُ .ً٘ؿت ضس اوؿٌسُاها ّس  آى اضائِ غلظت ، اؾت ّاپلاؾت٘ه آه٘عُتٌسٕ َى تا فطهَ آظه

تا ضس اوؿٌسُ  وٌفتطّن تا تَخِ تِزاقتِ تاقٌس.  تَاًٌسٖ هٖٗا زهإ اوؿ٘ساؾَ٘ى هتفاٍت الماءظهاى هرتلف 

ًَع حهَتتٖ تا هتفاٍتٖ، حتٖ زض هَضز هاوؿاٗف  الماء ّإظهاىزهاّا ٗا  ،زض فطهَتؾَ٘ى هَخَز هَازؾاٗط 

 زؾت آٗس. تَاًس تِٗىؿاى، هٖضس اوؿٌسُ ٍ غلظت 

ٕ لؿۀوت ؾۀاٗط  اؾت. 7186اٗي اؾتاًساضز ٗه لؿوت اظ هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗۀطاى قۀواضٓ    اٗۀي   ّۀا

 :اؾتاؾتاًساضز تِ قطح ظٗط 

  انَ  ولٖ :1لؿوت 

 Part 2: Determination of glass transition temperature and glass transition step height 

  تؼ٘٘ي زها ٍ آًتالپٖ شٍب ٍ تثلَض :3لؿوت 

  ضٍـ آظهَى - ٍٗػُ ظطف٘ت گطهاٖٗتؼ٘٘ي  :4لؿوت 

  آًتالپٖ ٍاوٌف ٍ زضخِ تثسٗل ّا ٍ زهاّإ هٌحٌٖ ٍاوٌف،تؼ٘٘ي ظهاى :5لؿوت 

  تؼ٘٘ي ؾٌ٘ت٘ه تثلَض :7لؿوت 

 

MEHR AB HAYAT SANAAT KERMAN
www.MAHCOpipe.com

https://www.iso.org/contents/data/standard/05/79/57966.html


 8397(: سبل دٍم یدًظز)تجد 7886-6 ٓضوبر یزاىا یاستبًدارد هل

1 
 

 

 القبء: تعییي سهبى 6قسوت  – (DSC) 8سٌجی رٍثطی تفبضلیگزهب – ّبپلاستیک

 3دیٌبهیکی( OIT) اکسبیص القبءٍ دهبی  2ّودهب( OITاکسبیص )
 

در ایي استبًدارد توبم هَارد ایوٌی ٍ ثْداضتی ًَضتِ ًطددُ اسدتد در صدَرت ٍجدَد  ٌدیي هدَاردی         -ّطدار

 هسئَلیت ثزقزاری ضزایط ایوٌی هٌبست ٍ اجزای آى ثز عْدُ کبرثز ایي استبًدارد استد

 کبرثزد ّدف ٍ داهٌِ 8

اوؿاٗف هۀَاز پل٘وۀطٕ تۀا اؾۀتفازُ اظ      الماءاوؿاٗف ٍ زهإ  ءمالتؼ٘٘ي ظهاى ا ،ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

 لٖ اؾت. ضٍـ گطهاؾٌدٖ ضٍتكٖ تفاض

وٌٌسُ ّؿتٌس، ّن زض حالت هازُ ذام ٍ ّن تِ  حإٍ خعء پاٗساضاٍلفٌٖ٘ وِ ّإ پلٖاٗي اؾتاًساضز تطإ ضظٗي

 ز.تطتِ واض  ً٘ع ّاتطإ ؾاٗط پلاؾت٘ه ضا اٗي اؾتاًساضز تَاىهٖواضتطز زاضز. ػٌَاى هحهَ  ًْاٖٗ 

 هزاجع الشاهی 2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾۀت. نَضت العاهٖ تِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ 

 قًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ّۀا ٍ تدسٗۀسًظطّإ تؼۀسٕ آى    اضخاع زازُ قسُ تاقس، انلاحِ٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض زض نَضتٖ 

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 إ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:اؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تط

2-1  ISO 293, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermoplastic materials 

، تا اؾۀتفازُ  گطهاًطم ّإ هَازگ٘طٕ فكاضٕ اظهًَِلالة -ّاپلاؾت٘ه، 1393: ؾا 2208اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 293: 2004اظ اؾتاًساضز 

2-2  ISO 294-3, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials  

        — Part 3: Small plates 

 اًطمّۀإ اظهۀَى هۀَاز گطهۀ    گ٘طٕ تعضٗمٖ ًوًَِلالة -ّاتؾت٘ه، 1390: ؾا 2209-3اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 294-3: 2006، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز : نفحات وَچه3لؿوت 

2-3  ISO 472, Plastics — Vocabulary 

                                                 

1 - Differential Scanning Calorimetry 

2 - Oxidation Induction Time (isothermal OIT) 

3 - Oxidation Induction Temperature (dynamic OIT) 
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 ISO 472: 2013، تۀا اؾۀتفازُ اظ اؾۀتاًساضز    ًاهٍِاغُ -ّاپلاؾت٘ه، 1394: ؾا 21244اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت.

2-4  ISO 8986-2, Plastics — Polybutene-1 (PB-1) moulding and extrusion materials — Part 2: 

       Preparation of test specimens and determination of properties 

گ٘طٕ هَضز ههط  زض لالة - (PB-1)تَتيپلٖ-1 –ّا پلاؾت٘ه، 1394: ؾا 10801-2اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -یبدآٍری

تۀسٍٗي قۀسُ    ISO 8986-2: 2009، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّا ٍ تؼ٘٘ي ذهَن٘اتظهًَِآؾاظٕ هازُآ -2لؿوت  -ضاًٖ ٍ ضٍظى

 اؾت.

2-5  ISO 11357-1, Plastics — Differential scanning calorimetry (DSC) — Part 1: General  

       principles 

ٖ   - ّاپلاؾت٘ه، 1394: ؾا 7186-1قواضُ اٗطاى اؾتاًساضز هلٖ  -یبدآٍری : 1لؿۀوت   - (DSC) گطهاؾٌدٖ ضٍتكۀٖ تفاضۀل

 .تسٍٗي قسُ اؾت ISO 11357-1: 2009، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز انَ  ولٖ

2-6  ISO 17855-2, Plastics — Polyethylene (PE) moulding and extrusion materials — Part 2: 

        Preparation of test specimens and determination of properties 

- ضاًۀٖ )اوؿۀتطٍغى(  گ٘طٕ ٍ ضٍظىات٘لي لالةپلٖ – ّاپلاؾت٘ه، 1393: ؾا 18352-2قواضُ اٗطاى اؾتاًساضز هلٖ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 17855-2: 2007، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّا ٍ تؼ٘٘ي ذَالتِْ٘ آظهًَِ :2لؿوت 

2-7  ISO 19069-2, Plastics — Polypropylene (PP) moulding and extrusion materials — Part 2:  

       Preparation of test specimens and determination of properties 

 :2لؿۀوت   -گۀطٕ  گ٘طٕ ٍ ضاًفلةپطٍپ٘لي لاپلٖ – ّاتؾت٘ه، 1395: ؾا 21348-2اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز هلٖ  -یبدآٍری

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 19069-2: 2016، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ؾاظٕ آظهًَِ ٍ تؼ٘٘ي ذَالآهازُ

 اصطلاحبت ٍ تعبریف 3

 ISO 472  ٍISO 11357-1اؾۀتاًساضزّإ   انۀغلاحات ٍ تؼۀاضٗف اضائۀِ قۀسُ زض     ػلاٍُ تۀط  اؾتاًساضز اٗي ضز

 :1ضٍزواض هٖ تِظٗط ً٘ع تؼاضٗف  ٍ انغلاحات

3-8  

 اکسبیص القبءسهبى 

OIT ّودهب 
oxidation induction time 

isothermal OIT 

ٖ ؾۀٌد گ٘ۀطٕ گطها ٍؾ٘لِ اًۀساظُ  وِ تِاؾت ض قسُ زض تطاتط ترطٗة اوؿاٗكٖ ساه٘عاى ًؿثٖ هماٍهت هَاز پاٗ

                                                 

ُ   ISOٍ ً٘ۀۀع ؾۀۀاهاًِ هطٍضگۀۀط تۀۀطذظ     IECًاهۀۀِ الىتطًٍ٘ىۀۀٖ  تؼۀۀاضٗف تۀۀِ وۀۀاض ضفتۀۀِ زض فطٌّۀۀگ   انۀۀغلاحات ٍ  - 1 ّۀۀإ تۀۀِ تطت٘ۀۀة زض ٍتگۀۀا

http://www.electropedia.org/  ٍhttp://www.iso.org/obp .لاتل زؾتطؼ اؾت 
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 ،فكاض اتوؿفطزض  ٍ زض ٗه زهإ هؼ٘ي ،اوؿ٘ػىٗا َّا  زض حضَضقطٍع اوؿاٗف گطهاظإ هازُ  تافانلِ ظهاًٖ 

 قَز.هٖتؼ٘٘ي 

 قَز.هٖ ط حؿة زل٘مِ ت٘اىت ظهاى الماء اوؿاٗف -یبدآٍری

3-2  

 اکسبیص القبءدهبی 

OIT دیٌبهیکی 
oxidation induction temperature 

dynamic OIT 

 ٖؾۀٌد گطهاگ٘ۀطٕ  اًۀساظُ تِ ٍؾ٘لِ  اؾت وِ ٖكٗاوؿا ةٗقسُ زض تطاتط ترط ساضٗهماٍهت هَاز پا ًٖؿث عاى٘ه

 اوؿ٘ػى ٗا ّۀَا ٍ زض فكۀاض اتوؿۀفط    حضَضگطهاٗف هؼ٘ي زض  ًطخ، تحت هازُ ظإاوؿاٗف گطها قطٍع زهإ

 قَز.هٖتؼ٘٘ي 

 قَز.هٖ ت٘اى گطازؾاًتٖتط حؿة زضخِ  زهإ الماء اوؿاٗف -8یبدآٍری 

 قَز.ً٘ع ًاه٘سُ هٖ 1(OOT) زهإ الماء اوؿاٗف، زهإ قطٍع اوؿاٗف -2 یبدآٍری

 اصَل آسهَى  4

 کلیبت  4-8

ِ هَخَز زض  اوؿٌسُٗه ؾ٘ؿتن پاٗساض وٌٌسُ ضس  ،زها تا آى وِٖ ٗٗا زهاهست ظهاى  اظ اوؿۀاٗف  وۀِ   آظهًَۀ

 ٗۀه  زض قطاٗظ ّوۀسها زض  زض حضَض اوؿ٘ػى ٗا َّا آظهًَِ زض حالٖ وِ ،قَزگ٘طٕ هٖاًساظُ وٌسهٖ هواًؼت

)ٗۀا زضخۀِ(   اضظٗۀاتٖ ه٘ۀعاى   ، اوؿۀاٗف  المۀاء هاى ٗا زهإ . ظقَزگطم هٖثاتت  فطهاٗگًطخ  تاٗا زهإ هؼ٘ي 

ٕ اوؿۀاٗف ٍ ًۀطخ   المۀاء اًدام آظهَى زض زهإ تاتتط ؾثة واّف ظهۀاى  هازُ هَضز آظهَى اؾت.  پاٗساضٕ  ّۀا

ٖ  الماءتط ؾثة افعاٗف زهإ گطهاٗكٖ ؾطٗغ اوؿۀاٗف تۀِ    المۀاء چٌۀ٘ي ظهۀاى ٍ زهۀإ    قۀَز. ّو اوؿاٗف هۀ

ّۀإ اًدۀام   آظهۀَى زض وِ  ٗازآٍض قستاٗس تؿتگٖ زاضز. گ٘طز هٖلطاض تحت اوؿاٗف  هؿاحت ؾغح آظهًَِ وِ

ّۀَا ظهۀاى ٍ زهۀإ    -ّإ اًدۀام قۀسُ زض قۀطاٗظ هؼوۀَ  اتوؿۀفط     ًؿثت تِ آظهَى، قسُ زض اوؿ٘ػى ذالم

 .آٗسزؾت هٖ تِ تطٕاوؿاٗف پاٗ٘ي

 احت٘ۀاط  تاٗۀس ّا زض تفؿ٘ط زازُآظهًَِ تاقس.  ّا زضضساوؿٌسُ همساض هَثط ت٘اًگطتَاًس اوؿاٗف هٖ الماءظهاى ٗا زهإ  -یبدآٍری

افعٍزًٖ هَخَز زض ًوًَِ اؾت. تِ ػٌَاى هثۀا    هَاز ٍ ذَال شاتٖ ظٗطا ؾٌ٘ت٘ه ٍاوٌف اوؿاٗف تاتؼٖ اظ زها ،تِ واض تطز وافٖ

ٕ ٗۀا تفۀاٍت  ّۀإ فۀطاض   اوؿۀٌسُ  ضس. ضًٍستِ واض هٖتٌِْ٘ ضظٗي  هَتؾَ٘ىطإ اًتراب فطتاوؿاٗف  الماءًتاٗح ظهاى ٍ زهإ   ّۀا

زض حالٖ وۀِ  تطٕ ضا ًكاى زّس اوؿاٗف ون الماءًتاٗح ظهاى ٍ زهإ  تَاًسهٖ ،ّإ اوؿاٗكٖؾاظٕ ٍاوٌفهَخَز زض اًطغٕ فؼا 

 .تَاًس تِ عَض هٌاؾة ػول وٌسهٖ ،زهإ واضتطزٕ هحهَ  ًْاّٖٗواى ضس اوؿٌسُ زض 

                                                 

1 - Oxidation onset temperature 
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 ّودهب( OIT) صیسهبى القبء اکسب 4-2

ِ  ٖز. ٌّگاهقَٖ( حطاضت زازُ هتطٍغىً٘ خطٗاًٖ اظاثط )ٖگاظ ت ظ٘زض هح ٖثاتت ًطختا  هطخغ هازٍُ آظهًَِ   وۀ

قَز. ؾپؽ آظهًَۀِ  ٖه يٗگعٗخا، (اىٗتا ّواى ؾطػت خطَّا ) اٗ ػى٘اثط تا اوؿٖگاظ ت س٘ضؾ ي٘تِ حس هؼ زها

ٍضٍز  ي٘ت ٖظهاًفانلِ  قَز. هكاّسُ گطهاٖٗ ٖهٌحٌزض  فٗقَز تا ٍاوٌف اوؿاٖه اقتِز ثاتت ًگِ ٕزض زها

تۀا   فٗقطٍع اوؿاًاهٌس. ٖه ّوسها( OIT) فٗظهاى الماء اوؿاضا  فٗتا قطٍع اوؿاتِ ؾ٘ؿتن َّا  اٗ ػى٘اوؿ

( DSC) ٖتفاضۀل  ٖتا اؾتفازُ اظ گطهاؾٌح ضٍتك ٍ قَزٖهكرم ه آظهًَِآظاز قسُ اظ  ٕگطها ًٖاگْاً فٗافعا

 .قَزٖه ي٘٘تؼ 1-6-9تٌس ظٗطعثك ّوسها  OIT. اؾت هكاّسُلاتل 

 (کیٌبهید OIT) صیالقبء اکسب یدهب 4-3

 ٖهٌحٌۀ  ٕتۀط ضٍ  فٗقًَس تا ٍاوٌف اوؿاٖه گطمَّا  اٗ ػى٘اوؿ حضَضزض  ٖثاتت ًطخهطخغ تا  هازٍُ  آظهًَِ

 قۀسٗس  فٗتۀا افۀعا   فٗ. قطٍع اوؿااؾت فٗقطٍع ٍاوٌف اوؿا ٕزها، هٌ٘اهٗز OITهكاّسُ قَز.  گطهاٖٗ

. اؾت هكاّسُلاتل ( DSC) ٖتفاضل ٖهكرم قسُ ٍ تا اؾتفازُ اظ گطهاؾٌح ضٍتك آظهًَِآظاز قسُ اظ  ٕگطها

OIT قَزٖه ي٘٘تؼ 2-6-9تٌس ظٗطعثك  هٌ٘اهٗز. 

 ٍ هَاد  ّبدستگبُ 5

 کلیبت  5-8

 .قَزطاخؼِ ً٘ع هISO 11357-1  تِ اؾتاًساضز

ٕ تطإ اًساظُفمظ  8-5 ٍ 7-5ظٗطتٌسّإ ) قَزتاٗس اخطا  زض نَضت واضتطز 8-5 تا 5-5تٌسّإ ظٗط ٕ گ٘ۀط  ّۀا

 . (هَضز ً٘اظ اؾت اوؿاٗف الماءظهاى 

   DSC گیزیاثشار اًداسُ 5-2

          تۀطإ   .زاقۀتِ تاقۀس   ( ضاC˚ 500 ٗاتٖ تِ زهاّۀإ تۀات )حۀسالل تۀا    تاٗس لاتل٘ت زؾت DSC گ٘طٕاتعاض اًساظُ

ِ  تاٗس گ٘طٕ اتعاض اًساظُ، اوؿاٗف الماءظهاى  ّإگ٘طٕاًساظُ زض  ± K 3/0 ّٖٗوۀسها  ٕپاٗۀساض زاضٕ لاتل٘ۀت ًگۀ

 زاضا تاقس. ضا min 60، ػوَها آظهَى زض هست ظهاى ٍ آظهَى زهإ

 قَز. تَنِ٘ هٖ ± K 1/0ٕ تات پاٗساضٕ ّوسها زلتّإ تا گ٘طٕطإ اًساظُت

  8ثَتِ آسهَى 5-3

تۀا اظ توۀاؼ ًۀاهغلَب تۀا      لطاض زازُ قۀًَس  ،تا لاتل٘ت تَِْٗ ،تاظ ٗا زضتؿتِّإ آظهَى زضّا تاٗس زض تَتِآظهًَِ

ٖ . ؾاذتِ قۀًَس  آلَهٌَ٘٘مآظهَى تاٗس اظ ّإ تَتِتطخ٘حا هواًؼت قَز. فط اعطا  اتوؿ ِ  هۀ ٕ تۀَاى اظ تَتۀ  ّۀا

                                                 

1 - Crucibles 
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 .وطز اؾتفازُ ،ضتظشٕتا تَافك ت٘ي عطف٘ي  ،ؾاذتِ قسُ اظ هَاز هرتلف آظهَى

تحت تۀاث٘ط لۀطاض زّۀس    تَاًس ضا هٖ اوؿاٗف الماءظهاى ٗا زهإ ًتاٗح  ،تِ عَض لاتل تَخْٖ، هَاز تَتِ آظهَى 1تطو٘ة -یبدآٍری

اؾتفازُ قسُ تِ واضتطٕ هَضز ًظط هۀازُ هۀَضز آظهۀَى تؿۀتگٖ     هْاض  ًَع ؾ٘ؿتن (.اؾتوِ قاهل ّط ًَع اثط واتال٘ؿتٖ هطتثظ )

وِ تطإ هٖ ً٘اظ زاضًس زض حالٖ هؿٖ ٗا آلَهٌَ٘٘ آظهَىتِ تَتِ ، ٖ هَضز اؾتفازُ زض نٌؼت ؾ٘ن ٍ واتلاٍلفٌّ٘إ پلٖضظٗي زاضز.

ِ   ،ّۀإ هۀَضز اؾۀتفازُ تۀطإ هواًؼۀت اظ ػثۀَض ترۀاض       ف٘لنٍ  2غئَهوثطاىاٍلفٌٖ٘ هَضز اؾتفازُ زض ّإ پلٖضظٗي ّۀإ  فمۀظ تَتۀ

 آلَهٌَ٘٘هٖ واضتطز زاضز.  

 سٌججزیبى 5-4

 4ناتَى ف٘لن ؾٌحٗا خطٗاى 3هتطاگ٘طٕ ًطخ خطٗاى هاًٌس ضٍتاًساظُ ٍؾ٘لِ تاٗس اظ تطإ وال٘ثطاؾَ٘ى خطٗاى گاظ

تا ٗۀه  وٌتط  خطٗاى خطهٖ تاٗس  ٍؾاٗل. اؾتفازُ ًوَز ،5تا ق٘ط تٌظ٘ن خطٗاى ّوطاُ ؾٌدٖ،ٍظىٗا ٗه ضٍـ 

 وال٘ثطُ قَز. 6خاتِ خاٖٗ هثثتٍؾ٘لِ 

 لاتل لثَ  اؾت. ع٘واضذاًِ ًتِْ٘ قسُ زض گاظ هٌاؾة  اىٗخط خًط تا َى٘ثطاؾ٘وال -یبدآٍری

 اکسیضى  5-5

 تاقس. زاقتِ تط ٗا ت٘ف 5/99 % زضخِ ذلَلاوؿ٘ػى هَضز اؾتفازُ تاٗس 

اکسیضى یدک اکسدید     علاٍُ ثز ایي ثِ جبیی هٌبست ًیبس داردد ثِ ایوٌی ٍ جب ضدُ  استفبدُ اس گبس فطزدُ -ّطدار

را اس  آى اسیدب اسدتفبدُ کٌٌددُ     اکسدیضى  کٌدد تجْیشات حبٍیتسزیع هی ثِ ضدت ی است کِ احتزاق راکٌٌدُ قَ

 رٍغي ٍ گزیس دٍر ًگِ داریدد

 َّا 5-6

 تاٗس ذكه ٍ ػاضٕ اظ ضٍغي ٍ گطٗؽ تاقس. هَضز اؾتفازُ َّإ فكطزُ 

 ًیتزٍصى  5-7

 تاقس. زاقتِ ٗا ت٘كتط 99/99 % ً٘تطٍغى هَضز اؾتفازُ تاٗس زضخِ ذلَل

 8رگلاتَرّبٍ  7گبس کٌتزل کلید 5-8

ٖ  لاتلاوؿۀاٗف تاٗۀس    الماءگ٘طٕ ظهاى تطإ اًساظُ فازُتهَضز اؾ DSCزؾتگاُ   ٍ تۀ٘ي ً٘تۀطٍغى   ٘ۀت خۀاٗگعٌٗ

                                                 

1 - Composition 

2 - Geomembrane 

3 - Rotameter 

4 - Soap-film flowmeter 
5 - Flow-adjusting valve 

6 - Positive-displacement device 

7 - Gas-selector switch 

8 - Regulators 
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حس اهىاى وَتۀاُ   تاٗس تا گ٘طٕاتعاض اًساظُگاظ ٍ هحفظِ  هحل تٌظ٘نفانلِ ت٘ي  تاقس. ضا زاقتِ اوؿ٘ػى ٗا َّا

حدن ، . تط اٗي اؾاؼتا حدن خاٗگعٌٖٗ حسالل قَز تاقس min 1 تط اظونظهاى تلف قسُ وِ إ ِ گًَِتاقس ت

 .ذَاّس تَز ml 50 تط اظون، تطاتط ٗا ml/min 50تطإ ًطخ خطٗاى اتلافٖ 

ٗۀه ضاُ تۀطإ تۀِ زؾۀت آٍضزى ظهۀاى تلۀف       . تِ زؾت آٗستَاًس زلت ت٘كتطٕ هٖ، اگط ظهاى تلف قسُ هكرم تاقس -یبدآٍری

اوؿاٗف اٗۀي   الماءس. ظهاى ًقَهٖ اوؿ٘س تِ ؾطػتاًدام آظهَى تا اؾتفازُ اظ هَاز پاٗساض ًكسُ اؾت وِ زض حضَض اوؿ٘ػى  ،قسُ

 ضا فطاّن ذَاّس وطز. تؼسٕ OITتطإ تؼ٘٘ي  إانلاحِ٘آظهَى، 

 ّبآسهًَِ 6

  کلیبت 6-8

 هطاخؼِ وٌ٘س. ISO 11357-1اؾتاًساضز  تِ

تاقٌس ٍ ّ٘چ گًَِ  تاٗس ترت ؾغَح هَاظٕ( زاقتِ ٍ 100 ± 650) µm ثاتت زض حسٍزّا تاٗس ضراهت آظهًَِ

 ًانافٖ ٍ تطٗسگٖ ًساقتِ تاقٌس.

ظٗۀاز   تۀطإ خلۀَگ٘طٕ اظ  تَتِ لطاض گ٘طًس ٍ زض تاٗس تِ اًساظُ وافٖ وَچه تاقٌس تا تتَاًٌس  آظهًَِ ّٕازٗؿه

 .سًًثاٗس اًثاقتِ قَ ٍظى قسى

ؾاظٕ ًوًَِ ٍ آظهًَِ هوىي اؾت تط ضٍٕ آهازُ ّإضٍـ ،اتؼاز ٍ قطاٗظ ؾطٍٗؽ، فطآٌٗسٕ آى ؾاتمِتِ هازُ ٍ  تؿتِ -یبدآٍری

ِ   ىٌَاذتٖٗ ،ًؿثت ؾغح تِ حدن آظهًَِ تط اٗي، ػلاٍُ تاث٘طگصاض تاقس.ّا آى هؼٌازاض تَزىٍ ًتاٗح  ثثات ّۀإ  فتۀٌ ، وۀن آظهًَۀ

 لطاض زّس. تاث٘طتحت  تَاًس تِ عَض ًاذَقاٌٗسٕضا هٖ آظهَى زضؾتٖ ،تَتِ آظهَىتالٖ هاًسُ ٗا ػسم تواؼ ت٘ي آظهًَِ ٍ 

   هوىۀي اؾۀت   ، زض اهتساز همغۀغ ػطضۀٖ ضۀراهت آظهًَۀِ هۀَضز ً٘ۀاظ تاقۀس         OITهكرهاتگ٘طٕ اًساظُاگط 

 .قَززض گعاضـ آظهَى ت٘اى  ً٘اظ تاقس ٍ تاٗس µm 650 تط اظّاٖٗ تا ضراهت ذ٘لٖ ونآظهًَِ

 گیزی ضدُ فطبریقبلت ّبیاس صفحِ ّبی حبصلآسهًَِ 6-2

اتۀ٘لي  تطإ پلٖ ISO 17855-2اٍلفٌٖ٘ ًظ٘ط ّإ پلٖزٗگط اؾتاًساضزّإ فطآٍضزُٗا ISO 293 عثك اؾتاًساضز 

ٍISO 19069-2  ٖپطٍپ٘لي ٗا تطإ پلISO 8986-2  ٕتطاPB-1، نَضت ٍضق تۀا ِ ًوًَِ تاٗس ت   ِ  ضۀراهت اضائۀ

ٖ   تِْ٘ قَز 1-6تٌس ظٗطقسُ زض  تۀَاى  تا آظهًَِ تا هَضفَلَغٕ ٍ ضراهت ٗىٌَاذت تِ زؾت آٗس. ّوچٌۀ٘ي هۀ

ف هؼٌ٘ۀٖ زض اؾۀتاًساضز   اگط ظهاى گطهاٗ تط تطٗس.آظهًَِ تا ضراهت هٌاؾة ضا اظ ٍضق لالثگ٘طٕ فكاضٕ ضر٘ن

ٖ   تطخ٘حاقَز.هحسٍز هٖ min 5 تا ٕط٘گلالة ٕزض زها فٗگطهاًكسُ تاقس،  هحهَ  ت٘اى  اظ زؾۀتگاُ تطقۀ

لغط زٗؿه  عَضٕ وِ، ، تِوٌس ضا تِ نَضت زٗؿه اظ ؾغح هحهَ  خسا نفحِ اؾتفازُ قَز وِ تتَاًس تاٗس

 تاقس.  تَتِ آظهَىتط اظ لغط زاذلٖ اًسوٖ ون

تۀِ   تطٗسُ قسُ اظ ٍضق زٗؿىٖ قىل ّإآظهًَِ ،ًوًَِ تِ ػٌَاى. تؿتِ تِ لغط زٗؿه، هتغ٘ط ذَاّس تَزخطم آظهًَِ  -یبدآٍری

 . ذَاّس زاقت mg 17تا  mg 12خطهٖ حسٍز  هازُ، خطم حدوٖ، تؿتِ تِ mm 5/5لغط 
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   اکستزٍد ضدُ جزیبى هذاة هَاد گیزی ضدُ تشریقی یبّبی قبلتصفحِّبی حبصل اس آسهًَِ 6-3

ٗۀا   ISO 294-3عثك اؾۀتاًساضز   1-6 تٌسظٗطا ضراهت هٌسضج زض ّإ تعضٗمٖ تا هوىي اؾت اظ ًوًَِّآظهًَِ

ٖ   ISO 17855-2 اؾۀتاًساضز  اٍلفٌ٘ۀٖ ًظ٘ۀط  ّإ پلٖزٗگط اؾتاًساضزّإ فطآٍضزُ ٍ تۀطإ پلۀ  اؾۀتاًساضز       اتۀ٘لي 

ISO 19069-2 ٕاؾتاًساضز پطٍپ٘لي ٗاپلٖ تطا ISO 8986-2  ٕتطاPB-1 اظ زؾتگاُ تطقٖ تطخ٘حا . تِْ٘ قًَس

تاٗس اؾتفازُ قَز وِ تتَاًس نفحِ ضا تِ نَضت زٗؿه اظ ؾغح هحهَ  خسا وٌس، تِ عَضٕ وِ لغط زٗؿۀه  

 تاقس. تَتِ آظهَىتط اظ لغط زاذلٖ اًسوٖ ون

زض  .تْ٘ۀِ قۀًَس   (MFI) 1خطٗاى هصاب زؾتگاُ قاذماظ  اوؿتطٍز قسُ هَازاظ تَاًٌس ّا هّٖوچٌ٘ي، آظهًَِ

اضظٗۀاتٖ چكۀوٖ تۀِ هٌظۀَض     تطٗسُ قۀَز.  اوؿتطٍز قسُ  ُازه  ظهًَِ تاٗس زض اهتساز ػوَز تط عَآ ،اٗي حالت

                 ّۀۀا تۀۀا ضۀۀراهت ثاتۀۀتتۀۀطإ تطٗۀۀسى آظهًَۀۀِ . تاٗۀۀس اًدۀۀام قۀۀَز اعوٌ٘ۀۀاى اظ ػۀۀاضٕ تۀۀَزى ؾۀۀغح اظ حفۀۀطُ

µm (100 ± 650 ) اؾتفازُ قَز.  2ًاظن تُطاظ 

 اس هحصَل ًْبیی ی حبصلّبِآسهًَ 6-4

ِ ّۀا ٍ اتهۀاتت  لَلِ ٖ ، ًوًَۀ ٖ   ّۀاٗ ِ    ّؿۀتٌس.  اظ هحهۀَ  ًْۀاٗ               حۀسٍز  ّۀاٖٗ تۀا ضۀراهت   تۀطإ تْ٘ۀِ آظهًَۀ

µm (100 ± 650) تطـ زّ٘س.، هغاتك تا اؾتاًساضز اضخاع زازُ قسُ ،تِ قىل زٗؿه اتٖلغؼ 

 هٖ قَز: تَنِ٘زَٗاضُ ضر٘ن تا  هحهَ  ًْاٖٗ اظ ّاٖٗآظهًَِتطإ تِْ٘  ٖضٍق زض ظٗط

تِ ، تِْ٘ وٌ٘س تطـ ػطضٖ اظ زَٗاضُٗه  ًوَزُ ٍزض اهتساز قؼاع ًوًَِ اٗداز ٗه هتِ، ؾَضاذٖ تا اؾتفازُ اظ 

ح٘ي تطـ ًوًَۀِ گطهۀإ ظٗۀازٕ    زلت وٌ٘س  .تاقس آظهَىتَتِ زاذلٖ  لغطتط اظ ًسوٖ ونلغط آى ا عَضٕ وِ

ِ . ّاٖٗ تا ضۀراهت هكۀرم تۀطـ زّ٘ۀس    هزٗؿ، مَتطخ٘حا تا اؾتفازُ اظ ه٘ىطٍتاٗداز ًكَز.  اثۀطات   چٌاًچۀ

 ،ّا ضا اظ ؾغَح زاذلٖ ٍ ذاضخٖ تثطٗس ٍ تۀا لۀطاض زازى ؾۀغح انۀلٖ ضٍ تۀِ تۀات      زٗؿه ؾغحٖ هسًظط تاقس،

ح زاذلٖ ٍ ذاضخٖ اظ همغۀغ  َزٗؿه ضا تا خسا وطزى ؾغ، هازُ پاِٗ هسًظط تاقس هكرهاتاگط  آظهَى وٌ٘س.

 ه٘اًٖ تطـ زّ٘س.

  ّبآسهًَِ دّیضزایطضزایط آسهَى ٍ  7

 .وٌ٘سهطاخؼِ   ISO 11357-1اؾتاًساضز تِ

  کبلیجزاسیَى 8

 ّودهب( OITاکسبیص ) القبءسهبى  8-8

تِ ػٌَاى هَاز تَاى هٖاٌٗسٗن ٍ للغ  اظ .قَزتاٗس اؾتفازُ  إزٍ ًمغِانلاح قسُ وال٘ثطاؾَ٘ى اٖٗ ضٍـ اخط اظ

                                                 

1 - Melt flow indexer 
2 - Microtome 
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ٖ  گؿۀتطُ شٍب آى ّۀا قۀاهل    ًمۀاط ظٗۀطا   ،وطز اٍلفٌٖ٘ اؾتفازُپلٖ ّإضظٗيتطإ  وال٘ثطاؾَ٘ى  آًۀال٘ع  زهۀاٗ

هوىي اؾت ً٘اظ  ،سًگ٘طهٖلطاض هَضز تطضؾٖ  ّٕإ زٗگطاگط پلاؾت٘ه .اؾت (C˚ 230تا  C˚ 180) هكرم

َ  وۀال٘ثطُ  ISO11357-1 اؾۀتاًساضز  عثۀك  تاٗۀس  گ٘طٕاتعاض اًساظُهَاز زٗگط خْت وال٘ثطاؾَ٘ى تاقس. تِ  ز. قۀ

 ّإ زضتؿتِ اًدام قَز.ض تَتًِ٘تطٍغى ز زض حضَضوال٘ثطاؾَ٘ى تاٗس 

 ظٗۀط  زهۀاٖٗ شٍب  هكرهۀات اظ  ، تاٗۀس ًطخ گطهۀاٗف آٍضزُ ًكۀَز   تهح٘ح ،اگط زض ضٍـ اخطاٖٗ وال٘ثطاؾَ٘ى

 قَز: اؾتفازُ

 K/min 1طخ تا ً C˚ 165تا  C˚ 145اظ ، K/min 10تا ًطخ  C˚ 145 اٌٗسٗن: اظ زهإ هح٘ظ تا

 K/min 1خ تا ًط C˚ 240تا  C˚ 220 ، اظK/min 10تا ًطخ  C˚ 220 اظ زهإ هح٘ظ تاللغ: 

 (دیٌبهیک OITاکسبیص ) القبءدهبی  8-2

تۀا اؾۀتفازُ اظ ً٘تۀطٍغى ٗۀا ّۀَا تۀِ       ،  ISO 11357-1اؾتاًساضز هٌسضج زضضٍـ  تا تاٗس هغاتك گ٘طٕاتعاض اًساظُ

  وال٘ثطُ قَز. ،1پاوؿاظٕػٌَاى گاظ 

 اًجبم آسهَىرٍش  9

 گیزیاثشار اًداسُتٌظین  9-8

 هطاخؼِ وٌ٘س.  ISO 11357-1 اؾتاًساضز تِ

 ثَتِ آسهَىدر  ثبرگذاری آسهًَِ 9-2

 هطاخؼِ وٌ٘س.  ISO 11357-1تِ اؾتاًساضز 

ِ   آظهۀَى  تَتِتاٗس زض  اتهاتت تطٗسُ قسُ تاقس، ٗااگط آظهًَِ اظ ؾغح زاذلٖ ٗا ذاضخٖ لَلِ  إ لۀطاض  تۀِ گًَۀ

تاٗس تۀا  آظهًَِ ، ً٘ؿت ًظطانلٖ هَضز  پاضاهتطًطخ گطها  ظهاًٖ وِ .گ٘طز وِ ؾغح هَضز ًظط تِ ؾوت تات تاقس

ٖ  زاذل تَتِ هٌاؾة زض آظهًَِ. زٗؿه تَظٗي قَز ± mg 5/0تمطٗة  ِ   قۀَز.  لطاض زازُ هۀ  زض نۀَضت ً٘ۀاظ تۀ

تِ عۀَض   ًثاٗسّا تَتِسّس. تضا  آظهًَِ ػثَض خطٗاى اوؿ٘ػى ٗا َّا تِاخاظُ زضپَـ تاٗس ؾَضاخ تاقس تا  ،فقپَ

  .وِ تَِْٗ قًَسهگط اٗي سًقَ ظگ٘طٕواهل زض

 ّبثَتِقزار دادى  9-3

 هطاخؼِ وٌ٘س. ISO 11357-1تِ اؾتاًساضز 

                                                 

1 - Purge 
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 َّا ٍ اکسیضى  جزیبى ًیتزٍصى 9-4

 گ٘طٕ ٍ وال٘ثطاؾَ٘ى تاٗس ٗىؿۀاى تاقۀس.  هَضز اؾتفازُ زض اًساظُ ً٘تطٍغى ٗا َّا ؾاظٕپانگاظّإ ًطخ خطٗاى 

  هؼوۀَ  عۀَض  ِ تۀ ؾۀاظٕ  پۀان گۀاظ  تغ٘٘طٕ زض ًطخ خطٗاى تِ وال٘ثطاؾَ٘ى هدسز ً٘ۀاظ زاضز. ًۀطخ خطٗۀاى    ّط 

ml/min (5 ± 50اؾت ) . 

 ًطخ خطٗاى گاظ اوؿ٘س وٌٌسُ تاٗس تا ًطخ خطٗاى ً٘تطٍغى ٗىؿاى تاقس. 

 حسبسیت هیشاى تٌظین  9-5

َ  إگًَِتِ  تاٗس گ٘طٕاتعاض اًساظُه٘عاى حؿاؾ٘ت  ِ  تٌظ٘ن قَز وِ اذتلا  اضتفاع ػوۀ إ زٕ تغ٘٘ۀطات هطحلۀ

واهپَ٘تط تِ اٗۀي   تا وٌتط  قًَسُ گ٘طٕاتعاضّإ اًساظُاتعاض ثثت قَز. تط اظ هم٘اؼ ولٖ ٗا ت٘ف 50%  ٌٖهٌح

 تٌظ٘ن ً٘اظ ًساضز. 

  گیزیاًداسُاًجبم  رٍش 9-6

 ّودهب( OIT) اکسبیص القبءسهبى  9-6-8

ِ گطهۀاٗف  لثل اظ قطٍع چطذضا  گ٘طٕاتعاض اًساظُ. تاضگصاضٕ وٌ٘سح٘ظ زض زهإ ه ّإ هطخغ ضاتَتِآظهًَِ ٍ 

  .وٌ٘س 1ؾاظٕپانپ٘ف ،ً٘تطٍغى تا min 5 تِ هست

 حت خطٗاى ً٘تطٍغى تاٗس اظ زهإ هح٘ظ قطٍع ٍ تا زهۀإ آظهۀَى تۀا ًۀطخ    ت آظهًَِضٗعٕ قسُ تطًاهِگطهاٗف 

K/min 20 .زُاظ زهاّإ آظهَى ّوسها تاٗس هضطتٖ تطخ٘حا  ازاهِ ٗاتس (C˚ 10) هوىي اؾۀت   .اًتراب قًَس

هرهَنۀا  تِ واض ضٍز. زهاّإ آظهَى زٗگطٕ  ضتظشٕ هغاتك تا ٗه اؾتاًساضز هطخغ ٗا تط اؾاؼ تَافك عطف٘ي

زٍتاضُ آظهاٗف قۀًَس.   تطاٗس زض زهإ پاٗ٘يس، تٌزاقتِ تاق min 10 تط اظناوؿاٗف و الماءظهاى  ّااگط آظهًَِ

 .قًَس آظهَىزٍتاضُ س تاٗس زض زهإ تاتتط ٌتاقزاقتِ  min 60تط اظ اوؿاٗف ت٘ف الماءظهاى  ِوّاٖٗ آظهًَِ

ٍ آظهًَِ تاٗس زض اٗي زهۀا  ضٗعٕ قسُ تاٗس لغغ قَز گطهاٗف تطًاهِ ،زها تِ همساض تٌظ٘ن قسُ ضؾ٘س ِظهاًٖ و

 تؼاز  تطؾس. تِ min 3 هستتِ 

 . زَق تاٗس ضٍقي وٌٌسُ ثثت ،زؾتٖ گ٘طٕاتعاضّإ اًساظُزض نَضت اؾتفازُ اظ 

اوؿۀ٘ػى ٗۀا   تۀِ   قَز،اؾتفازُ هٖ ً٘تطٍغى ٕ وِ تطإًطخ خطٗاى تطاتط تا تاٗسگاظ ، ظهاى تؼاز تِ هحض اتوام 

تِ ػٌَاى ظهاى نۀفط آظهۀَى   هطاخؼِ وٌ٘س( تاٗس  1( )تِ قىل t1) اوؿ٘ػى ٗا َّا تغ٘٘ط تِ ظهاى .ٗاتسَّا تغ٘٘ط 

 .قَزتلمٖ 

هطاخؼِ  1)تِ قىل  زازُ قَزتؼس اظ هكاّسُ پ٘ه هٌحٌٖ گطهاظا ازاهِ  min 2 تا حساللتاٗس  اػول٘ات ّوسه

تۀطآٍضزُ   ضتۀظ شٕ اؾاؼ تَافۀك عۀطف٘ي   ٗا تط ّإ هحهَ ٍٗػگٖ تا ظهاى هغاتكالعاهات اگط  وِٗيٗا ا. وٌ٘س(

                                                 

1 - Pre-purge 
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  تَاى آظهَى ضا ذاتوِ زاز.هٖ ،قَز

تا ضؾ٘سى تِ زهإ هح٘ظ  گ٘طٕاتعاض اًساظٍُ تطلطاض قَز  هدسزا تاٗسخطٗاى ً٘تطٍغى ، آظهَى تِ هحض تىو٘ل

  .ذٌه قَز C˚ 60تط اظ ونتا تاٗس  گ٘طٕاتعاض اًساظُؾل  ،ؼسّٕإ تآظهَى زض نَضت اًدام ز.ؾطز قَ

 زٍّا تاٗۀس  آظهًَِتطخ٘حا . تاقس ضتظشٕ تَافك عطف٘ي تاٗس تاّط ًوًَِ  اًدام قسُ تط ضٍٕ تؼساز زفؼات آظهَى

  .گعاضـ قَز حسالل ٍ حساوثط همازٗطٍ ٘اًگ٘ي حؿاتٖ تاض آظهَى قسُ ٍ ه

    ٗۀاتٖ ٗۀا هماٗؿۀِ    تٌۀاتطاٗي تۀطٍى   .ّۀإ هَخۀَز زض پل٘وۀط اؾۀت    اظ زها ٍ افعٍزًٖإ پ٘چ٘سُ اوؿاٗف تاتغ الماءظهاى  -یبدآٍری

 ًتاٗح تدطتٖ لاتل تَخِ٘ تاقس.وِ تا  هگط اٗي ،زؾت آهسُ زض زهاّإ هرتلف هؼتثط ً٘ؿتِ ّإ تزازُ

 

 
 ٌّوبرا

X     ىهاظ 

Y     گطهاٖٗى خطٗاخ ًط 

t1     نفط(ى هاا )ظٗا َّى وؿ٘ػاتا ٍغى خاٗگعٌٖٗ ً٘تطى هاظ 

t2     وؿاٗفٍع اقط 

t3     وؿاٗفء الماى اهاظ - ٗاتٖ()قطٍع تطٍىًت اتاًػضٍـ  تؼ٘٘ي قسُ تا ًمغِ تماعغ 

t4     وؿاٗفاپ٘ه ى هاظ 

a       ظاگطهاخْت 

 ًتاتبًضرٍش ًبلیش ثِ آ - کسبیصا ءلقبى اهبسهٌحٌی  ًوَدار -8ضکل

 (  دیٌبهیکی OITاکسبیص ) القبء دهبی 9-6-2

تۀِ   ،گطهۀاٗف  فطآٌٗۀس ضا لثۀل اظ   گ٘طٕاتعاض اًساظُ. تاضگصاضٕ وٌ٘سح٘ظ زض زهإ ه ّإ هطخغ ضاتَتِآظهًَِ ٍ 

  .ؾاظٕ وٌ٘سپانپ٘فاوؿ٘ػى ٗا َّا  ٗؼٌٖ ،گ٘طٕگاظ هَضز اؾتفازُ تطإ اًساظُتا  min 5هست 

ٕ   اوؿ٘ػى ٗا َّاضٗعٕ قسُ آظهًَِ تحت خطٗاى تطًاهِگطهاٗف     حۀسالل  تاٗس اظ زهإ هح٘ظ قطٍع ٍ تۀا زهۀا

K 30       هطاخؼۀِ وٌ٘ۀس(. ًۀطخ تطخ٘حۀٖ گطهۀاٗف      2تاتٕ پ٘ه هٌحٌٖ گطهۀاظا ازاهۀِ زازُ قۀَز )تۀِ قۀىل     
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K/min 10  ٍK/min 20  ُهحهَ  ٗۀا تۀط اؾۀاؼ     ّإٍٗػگٖ زضاؾت. زض نَضتٖ وِ العاهات زهإ ت٘اى قس

 تَاًس ذاتوِ ٗاتس.آظهَى هٖ ،تطآٍضزُ قَز ضتظشٕ تَافك عطف٘ي

ّۀإ ت٘كۀتطٕ   اگۀط آظهۀَى   ز.تا ضؾ٘سى تِ زهإ هح٘ظ ؾطز قَ تاٗس گ٘طٕاتعاض اًساظُ، پاٗاى آظهَى تِ هحض

 . ذٌه قَز C˚ 60تط اظ ونتا تاٗس  گ٘طٕاتعاض اًساظُؾل  ،ترَاّس اًدام قَز

 زٍّا تاٗۀس  آظهًَِتطخ٘حا . تاقس ضتظشٕ تَافك عطف٘ي تاٗس تاّط ًوًَِ  اًدام قسُ تط ضٍٕ تؼساز زفؼات آظهَى

  گعاضـ قَز.همازٗط حسالل ٍ حساوثط ٍ  ،٘اًگ٘ي حؿاتٖتاض آظهَى قسُ ٍ ه

 تویشکبری 9-7

زض ضٍـ اخطاٗۀٖ   هكۀرم قۀسُ  زفؼات تاٗس زض گٖ زلَاظ آ DSC گ٘طٕاتعاض اًساظُٕ گ٘طاظًُساؾل  اضٕوتو٘ع

تِ  C˚ 500 للاتا گطهاٗف حس، ًتۀاٗح آظهۀَى زاضإ اًحۀطا  تاقۀٌس     زض هَاضزٕ وِوٌتط  و٘ف٘ت هطتَعِ ٗا 

 تػول٘ا تاٗس اضٕو تو٘ع تفؼاز ،تۀۀۀطإ اعوٌ٘ۀۀۀاىاًدۀۀۀام قۀۀۀَز.  اٗا َّى وؿ٘ػا گۀۀۀاظ تحت ،min 5  تهس

 .وٌس آٍضزُتطضا  بذَ هاٗكگاّٖآظ

 
 ٌّوبرا

X      زها 

Y      گطهاٖٗى خطٗاخ ًط 

T1     زهإ شٍب پل٘وط 

T2     وؿاٗفاٍع قط 

T3     وؿاٗفء الماا زهإ -ٗاتٖ( )قطٍع تطٍىًت اتاًػضٍـ  تؼ٘٘ي قسُ تا ًمغِ تماعغ 

T4     ٕوؿاٗفاپ٘ه  زها 

a        ظاگطهاخْت 

 آًبلیش ثِ رٍش تبًضاًت - اکسبیصء القب یهٌحٌی دهبًوَدار  – 2ضکل 
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 ًتبیج  ثیبى  81

ّا تطؾ٘ن X ضهحَى زض هاظها ٗا ٍ زّا Y ضهحَزض گطهاٖٗ ى خطٗاخ ًطضت هَتِ  تاٗس ، تؿتِ تِ واضتطز،ّازازُ

 تِ ٍتؿظ ٗاتس  ىهىااّا( تاٗس تا حس X)فمٖ ا ضهحَ زهٖقَ مًدااؾتٖ ز ضتٗاتٖ تِ نَاضظحالتٖ وِ زض قًَس. 

 ز.پصٗطضت ؾاًٖ نَآوِ تحل٘ل تِ ز قَ ٕتمؿ٘نتٌس إگًَِ

قۀ٘ة ذغۀٖ اٗۀي    تۀطٗي  ت٘ف .زازُ قَز تؿظ گطهاظا ٍاوٌفقطٍع  ذَتٖ فطاتط اظتِ تاٗس ذظ پاِٗ ثثت قسُ 

. (وٌ٘ۀس  هطاخؼِ 2ٗا  1 ّإقَز )تِ قىل ٗاتٖتطٍىتؿظ زازُ  ذظ هثٌإًمغِ تماعغ  تاتاٗس  هٌحٌٖ گطهاظا

 .قَزگ٘طٕ اًساظُ زاضهؼٌٖضلن تا زلت ؾِ  اؾت تاٗساوؿاٗف  الماءت٘اًگط ظهاى ٗا زهإ  وِ ًمغِ تماعغ

ب اۀۀۀًتراا ۀۀۀهات ۀۀۀؾاًمغِ تماعغ ٕ گ٘طاظًُسإ اتطُ قسزازُ تطخ٘ح ضٍـ  قسضُ قاآى اًت وِ تِ اتاًػ ضٍـ

، سۀۀۀ سگٖ تاقۀۀۀ هآتطظا زاضإ اۀۀۀ ه گطهۀۀۀ پ٘ نَضتٖ وِظا، زض اۀۀظ گطهۀۀ٘ة ذۀۀا قۀۀة تۀۀهٌاؾت ۀۀًاتاًػ

ضخ س ۀۀ وٌس تاقى ؾَ٘اوؿ٘ساحالتٖ وِ زض ؾت ات٘ع هوىي ٕ هسگّٖاآتا تطظا طهاگٕ پ٘هّا. تۀۀؾاىل ۀۀهك

ظ ۀۀ ذ .اؾتفازُ وطز 1فؿتآضٍـ  تَاى اظ، هًٖت ه٘ؿط ًثاقساتاًػزض ضٍـ ق٘ة هٌاؾة ب اۀًتراط ۀگا. سۀّز

اظ ذظ  هطاخؼِ وٌ٘س( 4ٗا  3ّإ )تِ قىل W/g 05/0 فانلِ آؾتاًِ زضلٖ اٍتا ذظ پاِٗ اظٕ هَ تاٗس مزٍِ ۀپاٗ

ب َۀۀۀاٗف هحؿۀۀۀوؿظ اغااى آتِ ػٌَظا گطها  تا ؾ٘گٌا زٍم ٗي ذظاهحل تماعغ  ز.قَ٘ن ۀۀۀتطؾ اٍ  ِۀۀۀپاٗ

 .ززهٖگط

ِ ؾاظٕ ضۀؼ٘ف  هوىي اؾت ًاقٖ اظ آهازُّإ ت٘ع تا لثِ 2هاًگاقتگطچٌ٘ي ّو تۀِ عۀَض هثۀا      ،تاقۀس  آظهًَۀ

ِ   ٍخ ،نا  ًثَزى، ّاآظهًَِ ضراهت هتغ٘ط     لۀطاض   تۀاث٘ط ضا تحۀت  هاًگاقۀت  گط َز قۀ٘اض ٍ ذۀطاـ ضٍٕ آظهًَۀ

تىطاض  3ضٍتفقَز وِ ػول تَنِ٘ هٖ، تطإ اضظٗاتٖ ًتاٗحآفؿت ضٍـ آؾتاًِ  واضتطزتٌاتطاٗي لثل اظ  .زّسهٖ

ز تۀا قۀىل تطآهۀسُ ت٘ۀع     َقۀ حانل  اعوٌ٘اى ،6هٌسضج زض تٌس  آظهًَِ العاهاتتواهٖ تا اظ تطآٍضزُ قسى  قَز

 .قَزهاًگاقت تاٗ٘س گط

زُ ؾتفاضز اهَ ضتظشٕفك عطف٘ي اؾت تا تَاپاِٗ هوىي  ذظاظ ؾتاًِ آفانلِ إ ٗط تطزٗگط همازّا ٗا ضٍـؾاٗط 

 ز.گ٘طاض لط

  اریجیدقت ٍ  88

4هَاز ؾَئ٘ؽ آظهَىتَؾظ هَؾؿِ  ٖت٘ي آظهاٗكگاّ ّإَىآظه
 EMPA    ٕتۀط   2000ٍ  1998زض ؾۀا  ّۀا

ٗح زازُ ًتۀا َز. ًفط قطوت وٌٌسُ تۀ  16ٍ  14اهل ق تِ تطت٘ة ات٘لي هرتلف اًدام قس وِضٍٕ چْاض ًوًَِ پلٖ

 .[2[]1] ُ اؾتزؾت آهسِ ّوسها ٍ زٌٗاه٘ه ت OIT تطإ 2ٍ  1قسُ زض خساٍ  

                                                 

1 - Offset 

2 - Thermograms 

3 - Scan 

4 - Swiss material testing institute 
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 ٌّوبرا

X     ىهاظ                                                                                t3     (وؿاٗفء الماى اهاظآفؿت )ضٍـ  تؼ٘٘ي قسُ تا ًمغِ تماعغ 

Y     گطهاٖٗى خطٗاخ ًط                                                               t4     وؿاٗفاپ٘ه ى هاظ 

t1     نفط(ى هاا )ظٗا َّى وؿ٘ػاتا ٍغى خاٗگعٌٖٗ ً٘تطى هاظ                     a       اظگطهاخْت 

t2     وؿاٗفٍع اقط 

 فستاًبلیش آرٍش  -تیش ی کسبیص ثب لجِّبء القبى اهبسهٌحٌی  -3 ضکل

 

 
 :ٌّوبرا

X      زها                                                                             T3     (وؿاٗفء الماا آفؿت )زهإضٍـ  تؼ٘٘ي قسُ تا ًمغِ تماعغ 

Y      گطهاٖٗى خطٗاخ ًط                                                          T4     ٕوؿاٗفاپ٘ه  زها 

T1     زهإ شٍب پل٘وط                                                             a        ظاگطهاخْت 

T2     وؿاٗفٍع اقط 

 فستآ ًبلیشآرٍش  -تیش ی کسبیص ثب لجِّبء القبا دهبیهٌحٌی  -4 ضکل
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 ّودهب OITثزای تکزارپذیزی ٍ تجدیدپذیزی  -8جدٍل 

 PE-HD 1 PE-LD 1 PE-HD 2 PE-HD 3 ٍاحد هقدار

OIT ّوسها min 4/3 9/18 9/36 4/62 

sr (هغلك) min 6/0 2/1 1/2 7/1 

sr (ًٖؿث) % 7/2 8/5 1/6 8/17 

SR (هغلك) min 1/2 0/2 5/6 5/9 

SR (ًٖؿث) % 3/15 6/17 8/10 1/62 

r  min 7/1 2/3 9/5 8/4 

R min 0/6 7/5 2/18 6/26 
sr   ٕاًحطا  اؾتاًساضز تىطاض پصٗط 

SR  ٕاًحطا  اؾتاًساضز تدسٗسپصٗط 

r    ؾ٘لٍِ تِ وِ زُها ٗه إتط ىهَآظ ًت٘دِزٍ  هماٗؿِ)پۀصٗطٕ  ي زٍ ًت٘دِ آظهَى زض قطاٗظ تىطاضهمساض اذتلا  هغلك ت٘ –پصٗطٕ حس تىطاض 

 .تاقس ضًتظاا ضزهَ 95 % للاحس  حتواا تا ؾتا هوىي وِ( زهٖقَ مًداضٍظ ا ىّوازض  زؾتگاُ ٗهاظ  زُؾتفاا تا ُوٌٌس ٍىهآظ ٗه

R   زٍ  ؾ٘لٍِ تِ وِ زُها ٗه إتط ىهَآظ ًت٘دِزٍ  هماٗؿِتدسٗسپۀصٗطٕ ) زض قۀطاٗظ  همساض اذتلا  ت٘ي زٍ ًت٘دِ آظهَى  –پصٗطٕ حس تدسٗس

ٕ زؾتگاُاظ  زُؾتفاا تا هرتلف ُوٌٌس ٍىهآظ  ضزهَ 95 % للاحس  حتواا تا ؾتا هوىي وِ (زهٖقَ مًداا ٍتهتفا ّٕاُهاٗكگازض آظ ٍتهتفا ّۀا

 .تاقس ضًتظاا

 

 دیٌبهیکی OITتکزارپذیزی ٍ تجدیدپذیزی ثزای  -2جدٍل 

 PE-HD 1 PE-LD 1 PE-HD 2 PE-HD 3 ٍاحد هقدار

OIT زٌٗاه٘ه C˚ 217 242 248 254 

sr (هغلك) C˚ 4/2 7/0 9/0 5/1 

sr (ًٖؿث) % 6/0 4/0 3/0 1/1 

SR (هغلك) C˚ 0/4 2/2 8/2 1/4 

SR (ًٖؿث) % 6/1 2/1 9/0 8/1 

r  C˚ 7/6 9/1 5/2 2/4 

R C˚ 1/11 1/6 8/7 5/11 
 هطاخؼِ وٌ٘س. 1خسٍ  ّا تِ ًكاًِهفاّ٘ن تطإ 
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 گشارش آسهَى  82

ٖ حۀإٍ  گعاضـ آظهَى تاٗس  ،ISO 11357-1قسُ زض اؾتاًساضز ذَاؾتِ ػلاٍُ تط العاهات  ٕ آگۀاّ  ً٘ۀع  ظٗۀط  ّۀا

 تاقس:

 ؛آظهًَِؾاظٕ آهازُتِ واض ضفتِ تطإ ًوًَِ ٍ ضٍـ  اتخعئ٘ -الف

 آى؛ خطٗاى ًطخٍ ؾاظٕ ههطفٖ پانگاظ ًَع  -ة

 ؛َىزهإ آظه -ح

 تَافك(؛هَضز فؿت ٗا ضٍـ زٗگط آ، ضٍـ تاًػاًتگ٘طٕ هَضز اؾتفازُ )ٗؼٌٖ ضٍـ ضٍـ اًساظُ -ت

 ؾۀِ ضلۀن    ا)تۀ  ؾلؿۀَ٘ؼ زضخۀِ   حؿۀة  اوؿاٗف، تۀط الماء  زهإ ٗا زل٘مِ اٗف، تط حؿةظهاى الماء اوؿ -ث

 ؛زض ّط هَضز( زاضهؼٌٖ

 ؛اوؿاٗف( ءالماتطإ زهإ  ٗفگطهاًطخ )قاهل خعئ٘ات  ًگاقتگطها -ج

 .اؾتاًساضززض اٗي  تؼطٗف قسُخعئ٘ات ّط گًَِ اًحطا  اظ قطاٗظ ٗا هَاز  -چ
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